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VI UPPSKATTAR ATT HA DIG SOM KUND HOS OSS!

Grattis till din nya ESAB produkt. Vi ar stolta att du valt att bli var kund och vi skall gora allt vi kan for
att ge dig industrins basta service och tillforlitlighet. Denna produkt kommer med var omfattande
garanti och vart varldsomfattande servicenatverk. For att hitta din narmaste aterforsaljare eller
serviceverkstad, ring (USA) 1-800-426-1888, eller besok var webbplats www.esab.com.

Den hér driftsanvisningen har tagits fram for att tillhandahalla anvisningar om korrekt anvandning
och drift av ESAB produkten. Vart framsta drivkraft ar din tillfredsstéllelse med denna produkt
och dess sakra anvandning. Vi rekommenderar att du tar dig tid att ldsa hela manualen, speciellt
sakerhetsrekommendationerna. Dessa hjélper att undvika risker associerade med att arbeta med
denna produkt.

DU AR I GOTT SALLSKAP!

Det varuméarke som entreprendrer och tillverkare 6ver hela virlden foredrar.
ESAB &r ettinternationellt varumarke for manuella och automatiserade plasma skarningsprodukter
fran

Vi skiljer oss fran var konkurrenter genom marknadsledande, palitliga produkter som star sig ge-
nom tiden. Vi dr stolta Over vara tekniska innovationer, Iaga priser och utmarkta leveranser och att
kunna erbjuda 6verlagsen kundtjanst och teknisk support tillsammans med spetskompetens inom
forsaljning och marknadsforing.

Framfor allt ar vi dedikerade till att utveckla avancerade teknologiska produkter for en sakrare
arbetsmiljo inom svetsindustrin.



VARNING

A Lds och forsta hela den hdr handboken och din arbetsgivares sakerhetsrutiner
innan du installerar, driver eller servar utrustningen.
Alltmedan informationen in denna manual representerar tillverkarens basta
kunskap vid manualens framtagning, kan tillverkaren inte ta ndgot ansvar for dess
anvandning.

Plasma skdrningssystem

CutMaster® 30+,

SL60™ 1Torch™

Anvandarhandbokens nummer 0700 400 9085V

Utgivet av:

ESAB Group Incorporated

2800 flygplats Rd.

Denton, Texas 76207

www.esab.com

© Kopieraright 2023 by

Thermal Dynamics an ESAB varumarke.

Alla rattigheter reserverade.

Atergivning av denna skrift, helt eller fullstandigt, utan skriftligt godkannande av utgivaren, ar
forbjudet.

Utgivaren Overtar ej och friskriver sig saledes fran allt ansvar gentemot alla parter for eventuell
forlust eller skada som orsakats av fel eller utelamnande i manualen, oavsett om sadana fel uppstatt

pa grund av forsummelse, misstag eller annan anledning.

Utgivingsdatum original: 30 Mars, 2022
Reviderad: 30 November, 2022

Se hemsida for Information om garanti.
Spara foljande information for garantiansprak:

Inkopsstalle:

Inkdpsdatum:

Stromforsorjning Seriell #:

Brannare Seriell #:




Se till att den har informationen nar operatoren.

Du kan fa extra kopior via din leverantor.

FORSIKTIGHET

De hdr INSTRUKTIONERNA é&r avsedda for erfarna operatorer .om du inte ar helt
fortrogen med principerna for drift och sakra metoder for bagsvetsning och
skdrutrustning, uppmanar vi dig att ldsa var broschyr, “Forsiktighetsatgarder
och sdkra metoder for bagsvetsning, skdrning och mejsling,” Form 52-529. Lat
INTE outbildade personer installera, anvdnda eller underhalla utrustningen.
Forsok INTE att installera eller anvdanda utrustningen forran du har last och helt
forstatt de hér instruktionerna. Om du inte helt férstar instruktionerna, kontak-
ta din aterforséljare for mer information. Se till att du har last sdakerhetsforeskrif-
terna innan du installerar eller anviander den hér utrustningen.

ANVANDARANSVAR

Denna utrustning fungerar i enlighet med den beskrivning av den som ges i denna manual samt med-
foljande etiketter och/eller tilldgg givet att utrustningen installeras, anvénds, underhalls och repareras i
enlighet med de givna instruktionerna. Denna utrustning maste kontrolleras regelbundet. Trasiga eller
daligt underhallen utrustning skall ej anvandas. Delar som &r trasiga, notta, vridna, fororenade eller saknas
skall omedelbart bytas ut. Om en reparation eller ett utbyte blir nddvéndigt, rekommenderar tillverkaren
att begdran gors per telefon eller brev till den auktoriserade aterforsaljare fran vilken den koptes.

Denna utrustning och dess delar fér endast modifieras efter skriftligt godkdnnande fran tillverkaren.
Anvandaren av denna utrustning har hela ansvaret for alla fel som uppstar pa grund av felaktigt anvén-
dande, underhall eller reparation, skada eller modifikation utférd av ndgon annan an tillverkaren eller en
serviceorganisation godkand av tillverkaren.

LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN INNAN DU INSTALLERAR ELLER ANVANDER.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!




ESAB
EU- FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Enligt
Lagspanningsdirektivet 2014/35/EU som tradde i kraft den 20 januari 2016
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) 2014/30/EU, som tradde i kraft den 20 april 2016
RoHS- direktivet (halso- och miljofarliga @mnen) 2011/65/EU som tradde i kraft den 2 januari 2013
Ekodesign Direktivet 2009/125/EC, som tradde i kraft den 1 januari 2021

Typ av utrustning
PLASMA SKARNINGSSYSTEM

Typbeteckning

Cutmaster 30+ fran serienummer DC212YYWWXXXX (YY - Producerat ar; WW - Producerad kalender-
vecka; XXXX - Sekventiellt nummersystem for alla enheter som producerats under den veckan.)

Varunamn eller varumarke
ESAB

Tillverkare eller godkédnd representant
Namn, adress och telefonnummer:
ESAB AB.

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sverige.
Telefone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

De nedanstaende gillande harmoniserade standarderna inom ramen fér EES har tillampats vid
utférandet:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Svetsutrustning - Del 1: Svetsstromkallas EN 60974-10:2014/AMD1:2015 Arc
Svetsutrustning - Del 10: Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) krav.EU.reg.n0.2019/1784 Krav pa ekodesign for
svetsutrustning enligt direktiv 2009/125/EC

Ytterligare information: Begransad anvéndning, klass A-utrustning, avsedd fér anvandning i annan plats dn bostader.

Genom att underteckna detta dokument intygar den om skriver under i egenskap av tillverkaren
eller tillverkarens representant inom EES, att utrustningen uppfyller de sdkerhetskrav som anges
ovan.

Datum Namnteckning Befattning

30 Mars, 2022 Peter Burchfield Verkstallande direktor
Losningar for utrustning
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N CUTMASTER 30+
Avsnitt1: ALLMAN INFORMATION

1.02 "Observera”, "Vidta forsiktighet” och "Varning”

Genomgaende i denna manual anvénds Obs, forsiktighet och varningar for att framhéva viktig infor-
mation. Dessa hojdpunkter kategoriseras enligt foljande:

NOT!
En atgard, ett forfarande eller bakgrundsinformation som &r viktig eller en hjalp for den
effektiva driften av systemet.

VIDTA FORSIKTIGHET
Ett forfarande som, om det inte foljs, kan leda till skador pa utrustningen.

VARNING
Ett forfarande som, om det inte foljs, kan leda till skador fér anvandaren eller andra
inom driftsomradet.

VARNING
Ger information om majlig skada av elektrisk stot.

PP @

0700 400 908SV ALLMANN INFORMATION yd 9




CUTMASTER 30+

L]

1. Cutting sparks can cause explosion
or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. Gnistor kan orsaka explosion

eller brand.

1.1 Skér inte i nérheten av brandfarligt
material.

1.2 Ha en brandslackare i narheten och
se till att du vet hur den fungerar.

1.3 Anvand inte en trumma eller en
annan férsluten behallare som
skarbord.

2. Plasma arc can injure and burn;

point the nozzle away from

yourself. Arc starts instantly when

triggered.

2.1 Turn off power before disassembling
torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the
cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Plasmabégen kan orsaka
bréannskador och andra skador;
peka aldrig munstycket mot dig
sjélv. Bagen ténds direkt vid

aktiveringen.

2.1 Stang av strommen innan brénnaren
demonteras.

2.2 Tainte tag i arbetsstycket nara
skarlinjen.

2.3 Anvand helkroppsskydd.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Livsfarlig spanning. for
elektrisk stot eller bréannskador.

3.1 Anvénd isolerade handskar. Byt
handskarna om de blir bl6ta eller

skadas.
3.2 Skydda dig mot elektrisk st6t genom
attisolera dig mot arbetet och jord.
3.3 Sténg av strommen fore underhall.
Roringa stromforande delar.

43

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Plasmaangor kan vara farliga.

4.1 Andas inte in &ngor.

4.2 Anvénd mekanisk ventilation eller
en sug for att leda bort &ngorna.

4.3 Anvénd inte enheten i stingda
utrymmen. Led bort angorna med
ventilation.

I

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Ljusbagar kan orsaka 6gonskador
och briannskador pa hud.

5.1 Anvénd korrekt och limplig
skyddsutrustning for att skydda
huvudet, 6gonen, handerna och

kroppen.

Knapp skjortkragen. Skydda 6ronen
mot buller. Anvéand en svetshjélm
med ratt filter.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Gaenkurs.
Endast behérig personal far anvénda
utrustningen. Anvand bréannare som
anges i handboken. Hall obehériga
och barn pé avstand fran
utrustningen.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Tainte bort, forstor inte eller tack|
inte 6ver den hér etiketten.
Ersétt den om den saknas, ar
skadad eller sliten.

Art # A-132945V
—
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N\ CUTMASTER 30+
AVONITT 2: SYSTEM INLEDNING

2.01 Sa Har Anvander du Denna Handbok

Denna bruksanvisning galler for just den/de produkt(er) som anges pa sidan i.

For att garantera saker Drift (drift), Ids igenom hela handboken, inklusive kapitlet om sakerhetsinstruk-
tioner och varningar.

Elektroniska kopior av denna manual kan ocksa laddas ner kostnadsfritt i Acrobat PDF-format genom
att registrera dig pa ESAB:s webbplats som anges nedan och klicka pa "Product Support”/ “"ESAB Do-
cumentation”: / "Download Library” och sedan navigera till “Plasma Equipment” och sedan “Manual".
Du maste forst vara inloggad.

http://www.esab.com

2.02 Identifiering av Utrustningen

The Enhet’s identification number (Specifikation or Reservdelsnummer), Lagell, and serienummer
appear on a Data tag attached to Bakpanelen. Utrustning som inte har en Dataetikett, sdésom brannare
och kablage, kan endast identifieras med hjalp av det specifikations- eller artikelnummer som ar tryckt
pa det l6sliggande kortet eller transportbehallaren. Observerara dessa siffror pa botten av sidan for
framtida referens.

2.03 Mottagande av Utrustning

ETL CE

Ta medd Artikels: Ta medd Artikels:

CutMaster 30+ Stromforsorjning
SL60™ Brannare och leder
Arbetskabelns med jordklamman

Reservdelsladanskit ( 2 Elektroder, 2
SKARNING Tips, 1 Mejsling spets, 1
Skyddskapa, 1 Startkassett, 1 Skydds-
koppsenhet, 1 Deflektor Skyddskopp,
1 Stativ OFF- SKARNING Guide and 1
Skyddskopp)

50 Amp till 20 Amp Adapter
20 Amp to 15 Amp Adapter
AnvandarHandbok
SnabbSTARTsguide

Air Del 1/4" NPT Milton Typ D

CutMaster 30+ Stromforsorjning
SL60™ Brénnare och leder
Arbetskabelns med jordklamman

Reservdelsladanskit ( 2 Elektroder, 2 SKAR-
NINGTips, 1 Mejsling spets, 1 Skyddskapa,
1 STARTkassett, 1 Skyddskoppsenhet, 1
Deflektor Skyddskopp, 1 Stativ OFF-SKAR-
NING Guide and 1 Skyddskopp)

Air Del 1/4" NPT EU Typ
AnvandarHandbok
SnabbSTARTsguide

Flytta utrustningen till Installationsplatsen innan o-boxningen enheten. Forsiktig att undvika att skada
utrustningen nar du éppnar rutan.

0700 400 908SW INLEDNING yd 1




CUTMASTER 30+

2.04

Nataggregat - Specifikationer ETL

CM 30+ 120-240 VAC 1-fas Nataggregat - Specifikationer

Ineffekt

120 - 240 VAC, Enfas, 50/60 Hz

1-fas Strominmatningskabel

Stromforsorjning Ta meds 3 M Enfas 12AWG 3/C Ingang

Gasfiltreringsférmaga

ETL Kabel Med NEMA 6-50P Kontakt
Utgéngsstrom 10 - 30 Amp, Kontinuerligly AdjusTabell
Nataggregat -

Deliklar upp till 5 mikron

Inloppstryck

90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.04.01 Ytterligare Specifikationer For Ndtaggregat

CM 30+ Stromforsorjning Drift (drift)scykel *

Omgivande luftens

Betyg for arbetscykels @ 40° C (104°F)

temperatur Réckvidd 0°-50°C
Specifikationer
Drift (drift)scykel* 40% 60% 100%
120 VAC Enheter Strom 25 Ampere** |21 Ampere 16 Ampere
DC-likstromsspanning 120 120 120
Drift (drift)scykel* 40% 60% 100%
208-240 VAC Enheter Strom 30 Amp 25 Ampere 20 Ampere
DC-likstromsspanning 120 120 120

* OBS: Arbetscykeln minskas om den primara ingangseffekten (AC) ar lag eller utgangsspanningen
(DC) &r hogre &n vad som visas i det hdar Diagrammet.
** Obs! 25 Ampere is for a 20 Amp krets ENDAST!

Overskrid INTE en effektinstdllning pd 21 ampere pd en 15 ampere krets!

12
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AN CUTMASTER 30+
2.05 Specifikationer for Ingangskablage ETL

1-fas Bestammelser for ndtaggreGatets strominmatningskablar

1-fas Cutmaster 30+ Stromforsorjning Bestammelser for strominmatningskablar

Inspdnning | Frekv. | Stromforsorjning Foreslagna storlekar
leff | Sékring | Bojbar kabel
Spénning (V) Hz kVA Imax | (pa) |(Ampere)| (Min. AWG)

120/ 15A 50/60 3,02 25,5 19,6 15 12 AWG

120/ 20A 50/60 3,7 30,3 19,1 20 12 AWG

208 50/60 4,3 21 13,2 50 12 AWG

1-fas

220 50/60 4,3 19,9 12,6 50 12 AWG

230 50/60 4,2 19 12 50 12 AWG

240 50/60 4,2 18,2 11,5 50 12 AWG

Linjespanning med angivet kretsskydd och foreslagna kabelstorlekar
Baseras pa nationella och kanadensiska elkoder

NOT!

Se lokala och nationella koder eller den lokala myndighetens bestammelser for
korrekt kablage.

Kabelstorleken reduceras baserat pa utrustningens Drift (drift)scykel.

/INPUT POWER 0700400951

[ Y &2 -~

120 VAC 120 VAC 208-240V

Art # H-0003

NOT!
Pa grund av kretsar, kan alder och skick tva generatorer med samma betyg ge olika
resultat. Justera stromstyrkan.

CM 30+ skarkapacitet ijeskick
mm tum
Pierce Kapacitet 10 3/8
Kapacitet for standardskar 12 1/2
Maximal avskdrningskapacitet’ 16 5/8

0700 400 908SW INLEDNING yd 13




CUTMASTER 30+

2.06

Nataggregat - Specifikationer CE

CM 30+ 230 VAC 1-fas Nataggregat - Specifikationer

Ineffekt

230 VAC, Enfas, 50 Hz

1-fas Strominmatningskabel

CE

Strémforsérjning Ta meds 3 M Enfas 2.5mm? Ingéng
Kabel Med Schuko Kontakt

Utgangsstrom

10 - 30 Amp, Kontinuerligly AdjusTabell

Nataggregat -
Gasfiltreringsférmaga

Deliklar upp till 5 mikron

Inloppstryck

90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.06.01 Ytterligare specifikationer for ndtaggregat

CM 30+ Stromforsorjning Drift (drift)scykel *

Omgivande luftens

temperatur

Betyg for arbetscykels @ 40° C (104°F)

Réackvidd 0°-50°C

Specifikationer

230 VAC Enheter

Drift (drift)scykel*

40%

60%

100%

Strom

30 Ampere

25 Ampere

20 Ampere

DC-likstromsspanning

120

120

120

* OBS: Arbetscykeln minskas om den priméra ingangseffekten (AC) &r lag eller
utgangsspanningen (DC) &r hogre én vad som visas i det hdr Diagrammet.

2.07

Specifikationer for ingangskablage CE

1-fas Bestammelser for ndtaggreGatets strominmatningskablar

1-fas Cutmaster 30+ Stromforsorjning Bestammelser for strominmatningskablar

Inspdnning | Frekv. | Stromforsorjning Foreslagna storlekar
I eff | Sdkring | Bojbar kabel
Spanning (V) Hz kVA Imax | (pa) |(Ampere)| (Min. AWG)
1-fas 230 50 4,2 19 12 32 2,5mm?
Linjespanning med angivet kretsskydd och foéreslagna kabelstorlekar
Baseras pa nationella och kanadensiska elkoder
NOT!
Se lokala och nationella koder eller den lokala myndighetens bestammelser for
korrekt kablage.
Kabelstorleken reduceras baserat pa utrustningens Drift (drift)scykel.
MAX OUTPUT POWER / INPUT POWER 0700400977
RECOMMENDED y \ 16
MAX OUTPUT q i
230 VAC
14 N\ INLEDNING 0700 400 908SW




AN CUTMASTER 30+

2.08 Generator Rekommendationer

Nar generatorer anvands for att driva CM 30+ plasmaskérningssystem ar foljande markdata ett
minimum och ska anvandas tillsammans med de tidigare angivna markvardena.

CM 30+ Specifikationer for Generator

Generator Utgang

specifikationer CM 30+ Utgangsstrom |Bagkarakteristiska

3kw/120v 20 Aon 15 A krets Full
5kw/120v 25 Aon 20 A krets Full
5 kW /230V 30A Full

Obs! Om generatorn ar utrustad med ett tomgangsldge maste den vara i
"Run”-lage for att kunna arbeta med 30 ampere.

NOT!
Pa grund av kretsar, kan alder och skick tva generatorer med samma betyg ge olika
resultat. Justera stromstyrkan.

CM 30+ skarkapacitet pjeshiek
mm tum
Pierce Kapacitet 10 3/8
Kapacitet for standardskar 12 1/2
Maximal avskadrningskapacitet’ 16 5/8

0700 400 908SW INLEDNING yd 15




CUTMASTER 30+ /
2.09 Nataggregat - Funktioner

Handtags- och ledningsskydd

\ Kontrollpanel

Ineffekt Huvudstrombrytare

7

,
it i

£

Stromforsorjningssladd

16 . INLEDNING 0700 400 9085W




AN CUTMASTER 30+

Vikter och matt

8"
203.29 mm /i

12.25"
311.21 mm f

24.251b /11 kg

Nataggregat - Matt och vikt

Avstand for Drift (Drift) och Ventilation

Art # H-0007
381 mm 150 mm

Bestammelser fér Rengdring av Ventilationsenheter

0700 400 908SW INLEDNING yd 17




CUTMASTER 30+ /

Sidan har med avsikt lamnats tom.
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CUTMASTER 30+

AVSNITT 2: BRANNARE
—INLEDNING _

Handbokens
tillampningsomrade

2T.01

Denna handbokinnehaller beskrivningar, bruksan-
visningar och underhallsrutiner for brannarmodel-
lerna 1Torch SL60 och SL100/mekaniserad plasma-
skarbrannare. Underhall av denna utrustning far
endast goras av utbildad personal. Okvalificerade
personer varnas strangt for att utfora reparationer
eller justeringar som inte omfattas av denna hand-
bok, med risk for att garantin kan upphora att galla.

Las igenom denna handbok noga. Fullstdndig
forstaelse av denna utrustnings egenskaper och
funktioner garanterar den palitliga drift som den
ar konstruerad for.

2T.02  Allméan beskrivning

VIDTA FORSIKTIGHET
Bréannarens ledningar &r flexibla men
de inre tradarna kan brytas. Over-

skrid inte en bojningsradie pa 2" och
undvik upprepade snava bdjningar

nar det ar mojligt.

l—— 10.125" (257 mm)

Art #A-03322_TR

Foljande Handbrannare Finns
Tillgangliga

. 20fot/6,1m,
Brannarens delar

7-5200

Skyddskopp, Elektrod, Tip, Skyddskopp
Delar - In - Place (PIP)

Brannarhuvud med inbyggd brytare
27,5+1,5V DC stromkretsspecifikation
Kylningstyp

En kombination av luft och gas strommar
genom brdnnaren.

Brannare - Specifikationer

Se sidorna i bilagan for ytterligare ytterligare
specifikationer som ror till den strémforsorjning
som anvands.

2T.03  Specifikationer

A. Brannare - Konfigurationer

1. Handbrénnare/Manuell brannare, mo-
deller

Handbrannarens huvud &r i 75 ° vinkel
mot brannarhandtaget. Handbrannaren
inkluderar ett brannarhandtag och en
brannaravtryckare.

0700 400 9085V

Manuella brannarspecifikationer
104°F
Utrymmestemperatur 20°C
. 100 % @ 60 ampere @
Driftscykel 400 scfh
Maximal strom 80 Ampere
Spanning (Vtopp) 500V
Ljusbagens s00v
slagspdnning

INLEDNING J 9
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G. Gaskrav
Specifikationer For Gas For Manuell
Brannare
Gas (plasma gas och
sekundar gas) Tryckluft
Driftstryck 46? 57 52 Fl))Se;r
Se OBSERVERA 410- 520 kPa
. R 125 psi/ 8,6 bar/
Maximalt ingangstryck 360 kPa
" T 5-83SCFM
Gas"°°:::.ss':;:")'“9 och | 300- 500 scfh
Jsling 142 - 235 lpm

(02).

NOT!

Drifttrycket varierar efter brannarmodell, driftstromstyrka,
och brannarledningarnas langd. Se gastryck Instéllningsdi-
agrammet for varje modell.

VARNING
Denna brannare far INTE anvandas tillsammans med syre

H. Risk vid direktkontakt

For standoff-spets dr rekommenderad standoff 3/16 inches / 4,7 mm.

20 \\___INLEDNING 0700 400 9085V
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AVONITT 3: SYSTEM INSTALLATION

3.01

3.02

Uppackning
Identifiera och pricka av varje artikel med hjalp av foljesedlarna.

Kontrollera att ingen enhet har utsatts for eventuella skador under transporten. Om skadan
aruppenbar, ska du kontakta din distributor och/eller transportforetaget innan du fortsatter
med installationen.

Notera ndtaggregatets och brannarens modell och serienummer, inképsdatum och leveran-
térsnamn, i informationsblocket Iangst fram i denna handbok.

Lyftalternativ

Nataggregatet har ett handtag (endast for handlyft). Se till att enheten lyfts och transporteras pa ett
sakert satt.

4, VARNING

I\ Roringa stromférande delar.
4 Koppla bort strominmatningskabeln innan du flyttar enheten.
TRASIG UTRUSTNING kan orsaka allvarliga personskador och skada utrust-
ningen. HANDTAGEN &r inte for mekaniska lyft.

Endast personer med adekvat fysisk styrka bor lyfta enheten.
Lyft enheten i handtaget, med hjalp av tva hander. Anvand inte remmar vid lyft.

Anvand valfri vagn eller liknande anordning med tillrécklig kapacitet for att flytta enheten.

0700 400 9085V INSTALLATION N
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3.03 Gasanslutningar

Anslutning av gaskallan till enheten
Anslutningen dr densamma for tryckluft eller hégtryckscylindrar.

1. Anslut luftledningen till snabbkopplingsporten. Foljande bild visar typiska gasledningar
med snabbkopplingar som exempel.

NOT!

9 For en saker tatning, applicera gangtatningsmedel pd monteringstradarna, enligt till-
verkarens anvisningar. Anvdnd inte Teflon tejp som gangtatningsmedel, eftersom sma
partiklar av tejpen kan bryta av och blockera de sma luftpassagerna i brannaren.

Luftanslutning Till Oppningsporten.
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2. OM du anvinder hogtrycksflaskor, eller om ditt matningstryck 6verstiger 125 psi, MASTE
du anvdnda en regulator for att sanka trycket till mellan 90-125 psi innan du tillfor luft till
systemet.

VARNING
Underlatenhet att reglera inkommande lufttryck under 125 psi kan orsaka skador pa

enheten.

3.04 Primara Ineffektanslutningar
VIDTA FORSIKTIGHET
Kontrollera att stromkallan har rdtt spanning innan du ansluter enheten till matnings-
spanningen. Den primdra stromkallan, sakringen och eventuella forlangningssladdar
som anvands maste uppfylla lokala elféreskrifter och de rekommenderade kraven pa
kretsskydd och kabeldragning som anges i avsnitt 2.

Natsladdar Som Medfoljer Stromforsorjningen

Stromsladdar medfoljer pa alla system. For Nordamerika levereras den med en 50 ampere-kontakt for
anvéandning pa 208-240V/50A-kretsar. For Europa levereras den med en 2,5 mm2 kabel och en Schuko

-kontakt f6

r anvandning pa en 230V-stromkrets.

Tva adaptrar ingar ocksa, ENDAST for ETL -system. Den ena &r en kabel med en 120V/20A NEMA
5-20P-kontakt som ansluts till ndtaggregatets ingangssladd via en NEMA 6-50R-kontakt. Den andra ar

en NEMA 5

-20R till NEMA 5-15P adapterplugg som ansluts till den andra adaptern.

VIDTA FORSIKTIGHET

Vid anvéndning av 120V/20A adapterkabel (ENDAST ETL- system), 6verskrid inte en
stromutgangsinstallning pa 25 Ampere pa stromforsorjningen, annars kan ingangs-
strombrytaren utldsas.

VIDTA FORSIKTIGHET
Utrustningen (ENDAST CE-system) ar endast avsedd for anvandning i lokaler som har
en stromkapacitet som ar lika med eller storre dn 100 A per fas.

b (> P

N

VARNING

Nar 15A-adaptern anvands tillsammans med 20A-adaptern (ENDAST ETL-system) bor
man vara mycket forsiktig och inte dverskrida stromutgangsinstaliningen pa 21 A pa
nataggregatet. Underldtenhet att gora detta kan leda till att ingdngseffektens krets-
brytare 16ser ut eller att grenkretsen dverhettas.

Inspdnning Markeffekt A,:;E;f(ei’:lsé)oizgjzgf\;;d kVA
120V, 15 A Kretslopp (ETL) 21A,120V 25,5 3,1
120V, 20 A Kretslopp (ETL) 25A,120V 30,3 3,7
208-240V, 50 A Kretslopp (ETL) 30A,120V 18,2-21 4,2
230V (CE) 30A,120V 19 4,2
0700 400 9085V INSTALLATION 23
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ETL ENDAST

/INPUT POWER 0700400951
@ 20 ‘ 50
Amp Amp

120 VAC 208-240V

Art #H-0003

3.05 Arbetskabelns Anslutning

Ansluta den arbetskabelns till stromforsorjningen och arbetsstycket.
1. Fast Dinse typ anslutningen av arbete bly panelen stromforsorjning som visas nedan.
2. Tryckin och vrid medurs till hoger tills tight.

3. Anslut jordklamman till arbetsstycket eller skarande tabell. Omradet maste vara fritt fran
olja, farg och rost. Anslut endast till huvuddelen av arbetsstycket; Anslut inte till den del blir
avskurna.

Se avsnitt 3T for montering av brannare.
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AVSNITT 3: BRANNARE INSTALLATION

3T.01 Brdannare - Anslutnings

Anslut om nédvandigt brannaren till ndtaggregatet. Anslut endast ESAB modell SL60/manuell eller
SL100/mekanisk brannare till detta ndtaggregat.

=Q VARNING

2 Stdng av primarstrommen pa stromkallan innan du
N\

> ansluter brannaren.

1. Rikta ATC-hankontakten (pa brannarkabeln) mot honkontakten. Tryck in hankontakten i
honmottagaren. Kontakterna ska féras inop med ett litet tryck.

2. Sakra anslutningen genom att vrida Idsmuttern medurs tills det klickar. ANVAND INTE
lasmuttern for att dra ihop anslutningen. Anvénd inte verktyg for att sékra anslutningen.

Anslutning av brdnnaren till strmkéllan

0700 400 9085V INSTALLATION yd 25
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Sidan har med avsikt limnats tom.
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AVSNITT 4: §!§|EME|§ ANVANDNING

4.01 Frampanelens Knappar/Funktioner

Se bild for hur du identifierar numret.

4
il o | A

1

2

1. Styrning Ratt

For att vélja menyn eller andra varden.

&= o

Sa har justerar du klippstrommen:

< Vrid medurs for att 6ka skar strommen;
« Vrid motsols for att minska klippstrommen.

Sa hér véljer du ett alternativ i den meny som visas, Tryck pa kontrollratten for att komma till meny-
skarmen. Efter Oppna menyskarmen,Alternativen markeras i sekvens vid varje varv.

(&> (&>
< G - Vélj ikonen pa menyskarmen och lamna menyskarmen.
. :‘Q For att dndra markeringen..

2. Arbetet leda Dinse typ karl

Justera Dinse typ kontakten pa aterledare med karl, tryck i och vrid medurs till hoger till s tatt
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3. Brdannare snabbt koppla bort karlet

Brannarledningarna ska anslutas har genom att anpassa kontakterna, trycka in och vrida lasning ring
medurs- till hoger for att sékra. Anslutning ska bara sitta med inga verktyg som anvénds.

Negativ/plasma

PIP-brytare
1
———° °7

PISTOLENS AVTRYCKARE
- [Lote [

=/

\Z?o @T&/
5-Oppen \§\\\\\ m 3 /////

Pilot

EYESTEY [RYEN () [N

Elektrod

4, LCD-skdrm
Frontpanelen har en LCD- skdarm for att visa skar laget, skdr strom, lufttryck och felinformation..
Valkomstskdarm

Valkomstskarmen visas i 3 sekunder medan utrustningen vrids PA.
ESAB *

Efter valkomstskarmen visas modellnamnet i 3 sekunder.
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HUVUDSKARM

Bagskarspanning Utgdende lufttryck

Klippningslage Gasspolning

HUVUDSKARM

For att komma in pa menyskarmen, | menyskarmen kan anvandaren justera utlésningslaget, skar laget
och gasrensningen. For att avsluta menyskarmen, vrid kontrollvredet till huvudskarmen.

1) SKARMEN FOR VAL AV KLIPPLAGE
For att ga in i valet av klipplage, Tryck pa kontrollratten, Nar skarlaget ar markerat.
For att andra markeringen, Tryck pa ratten,sa vaxlas skarlaget mellan plat- och rutnatsskarlaget.

For att bekréfta valet,vrider du pa kontrollvredet for att Iamna menyn for att vélja skarlage.

0700 400 9085V DRIFT yd 29




CUTMASTER 30+ /
2) URVALSSKARM FOR UTLOSARENS LAGE

Sa haranger du valet av utlosningslage, Tryck pa kontrollratten for att Sppna menyskarmen. Vrid ratten
medurs Sa har 6ppnar du skarmen for utlosar lage . Utlosarlaget markeras. For att andra markeringen,
Utlosarlage vaxlar mellan 2T (normalt) och 4T (last). Vrid pa kontrollvredet for att lamna laget for att
vélja utlosare och bekréfta valet.

Utlosarldget 4T dr endast tillgangligt i platskarlaget. Nar du har valt rutniatsskarlaget, gar det
inte att vdlja utlosarldaget 4T.

3) GASRENSA SKARM

For att ga in i gasrening,Tryck pa kontrollratten for att 6ppna meny skarmen .Vrid vredet medurs for
att ga till skarmen gasspolning.

Tryck pa kontrollknappen for att aktivera gasreningen, tryck pa kontrollvredet for att avbryta gasspol-
ning, rotera Kontrollratten for att Ildmna gasrenings skarmen.
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Skarm for fel

Det finns flera felvarningsskarmen for att ange fel. Nar fel intraffar, visas kommunikationsskarmen och
utmatningen avbryts tills du har atgardat felet.

1) OVERHETTNING KOMMUNIKATIONSSKARM

Skartrustningen skyddas av en temperaturgivare. Skarmen for 6verhettnings kommunikation visas om
maskinen ar 6verhettad, vilket normalt sker om utrustningens arbetscykel 6verskrids..

Om skarmen for Overhettnings kommunikation visar maskinens utgang ska den avaktiveras.Lat utrust-
ningen PA s4 att de interna komponenterna kan svalna. Nar utrustningen &r tillrickligt sval forsvinner
skarmen for 6verhettningsfel automatiskt.

Lagg marke till att brytaren maste vara kvar i ldge PA, sé att flakten fortsitter att fungera och lata
utrustningen svalna tillrackligt.

AN &

2) KOMMUNIKATIONSSKARM FOR LUFTTRYCK

Lufttryckskommunikationsskdarmen visas om det utgdende lufttrycket ar utanfor intervallet.

cC _
O~
AN ¥

3) FACKLA INSTALLATION ELLER COVER ASSEMBLY KOMMUNIKATION SKARM
Brannarinstallationen eller kommunikationsskarmen for felaktig luck montering visas nar brénnaren

eller ficklampans forbrukningsvara &r inte korrekt installerad.

X

AN (D &
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4)  INSTALLATION AV ELEKTRODER ELLER NOZZEL KOMMUNIKATIONSSKARM

Kommunikationsskdarmen for installation av elektrod eller skarmunstycke visas nar elektroden eller
skarmunstycket inte ar korrekt installerat eller ar mycket slitet. Kontrollera eller byt ut det slitna skar-

munstycket och elektroden..
\" \\\
e
AN &%

5) KOMMUNIKATIONSSKARM MED UNDERSPANNING

Kommunikationsskdarmen for underspanning visas ndr ingangsspanningen ar under 85V, kontrollera
att ingangsspanningen inte ar lagre én 100 V.

AR

32 N DRIFT 0700 400 9085V




AN CUTMASTER 30+
4.02 Forberedelserna for Drift

| borjan av varje driftssession:

4, VARNING
? Stdng av primarstrommen pa stromkallan innan montering eller demontering av
nataggregat, brannardelar eller brannar- och ledningsenheter.

Brannarens delar - Urval

Kontrollera att brannaren ar korrekt monterad och férsedd med de rétta brannardelarna.Brén-
nardelarna maste 6verensstimma med typen av drift och med stromstyrkan for denna stromfo-
rsorjning (hogst 70 ampere vid 400V eller 27 ampere vid 480V). Se avsnitt 4T.01 for brannardelar.

Brannare Anslutning

Kontrollera att brannaren ar korrekt ansluten. Endast Thermal Dynamics modeller SL60 Manuella
ficklampor eller SL100mekaniska facklor kan anslutas till denna strom foérsorjning. Se avsnitt
3T.01 i denna handbok.

Kontrollera den priméra strominmatningskabeln.

1. Kontrollera att nataggregatet har korrekt inspanning. Kontrollera att stromingangskallan
uppfyller stromkraven for enheten per avsnitt 2, Specifikationer.

2. Anslut stromforsorjningskabeln (eller sténg huvudbrytaren) for att fa strom till systemet.
Luftkalla

Kontrollera att kéllan uppfyller kraven (se avsnitt 2). Kontrollera anslutningarna och satt PA (ON)
lufttillforseln.

Anslut arbetskabeln

Klam fast arbetskabeln till arbetsstycket eller skar bordet. Arbetskabelklamomradet maste vara
fritt fran olja, farg och rost. Anslut endast till den huvudsakliga delen av arbetsstycket; anslut
inte till den del som ska skaras bort.

Art# A-04509

Strom PA

Placera stromférsorjningens huvudstrémbrytare i laget “I” (hger). LCD- skirmen slés PA. Moder-
kortet utfor flera tester for att faststalla att systemet ar klart att fungera.

Om det inte finns nagra problem som identifierats visas installningen for utdata strom fran till
50 eller 70 ampere.

Kylflékten slds pa i en sekund nar enheten slas pa och kors automatiskt nar enheten fungerar
normalt.
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Stall in driftstryck

Gastrycket kan inte stéllas in vid stromforsorjningen utan maste stallas in vid kallan, fran 90 - 125
PSI/6,2-8,6 bar/620 - 862 Kpa.

Overskrid aldrig 125 PSI / 8,62 bar / 862 kPa.

Skérning

Nar skar bagen har faststallts bor den fortsatta att skara tills avtryckaren slapps, brannaren flyttas
for [dngt fran arbetsstycket eller s& har arbetscykeln 6verskridits (ex. 2T), vilket gor att systemet
garin i ett 6ver temperaturlage. | de tva forsta fallen slapper facklans avtryckare, se till att bran-
narspetsen dr ndra arbetsstycket, aktivera avtryckaren och sétt tillbaka skar bagen. | hdndelse av
ett 6ver temperaturfel, slapp avtryckaren, 1at enheten koras sa att den svalnar. Nér felet klarnar
kan du borja skara igen.

Vanliga skarhastigheter

Skdrhastigheterna varierar beroende pa fackla utgangsflode, gastryck, vilken typ av material som
skars och forarskicklighet.

Ut strommens installning eller skarhastigheten kan minskas for att tilldta en langsammare skérning
nar du foljer en linje, eller med hjélp av en mall eller skar guide medan du skar snitt av utmarkt
kvalitet. Nar du ska kapa tjockare metall maste du minska skérhastigheten. Motsatsen galler. nar
du ska kapa tunnare metall kan du 6ka skarhastigheten.

Efterflode

Slapp avtryckaren for att stoppa skar bagen. Gas fortsatter att floda i cirka 30 sekunder. Under post
-flode, om anvandaren snabbt trycker och slapper avtryckaren, kommer gasen att stangas av. Om
anvandaren fortsatter att halla i utldsaren och inte slapper den startar pilotbagen. Huvudbagen
overfors till arbetsstycket om brannarens spets dr inom overforingsavstandet.

Avstingning

Vrid huvudstrombrytaren till "O" at vénster nar du vetter mot enheten bakifran. Efter en kort for-
drojning LCD och flakten stangs av. Koppla bort strominmatningskabeln eller stang av strommen.
Strdmmen avlagsnas fran systemet.

NOT!
9 For att maximera livslangden pa den interna elektroniken, 1at stromfoérsérjningen

fortsatta att fungera (utan skdrning) i ndgra minuter innan du stanger av. Detta gor
det majligt for dem att svalna snabbare.

34
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AVSNITT 4: BRANNARE DRIFT

Maskinell brannare och
handbrannare - Delar, urval

4T.01

Beroende pa vilken typ av operation som ska utforas
avgors vilka brannardelar som ska anvdndas.

Typ av operation:

Dragskérning, standoff-skarning eller
mejsling

Brannare parts:

Skyddskopp, skdrningsspets, elektrod
och startkassett

NOT!

Se avsnitt "4T.03 Maskinell branna-
re och handbrannare - Delar, urval"
for ytterligare information om
brannardelar.

i

Byt brénnardelar for en annan funktion enligt
foljande:

VARNING

Stang av primdrstrommen pa
stromkallan innan montering eller
demontering av brannardelar eller
brannar- och ledningsenheter.

75\

NOT!

Skold koppen haller spetsen och
startpatronen pa plats. Placera
brannaren med skdldkoppen uppat
for att forhindra att dessa delar faller
ut nar koppen tas bort.

i

1. Skruvaloss och avldgsna skyddskoppen
fran brannarhuvudet.

2. Avldgsna elektroden genom attdra den
rakt ut fran brannarhuvudet.

0700 400 908SV

BRANNAREN DRIFT
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Brannarhuvud §

Elektrod

Startkassett —%
Skarspets @

Skyddskopp

A-035105V_AB

Brdnnarens Delar (Dragskyddskapa & Skyddskopp Visas)

3. Installera ersattningselektroden genom
att trycka den rakt in i brannarhuvudet
tills det klickar.

4. Installera startkassetten och 6nskad
spets for arbetet i brannarhuvudet.

5. Dra at skyddskoppen med handen tills
den sitter ordentligt pa brannarhuvu-
det. Om du k@nner ett motstand nar du
installerar koppen, kontrollera trddarna
innan du fortsatter.

Anvandarinstruktioner For
Handbrannare

4T.02

Stativoff- Skdarning Med Handbrannare

O

1. Brannaren kan bekvamt hallasien hand
eller stabiliseras med tva hander. Place-
ra handen for att trycka pé avtryckaren
pa brannarhandtaget. Vid anvandning
av handbrannare, kan handen placeras
ndra brannarhuvudet for maximal
kontroll, eller nara den bakre anden for
maximalt varmeskydd. Valj den anvand-
ningsteknik som kdnns mest bekvam
och ger bra kontroll och rérelse.

NOT!

For bésta prestanda och delars
livslangd, anvand alltid ratt delar
for typen av drift.

NOT!

Spetsen bor aldrig komma i kontakt
med arbetsstycket, utom under
dragskarnings operationer.

i
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Beroende pa skdrningstyp, gér nagotav
foljande:

a. For startkanter, hall brannaren
vinkelratt mot arbetsstycket med
framsidan av spetsen nara kanten
av arbetsstycket vid den punkt dér
skdrningen ska starta.

b. For standoff-skdrning, hall bran-
naren 1/8 - 3/8 i (3-9 mm) fran
arbetsstycket enligt nedan.

Fackla

~N

Distans
Kjol munstycke/bit 1/8" - 3/8"
(3-9mm)

1

A-000245V_AB

Stativoff- Avstand

Hall brannaren pa avstand fran din
kropp.

Dra avtryckarfrigoraren mot baksidan
av brannarhandtaget samtidigt som
du klammer pa avtryckaren. Pilotbagen
startar.

Slépp avtryckaren

A-029865V

Hall brannaren pa overféringsavstand
fran arbetsstycket. Huvudbagen kom-
mer att Gverforas till arbetsstycket, och
pilotbagen stangs AV (AV).

NOT!

Gasens for flode och efterflode ar
en egenskap hos ndtaggregatet och
inte en funktion hos brannaren.

36

Avtryckare

Skar som vanligt. Slapp avtryckaren for
att stoppa skarningen.

Folj de normala rekommenderade skar
metoderna som foreskrivs i bruksanvis-
ningen for nataggregatet.

NOT!

Nar skyddskoppen ar korrekt instal-
lerad, finns det ett litet mellanrum
mellan skyddskoppen och bran-
narhandtaget. Gas som ventileras
genom denna 6ppning ar en del
av den normala driften. Undvik att
tryck paa ner skyddskoppen for att
stdnga denna 6ppning. Att tryck
paa skyddskoppen mot brannarhu-
vudet eller brdnnarhandtaget kan
skada komponenterna.

For en konsekvent avstand- hojd fran
arbetsstycket, installera avstand- guiden
genom att satta den pa brdnnarens
skyddskopp. Installera guiden med
benen pa sidorna av skyddskoppens
kropp, sa att skar bagen syns vél. Under
drift, placera benen pa avstand-guiden
mot arbetsstycket.

<]~ Brénnarens skarspets

ArbEtSStkae Art # A-04034SV

\\_ BRANNAREN DRIFT
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Skyddskopp Med Rak Kant

Dragskyddskoppen kan anvandas med en
icke ledande rak kant for att gora raka snitt
for hand.

L

VARNING
Den raka kanten maste vara
icke-ledande.

Skarningsguide for
icke-ledande rak kant

A-03539sV

Anvénd Skyddskoppen Med Rak Kant Fér Dragskdrning

Kronans skyddskopp fungerar bast vid skar-

ning
med

av solid metall pa 3/16 tum (4,7 mm)
relativt slat yta.

Dragskarning Med en Handbréannare

Drag

skarning fungerar bast pa metall, 1/4”

(6 mm) tjock eller mindre.

i

NOT!

For basta prestanda och livslangd pa
delarna, anvand alltid ratt delar for
denna typ av verksamhet.

0700 400

Installera drag skarningsspetsen och
stall in utstrommen.

Brannaren kan bekvamt hallasien hand
eller stabiliseras med tva hander. Place-
ra handen for att trycka pa avtryckaren
pa brannarhandtaget. Vid anvandning
av handbrannare, kan handen placeras
nara brannarhuvudet for maximal
kontroll, eller ndra den bakre anden for
maximalt varmeskydd. Valjden anvand-
ningsteknik som kdnns mest bekvam
och ger bra kontroll och rorelse.

Se till att brannaren ar i kontakt med
arbetsstycket under skércykeln.

Hall brannaren pé avstand fran din
kropp.

9085V

Dra avtryckarfrigoraren mot baksidan
av brannarhandtaget samtidigt som
du klammer pa avtryckaren. Pilotbagen

startar.

Slépp avtryckaren
A-029865V

Hall bréannaren pa overféringsavstand
fran arbetsstycket. Huvudbagen kom-
mer att 6verforas till arbetsstycket, och
pilotbagen stangs AV (AV).

NOT!

Gasens for flode och efterflode ar
en egenskap hos ndtaggregatet och
inte en funktion hos brannaren.

BRANNAREN DRIFT

Skar som vanligt. Slapp avtryckaren for
att stoppa skdrningen.

Folj de normala rekommenderade skéar
metoderna som foreskrivs i bruksanvis-
ningen for ndtaggregatet.

yd 3/
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NOT!

Nar skyddskoppen ar korrekt instal-
lerad, finns det ett litet mellanrum
mellan skyddskoppen och bran-
narhandtaget. Gas som ventileras
genom denna dppning dr en del

av den normala driften. Undvik att
tryck paa ner skyddskoppen for att
stanga denna 6ppning. Att tryck
paa skyddskoppen mot brannarhu-
vudet eller brannarhandtaget kan
skada komponenterna.

O

Stansning med handbrannare
1. Hall facklan bort fran kroppen

2. Brénnaren kan bekvamt hallasien hand
eller stabiliseras med tva hander. Place-
ra handen for att trycka pa avtryckaren
pa brannarhandtaget. Vid anvandning
av handbrannare, kan handen placeras
ndra brannarhuvudet for maximal
kontroll, eller ndra den bakre dnden for
maximalt varmeskydd. Valj den teknik
som kdnns mest bekvam och ger bra
kontroll och rorelse.

NOT!

Spetsen bor aldrig komma i kontakt
med arbetsstycket, utom under drag
skarningsoperationer.

3. Vinklabrannaren nagot for att rikta bort
luftpartiklar fran brannarspetsen (och
anvéndaren), snarare an direkt tillbaka
in i den tills stansningen &r klar.

4. Om det finns oonskad metall, starta
stansningen utanfor skarlinjen och
fortsatt sedan skara pa linjen. Hall bran-
naren vinkelratt mot arbetsstycket efter
att stansningen ar klar.

5. Dra avtryckarfrigraren mot baksidan
av brannarhandtaget samtidigt som
du klammer pa avtryckaren. Pilotbagen
startar.

Slépp avtryckaren

A-029865V

38 \\_ BRANNAREN DRIFT

6. Hall brannaren pa overforingsavstand
fran arbetsstycket. Huvudbagen kom-
mer att 6verforas till arbetsstycket, och
pilotbagen stangs AV (AV).

NOT!

Gasens for flode och efterflode
ar en egenskap hos nataggre-

gatet och inte en funktion hos

brannaren.

7. Rengor sprut delen och skalan pa
skyddskoppen och spetsen sa snart som
mojligt. Att spreja skyddskoppen med
anti-stankmedel kommer att minimera
mangden férdelar som den ger.

Skarhastigheten beror pa material, tjocklek och
anvandarens formdga att korrekt félja den ons-
kade skarlinjen. Foljande faktorer kan paverka
systemets prestanda:

«  Brannarens delar - Slitage

«  Luftkvalitet

- Linje spanningsvariationer

«  Brannarens standoff-hojd

«  Korrekt drift skabelanslutning
Rolling Pierce
Enteknik som kan fungera pa tunnare material éren
rullande piercing.Enrullande genomskarning borjar
med bréannarhuvudet placerat i en vinkel mot
arbetsytan. Stank/smuts blases bort fran
arbetsomradet nar brannaren skar.Brannarhuvudet

roterar mot vertikalt Idge nar snittet blir djupare
och genomborrar arbetsstycket.
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4T7.03 Bagmejslin
i Strom - Instéllning

VARNING Aktuella instéllningar beror pa brannarents

A Se till att anvandaren ar utrustad korhastighet, driftlage (hand- eller maskin-
med ordentliga handskar, klader, brannare), och mangden material som ska
6gon- och 6ronskydd, samt att avlagsnas.

alla sakerhetsforeskrifter pa fram-
sidan av denna handbok foljs. Se
till att ingen del av operatorens
kropp kommer i kontakt med
arbetsstycket medan bréannaren
ar aktiverad.

Koppla primara strommen till
systemet innan demontering
brénnare, ledningar eller ndtag-
gregat.

Kabelvinkel

Vinkeln mellan brannaren och arbetsstycket
beror pa den aktuella instéllningen av ut
strommen och brdnnarens korhastighet.
Den rekommenderade stigningsvinkeln &r
35°. Vid en stigningsvinkel som &r storre an
45 ° kan den smalta metallen inte blasas ut
ur mejseln, och den kan eventuellt blasas
tillbaka pa brannaren. Om stigningsvinkeln
ar for liten (mindre an 35 °), kan mindre ma-
terial avlagsnas, vilket gors i flera arbetssteg.

VIDTA FORSIKTIGHET i o o :
Vid vissa applikationer, sdsom borttagning av

Gnistor fran plasma mejsling kan ) A
. svetsar eller vid arbete med lattmetall, kan
orsaka skador pa belagda och . -
detta vara 6nskvart.

malade ytor, samt andra ytor som
glas, plast och metall. Kontrollera
brannarens delar. Brannarens kom- Brénnarhuvud
ponenter maste vara anpassade
for den typ av verksamhet som
utfors. Se avsnitt "4T.03 Maskinell
brannare och handbrénnare -
Delar, urval".

35°

Mejslingsparametrar _ 17 Standoff-hsjd

Mejslingsprestandan beror pa parametrar
sdsom brannarens koérhastighet, stromniva,
stigningsvinkel (vinkeln mellan bréannaren
och arbetsstycket), och avstandet mellan Mejslingsvinkel och standoff-avstand
brénnarspetsen och arbetsstycket (standoff).

VIDTA FORSIKTIGHET
A Om brédnnarens skar spets eller
skyddskopp beror arbetsytan kom-
mer detta att orsaka stort slitage.

Arbetsstycke

009415V AB

Brannare - Korhastighet

NOT!

Se bilagan for ytterligare informa-
tion som dr relaterad till elndtet
som anvands.

Brannarens optimala korhastighet beror
pa aktuell installning, stigningsvinkel, och
funktionssatt (hand- eller maskinbrannare).
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Stativoff-avstand

Avstandet mellan spetsen och arbetsstycket paverkar mejslingens kvalitet och djup. Stativoff-av-
stand pa 1/8 - 1/4 tum (3-6 mm) mojliggdr smidig, konsekvent metallborttagning. Mindre stan-
doff-avstand kan resultera i ett avgangssnitt snarare @n en skolp. Stativoff-avstand pa mer én
1/4 tum (6 mm) kan resultera i minimal avverkning eller férlust av 6verford huvudbage.

Slaggansamling

Slagg som genereras av mejsling pa material sdsom kol, rostfritt stal, nickel och legerat stal, kan
i de flesta fall latt tas bort. Slagg hindrar inte mejslingsprocessen om det ackumuleras till sidan
av mejslingsbanan. Slaggsamlingar kan orsaka inkonsekvenser och oregelbundet avldgsnande
av metall om stora mangder material samlas framfor bagen. Ansamlingar ar oftast en foljd av
felaktig korhastighet, stigningsvinkel eller standoff-hojd.

40
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Sidan har med avsikt Ilamnats tom.
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AVSNITT 5: SYSTEM SERVICE

5.01 Allméant underhall

ﬂ o Varning! Genomfor underhall oftare
—»\ Stdng avinstrommen innan du vid anvéndning under
4 fortsitter svara forhallanden.

Varje gang enheten anvands

Visuell kontroll av brannarens
spets och elektrod

Veckovis

kablar och ledningar.
Byt ut vid behov.

‘ Visuell kontroll av

Undersok brannarens
stomme, forbrukningsdelarna
och snabbkopplingen

Var 3:e manad

Rengor utsidan
pa stromforsorj-
ningsenheten

Avldgsna alla Q

trasiga delar

5.02 Underhallsschema

NOT!
Den aktuella underhallsfrekvensen kan behdva justeras i enlighet med driftsmiljon.

Dagliga driftskontroller eller var 6:e skarningstimme:
1. Kontrollera brannarens for brukningsdelar, byt ut om de ar skadade eller slitna.
2. Kontrollera tillforseln av plasmagas, sekundar gas och tryck/flode.
Varje vecka eller var 30:e skdrningstimme:
1. Kontrollera att flakten fungerar korrekt och har tillrackligt luftflode.
2. Kontrollera att brannaren inte har sprickor eller exponerade tradar, byt vid behov.

3. Kontrollera att inte strominmatningskabeln ar skadad eller har exponerade tradar, byt vid
behov.
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Varje halvar eller var 720:e skarningstimme:

1. Kontrollera att kablar och slangar inte har lackor eller sprickor, byt vid behov.

VIDTA FORSIKTIGHET
Blas inte in luft i ndtaggregatet under rengdringen. Inblasande luft i enheten kan gora

att metallpartiklar stor kénsliga elektriska komponenter, samt orsaka skador pé enheten.

5.03 Vanliga fel

penetrering

S Vanliga orsaker
Symptom 9
Otillracklig 1. Skdrhastigheten ar for hog.

2.
3.
4.
5.
6.
7.

Brannaren lutar for mycket.

Metallen ar for tjock.

Slitna brannardelar.

Skdr strommen ér for 1ag.

Delar som inte kommer fran Thermal Dynamics anvands.

Felaktigt gastryck. Linjetryck 90-125 psi (6,2-8,6 bar / 620-862 kpa).

Huvudbagen
slocknar.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

ar for lang.

Skarhastigheten ar for langsam.

Brannarens standoff ar for hogt ifran arbetsstycket.

Skarstrommen &r for hog.

Arbetskabeln &r bortkopplad.

Slitna brannardelar.

Delar som inte kommer fran Termisk Dynamik anvéands.

Line spanningsfall pa grund av forlangningssladd eller matningsledning

Overdriven
slaggbildning

1.
2.
3.

4.
5.
6.

Skarhastigheten ar for langsam.

Brannarens standoff ar for hogt ifran arbetsstycket.
Slitna brannardelar.

Felaktig skarstrom.

Delar som inte kommer fran Thermal Dynamics anvéands.
Felaktigt gastryck.

Kort livslangd pa
brannarens delar|

oA WwWN =

. Olja eller fukt i luftkallan.

. Overskridande av systemets kapacitet (materialet &r for tjockt).
. Overdriven pilotbagtid.

. Gastrycket ar for lagt.

. Felaktigt monterad brannare.

. Delar som inte kommer frdn Thermal Dynamics anvénds.

Startsvarigheter

uhwN =

6.

. Delar som inte kommer frdn Thermal Dynamics anvénds.
. Felaktigt gastryck.

. Linjesp@nningen for lag.

. Felaktiga delar for aktuell markering.

Slitna brannardelar.

Slangbegréansning.

0700 400 908SV
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5.04

Grundldaggande Fel Sokningshandbok

S

=\
-7

VARNING
Observera att det finns extremt farliga spannings- och stromnivaer inuti denna enhet.
Forsok inte att hitta felet eller reparera, om du inte &r utbildad i mét- och fel s6knings-
metoder for kraftelektronik.

Problem -

Symptom Mojlig orsak Rekommenderad atgard
Huvudstro 1.Den primdra 1.Vrid den priméra strombrytaren till PA—Iége (ON).
mbrytarendr  [stromtkopplingen &ri AV-
i laget PA lage.
(ON) men LCD- |2. Priméra sakringar/brytare |2.a) Lat en kvalificerad person kontrollera priméra
skdarmen har gatt eller skadats. sakringar/brytare.
ar slackt b) Anslut enheten till ett fungerande primar

3.Trasiga komponenter i
enheten

stromuttag.
3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for
reparation eller byte.

Overhettning
kommunikation
skarm

1. Luftflodet genom eller
kring enheten &r blockerat.
2. Driftscykeln for enheten
har 6verskridits.

3.Trasiga komponenter i
enheten.

1. Se information om rensning - se avsnitt “2,04
N&taggregat - Specifikationer CE” péa sidan 16.
2. Lat enheten svalna.

3. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for
reparation eller byte.

Lufttryck
kommunikation
skarm

1. Gasforsorjningen ar inte
ansluten till enheten.

2. Gasforsorjningen dr inte
paslagen.

3. Gasanslutningstrycket &r
for lagt.

4.Trasiga komponenter i
enheten.

1. Anslut gastillforseln till enheten.
2. Sitt PA (ON) gastillforseln.

3. Satt inloppstrycket av Iufttillforseln pa
aggregatet till 120 psi /8,27 bar /827 kPa. Stéll in
kabellangder att matcha den faktiska langden som
anvands.

4. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for
reparation eller byte.

Installation av
brannare

eller
tackmontering
kommunikation
skarm (PIP) (PIP)

1. Skyddskoppen ar 16s.

2.Brdnnaren ar inte korrekt
ansluten till eInatet.

3. Problem med brannarens
och ledningarnas PIP-krets.
4.Trasiga komponenter i
enheten.

1. Dra at skyddskoppen med handen tills den sitter
ordentligt.

2. Kontrollera att brannarens ATC &r ordentligt
fastsatt pa enheten.

3. Byt brénnare och ledningar eller returnera till ett
auktoriserat servicecenter for reparation eller byte.
4. Returnera till ett auktoriserat servicecenter for
reparation eller byte.

44
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5.05 Nataggregat - Byte av Bas Delar

Valfritt Byte av 1-Stegs Filterelement
Dessa instruktioner galler for nataggregat dar valfritt 1-stegsfilter har installerats.

Nataggregatet stangs av automatiskt nar filterelementet ar helt fullt. Filterelementet kan avlagsnas
fran sitt holje, torkas och ateranvandas. Lat elementet torka i 24 timmar. Se avsnitt 6, Reservdelslista,
for katalognummer for erséttningsfilter element.

1. Sténg av strommen fran nataggregatet.

2. Stang AV (AV) lufttillforseln och lufta ned systemet innan du tar bort filtret for att byta filte-
relement.

3. Koppla bort gasfoérsorjningsslangen.

4. Vrid filterhusets lock motsols och ta bort det. Filterelementet finns inuti holjet.

Filterelement
(Kat. nr. 9-7741)
Fjader 4%

O-ring e
(Kat. nr. 9- 7743 Monterat filter

Hoélje
Hulllngforsedd
koppling

(way( ()

Art # A-024765V

Valfritt byte av 1-stegs filterelement

5. Avlagsna filterelementet fran holjet och stall elementet at sidan for att torka.
6. Torka rent holjets insida, och sétt sedan in ersattningsfiltret med den 6ppna sidan forst.
7. Bytutholjet.

8. Satt tillbaka gasforsorjningsledningen. Kontrollera efter lackage.

NOT!
9 Om enheten lacker mellan hélje och lock, kontrollera om O-ringen har snitt eller andra
skador.

Detta fullbordar anvisningarna for byte av reservdelar.
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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AVSNITT 5: BRANNARE

5T.01 Allméant Underhall

NOT!

Se féregaende "Avsnitt 5: System”
for vanligt forekommande och
felaktiga indikatorbeskrivningar.

Rengoring av brannaren

Aven om man vidtar férsiktighetsatgarder
som att endast anvanda ren luft for bran-
naren, sa kommer insidan av brannaren
att beldggas med restmaterial efter en tids
anvéandning. Denna ansamling kan paverka
pilotbagens initiering och brannarens totala
skarkvalitet.

=1 , VARNING
“‘u\ Koppla bort systemets primara
4 strom innan demontering av brén-

naren eller ledningar.

ROR INTE nagra interna brénnar-
delar nar AC- indikatorljuset pa
stromforsérjningen ar PA (ON).

Insidan av brannaren bor rengdras med ett
rengdringsmedel for elektriska kontakter,
med en bomullspinne eller en mjuk vat trasa.
Vid svara fall, kan brannaren tas bort fran
ledningarna och rengdras mer noggrant,
genom att hélla elektrisk kontaktrenare in
i brannaren och sedan blasa igenom med
tryckluft.

VIDTA FORSIKTIGHET
Torka av brannaren ordentligt innan

duinstallerar.

Det 6vre sparet med
ventilationshal maste
vara 6ppet

Ovre O-ringen i
korrekt spar

Trad

Lagre O-ring Art # A-037255V

Brdnnarhuvud - O-ring

Gasinstallation

Art #A-037915V_AB - O-Ring
#8-0525

ATC O-ring

Smorjningsmedel for O-ringar

O-ringen pa brannarhuvudet och ATC- han-
kontakten kraver regelbunden smérjning.
Detta gor att O-ringarna forblir smidig och
geren ordentlig tatning. O-ringarna kommer
att torka ut, bli harda och spricka om smorj-
medlet inte anvands regelbundet. Detta
kan leda till potentiella prestandaproblem.

Du rekommenderas att lagga pa en mycket
latt hinna av smorjmedel for O-ringar (ka-
talognummer 8-4025) pa O-ringarna varje
vecka.

NOT!

ANVAND INTE andra smérjmedel
eller fett, eftersom dessa kanske inte
ar utformade for arbete vid hoga
temperaturer och kan innehalla
"okdnda element” som kan reagera
med atmosfaren. Denna reaktion
kan lamna foéroreningar inne i bran-
naren. Nagot av dessa situationer
kan leda till inkonsekvent prestanda
eller dalig livslangd for delarna.
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5T.02 Inspektion och byte av
brannarens for brukningsdelar
4, VARNING
“‘ﬂ Koppla bort systemets primara

\,

strom innan demontering av bran-
naren eller ledningar.

ROR INTE nagra interna brénnar-
delar nér AC- indikatorljuset pa
stromforsorjningen ar PA (ON).

Avldgsna brannarens for brukningsdelar enligt
foljande:

i

NOT!

Skold koppen haller spetsen och
startpatronen pa plats. Placera
brannaren med skyddskoppen upp-
at for att forhindra att dessa delar
faller ut nar koppen avlagsnas.

1. Skruva av skyddskoppen pa bréannaren.

NOT!

Slagg som samlas pa skyddskoppen
och inte gar att avlagsna kan paver-
ka systemets prestanda.

2. Kontrollera att koppen inte har skador.
Torka rent eller byt om det ar skadat.

O

Art # A-08067SV

Skyddskopps

3. P& brannare med skyddskopp och
skyddsképa eller deflektor, se till att
kapan eller deflektorn géngas tatt mot
skyddskoppens kropp. Vid avskdrmad
dragskarning (endast), kan det sitta en
O-ring mellan skyddskoppens kropp
och dragskyddskapan. Smorj inte
O-ringen.

Dragskyddskapa

Skyddskoppsent

O-Ring Nr. 8-3488

Art # A-038785V
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4. Avlagsna spetsen. Kontrollera om over-
drivet slitage foreligger (indikeras av en
langstrackt eller overdimensionerad
Oppning). Rengor eller byt ut spetsen
om det behdvs.

Bra tips Utsliten spets

C O 0

A-034065V
Exempel pa skédrspetsslitage

5. Avldgsnastartkassetten. Kontrolleraom
Overdrivet slitage, blockerade gashal
eller missfargning foreligger. Kontrolla
att beslaget pa nedre é@nden har fri
rorlighet. Byt ut om det behdvs.

Fjaderbelastad installation

pé lagre anden vid
full kompression

Fjaderbelastad installation
pa lagre @nden vid
terstélining/full férlangning

Art # A-080645V_AC

6. Dra elektroden rakt ut fran pistolhuvu-
det. Kontrollera om elektrodens yta har
overdrivet slitage. Se féljande bild.

([ (= urE]

Ny elektrod

(=] =s

Utsliten elektrod

Art# A-032845V

Elektrodslitage

7. Satt tillbaka elektroden genom att
trycka den raktin i brannarhuvudet tills
det klickar.

8. Satttillbaka den dnskade startkassetten
och spetsen i brdnnarhuvudet.

9. Dra at skyddskoppen med handen tills
den sitter ordentligt pa brannarhuvu-
det. Om du kanner ett motstand nar du
installerar koppen, kontrollera tradarna
innan du fortsatter.

Detta fullbordar anvisningarna for byte av re-
servdelar.
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AVONITT 6: LISTAOR OVERRESERVDELAR

6.01 Inledning

A. Delar-Listaa

ReservdelsListaorna anger alla utbytbara komponEnter. ReservdelsListaorna dr uppdelade enligt
foljande:

6.03 Nataggregat - Byte

6.04 Reservdelar

6.05 Tillval och Tillbehor

6.06 Reservdelar for SL60 Handbrannare

6.07 Brannare - férbrukningsdelar (SL60)
NOT!

Delar som Listaas utan artikelnummer visas ej, men de kan bestallas med hjalp av det
katalognummer som anges.

B. Returer

Om en produkt maste returneras for SERVICE, ska du kontakta din aterforséljare. MATERIAL som retur-
neras utan vederborligt tillstdnd kommer inte att accepteras.

6.02 Bestéllningsinformation
Bestall reservdelar efter katalognummer och Fullstandig beskrivning av delen eller enheten, vilket anges

for varje objekttyp i Listaan 6ver delarna. Inkludera dven nataggreGatets Lagelll- och serienummer.
Vid fragor, kontakta din auktoriserade aterforsaljare.

6.03 Nataggregat - Byte

Foljande artiklar ingér i utbytesstromforsorjningen: arbetskabel & klamma, ingangskabel, ingangska-
beladaptrar (2), gastrycksRegulator/filter, SL60 Brannare, reservdelssats och bruksanvisning.

A \ Beskrivni Katal
1 CUTMASTER 30+ Plasma Skarmaskin
package ESAB ETL 0559130001
1 CUTMASTER 30+ Plasma Skarmaskin
package ESAB CE 0559130004
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6.04

Artikel Antal Beskrivni

0 N O b W N =

O ON N NN = o o s m a a m —
A WN -0 0V®OWNOUWUDMWRN-= o v

Reservdelar

Katalognummer

Top Handtag kit

Handtag Holje

Panel, RH CM40 ESAB_AEB

Ass'y panel Fram CM30+/40+

Panel, LH CM 30+ ESAB_AEB

Ass'y, panel rear CM30+/40+ ESAB_AEB
Ovre panelen

Ass'y pcb Display CM30+/40+

HUVUD PCBA board Montering
Kontrollera PCBA board Montering

EMI PCBA board Montering

Inbyggd luftregulator Montering, AW2000-02D
Flakt, 0.61A, Runda

Adapter Koppling Y form, 8BMM-8MM-G1/4
Adapter Koppling L form, 8MM-G1/8
Tryck Sensor, XGZP6161D102V
Huvudstrémbrytare, 690V 20A

Ingadng Kabel CSA, 2.5 MM2,3.5 M
Magnetenhet, V3221-08E4

Air Del EU Typ 1/4 NPT (visas ej)

Air Del Milton Typ D 1/4 NPT (visas ej)
Ingang Kabel CE, 2.5 MM?, 3.5 M (visas €j)
SKRUV, SVART, Full Trad, M5X12

SKRUV, SVART, sjilvgangande, 4.8X16
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0464565880
0465952001
0559094440
0700400929
0700400932
0700400935
0465951001
0700400936
0700400937
0700400938
0700400939
0700400940
0700400941
0700400942
0700400943
0700400944
0700400945
0700400946
0700400947
0700400997
0700400917
0700400990
0700400995
0700400996

I‘ 23
=
“\
23
0700 400 908SV




AN CUTMASTER 30+

6.05 Tillval och Tillbehor
Antal  Beskrivning Katalognummer
1 1-stegsFilterkit (inkluderar FILTER & slang) 7-7507
1 Byte av Filterenhet 9-7740
1 Byte av Filterslang (visas ej) 9-7742
2 Byte av Filte Relement 9-7741
1 Arbetskabel #8 med 50 mm Dinse-kontakt 9-9692
1 Vagn med flera funktioner 7-8888
1 Axelrem kit 0445197880

Holje '

Filterelement
(Kat. nr. 9-7741)
Fjader 4%
O-ring 5
(Kat. nr. 9-7743) Monterat filter
Holje
Hullingférsedd ?
koPpllng ~§_ Art # A-024765V
Valfritt 1-Stegs Filterkit
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6.06 Reservdelar for SL60 Handbrénnare
Artikel Antal Beskrivni Katal
1 1 Brénnarhandtag - Utbytessats (inkluderar artikel nr. 2 & 3) 9-7030
2 1 Utbytessats for utlosarenheten 9-7034
3 1 Handtag SKRUV Kit (5 varje, 6-32 x 1/2" Huvudskruv,
och skiftnyckel) 9-8062
4 1 Brdnnarhuvud - Utbytessats (inkluderar artikel nr. 5 & 6) 9-8219
5 1 Stor O-ring 8-3487
6 1 Liten O-ring 8-3486
7 Ledningar med ATC-kontakter (inkluderar kopplingsenheter)
1 SL100, 20 - fot / 6,1m Leder Montering Med ATC-kontakt 4-7836
1 SL100, 50 fot / 15,2m ledningsenhet med ATC-kontakt 4-7837
1 Brytarkit 9-7031
1 Complete SL60 20'/6.1Tm MONTERA BRANNAREN (visas ej) 7-5200

Art # A-07993
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Brannare - Forbrukningsdelar (SL60)

6.07

S

e \ /
CUJMASTER £ s
) L= e 9-8251
SL60 fforch 9-8205
with SureLox” Technology (20A) “
I -&=- \T&Nt
9-8206 L V w 6
(30A)
9-8237 9-8243
8-3487 8-3486
9-8215 Std Life -W
{ @ =D
9-8214 Svart Serie, ) 9-8225 )
Brannarhuvud  yy5kad ,_ﬂw_m”“m ez A 9-8237 o241
Y,

Art # H-0033SV
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Sidan har med avsikt lamnats tom.
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Tillverkarens namn och/eller logotyp, plats

|
[ 1
IDENTIFICATION
produktionskod A )
A
SIN: [ + serienummer
Typav
stromforsorjning 4L &D).
(not 1) L] (" = %
L J
Gallande standardféreskrifter tillampas
for denna typ av stromforsorjning
Utstromstyp Nominell tillgang Utgang Range (Strdmstyrka/ SPANNING)
CUTTING OUTPUT
Plasmaskarningssymbol
@= L u, \
== X Driftscykeldata (3)
[S]
Uo=
I Uz N
. Driftscykelfaktor
Rankad to Konventionell Konventionell Y
mgéngs- Ladda strém lastspanning
lastspannin
P 9 Géllande standardféreskrifter
Stromforsorjnings tillémpas for denna typ av stromforsorjning
symbol

ENERGY INPUT

U<=\ | l1max = | lefi= \ | | K

Skyddsklass Rankad maximal Tillverkarens

D=

Rankade matnings

tillford strom Maximal Revisionsniva
spanning (not 2) effektiv
NP Land av strémfdrsdrjning
Stromforsérjningsspecifikationer Tillverkare
(fas, AC- eller DC-hertz ranking)
ANMARKNINGAR:

1. Symbolen visar 1- eller 3-fas AC-ingang, statisk
frekvensomriktare-transformator-likriktare, DC-utgang. ~ AC
2. Indikerar inspanningar for stromforsorjning. — DC
De flesta ndtaggregat
har en etikett pa undersidan som visar
inspanningskraven for stromforsérjningen som anvands.
3. Ovre raden: Driftscykelns vérden.
Driftscykelvarden mater eller Gverskrider
IEC-specificering.
Andra raden: Mérkskarstromvarde.
Tredje raden: Konventionella lastspanningsvérden.
4. As secgoes da Etiqueta de Dados poderao ser aplicadas
a zonas separadas da fonte de alimentacéo.

Standardsymboler

@ fas

0700 400 908SV
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A. Handbrannare - Stiftschema
;;y;%{//%f@% 7\}}{% - 7:::&\} .
3-Vit/ 0 ol -
1 A L -
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——BILAGA 3: KOPPLINGSSCHEMA FORBRANNARE

A. Handbréannare - Kopplingsschema

Brannare: SL60
Leder: Brannarledningar med ATC-kontakt
Stromforsorjning: CM30+

Hankontakt for ATC-

ATC-ledningar honko‘ntakt - 3
777777 Brénnarens Lednings| — — — — — |
! — ;
| PIP _| ; } Svart 7 1 il }
|Brytare — Orange 2= 2 strémférsorjningskretsen |
| |
\ i 5 |
} | } 6 |
| 5 |
Gi - N

Brérw‘arbrytare—l [ ron 4 4 il !
; L } Vit 3 3 stromforsorjningskretsen |
! X 8 8 !
| ! } 7 7 }
| > Negativ / Plasma Negativ / Plasma |
‘ Ll Pilot - e ' [
L ____= T —— e I e R —— Pilot ___ _ |

Art # H-00355V
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