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Nalezy sie upewni¢, ze operator otrzyma ponizsze informacje.

Mozna otrzymaé¢ dodatkowe kopie od dostawcy.

PRZESTROGA

Niniejsze INSTRUKCJE sg przeznaczone dla doswiadczonych operatorow.
W przypadku niepetnego obeznania z zasadami dziatania oraz z praktykami
bezpieczenstwa zwigzanymi ze spawaniem tukowym oraz dotyczacymi sprzetu
stuzacego do ciecia, wskazane jest przeczytanie naszej broszury ,,Srodki oraz praktyki
bezpieczenstwa podczas spawania tukowego, ciecia oraz ztobienia”, formularz 52-
529. Osobom niewykwalifikowanym NIE zezwala si¢ na montaz, obstugiwanie ani
dokonywanie konserwacji niniejszego sprzetu. NIE przystepowa¢ do montazu ani
pracy ze sprzetem bez uprzedniego przeczytania oraz catkowitego zrozumienia
niniejszych instrukcji. W przypadku braku petnego zrozumienia niniejszych instrukcji,
nalezy skontaktowaé¢ sie z dostawca w celu uzyskania dalszych informacji. Przed
przystapieniem do montazu lub pracy ze sprzetem nalezy zapoznaé sie ze Srodkami
ostroznosci.

ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

Sprzet ten bedzie funkcjonowat zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi oraz zgodnie z
dotaczonymi etykietami i/lub wktadkami, jesli montaz, obstuga, konserwacja oraz naprawy przeprowadzane
bedg zgodnie z dostarczonymi instrukcjami. Sprzet musi by¢ okresowo sprawdzany. Nie nalezy uzywaé
sprzetu dziatajacego wadliwie lub niewtasciwie konserwowanego. Czesci uszkodzone, brakujace, zuzyte,
odksztatcone lub zanieczyszczone muszg by¢ niezwtocznie wymienione. Producent zaleca wystosowanie
telefonicznej lub pisemnej prosby o porade do autoryzowanego dystrybutora, od ktérego zostat zakupiony
sprzet, czy naprawa lub wymiana czesci jest konieczna.

Nie nalezy modyfikowa¢ sprzetu ani zadnej z jego czesci sktadowych bez uprzedniego pisemnego zezwo-
lenia producenta. Uzytkownik ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za jakiekolwiek usterki spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem, wadliwg konserwacja, uszkodzeniem, niewtasciwg naprawa lub modyfikacjami
nieprzeprowadzonymi przez producenta lub przez osoby przez niego wyznaczone.

NALEZY PRZECZYTAC ZE ZROZUMIENIEM NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI PRZED PRZYSTAPIE-
NIEM DO MONTAZU LUB OBSLUGI SPRZETU.
CHRON SIEBIE | INNYCH!
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Deklaracja zgodnosci
Zgodnie z
The Spawalnicze zrédlo energii do spawania lukowego Bezposredniive EN 60974-10:2015+A1:2015, EN
IEC 60974-1:2018, ANSI/IEC 60974-1:2008
Typ urzadzenia
Ciecie plazmowe Zrédio zasilania

Oznaczenie typu itd.
Wydajnos¢ ciecia

Nazwa marki lub znak towarowy
HandyPlasma

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe na terenie EOG
Nazwa, adres, nr Telefonu:

ESAB

2800 Airport Rd.

Denton, TX, 76207
Telefon: 001 843 669 4411

W konstrukcji urzadzenia zastosowano nastepujaca norme zharmonizowang obowiazujaca na terenie EOG:
IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1: 2019 Sprzet do spawania fukowego - Cze$¢ 1: Zrédta energii do spawania.
IEC/EN 60974-10:2014 + AMD 1:2015 Published 2015-06-19 Arc Sprzet do spawania - Part 10: Wymagania w zakresie

kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

Dodatkowe informacje: Ograniczone uzytkowanie, urzadzenie klasy A, przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach
innych niz mieszkalne.

By signing this document, the Z menusigned declares as Producent, or the Producent's authorized representative
established within the EEA, that the URZADZENIE in question complies with the BEZPIECZENSTWA Wymoégs
stated above.

Date Podpis Potozenie

31-01-2020 M Dyrektor Ogélneny,

Flavio Santos Akcesoria i Przylegtosci



OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem montazu, obstugi lub prac serwisowych nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ catg
instrukcje oraz procedury bezpieczenstwa pracodawcy.

Podczas, gdy informacje zawarte w tej Instrukcji reprezentujg najlepsza wiedze producenta, produ-
cent nie bierze na siebie odpowiedzialno$ci za jego stosowanie.

Opublikowana przez:

ESAB Prawo autorskie 2020 by ESAB. Wszelkie prawa zastrzezone.
2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208
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1 BEZPIECZENSTWA

L]

1. Cutting sparks can cause explosion
or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. Iskry powstajace podczas cigcia
moga wywotac¢ wybuch lub pozar.

1.1 Nie prowadzi¢ ciecia w poblizu
palnych materiatow.

1.2 Nalezy trzymac w poblizu gotowa
do uzycia gasnice.

1.3 Nie uzywac beczki ani innego
zamknietego pojemnika jako
stotu do ciecia.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from

Arc starts il when

2. kuk plazmowy moze spowodowaé
zranienia i oparzenia; dysze palnika

triggered.
2.1 Turn off power before disassembling|
torch.
2.2 Do not grip the workpiece near the
cutting path.
2.3 Wear complete body protection.

i
nalezy kierowac od siebie. Luk tworzy]
si¢ iast przy nacisnigci

sBus(u. X

2.1 Przed demontazem palnika nalezy
wylaczy¢ zasilanie.

2.2 Nie chwytac cietego elementu
w Fobliiu Sciezki ciecia.

2.3 Nalezy stosowac kompletng ochrone
ciata.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Niebezpieczne napiecie. Ryzyko
porazenia pradem elektrycznym lub
poparzenia.

3.1 Nalezy zakfadac rekawice izolacyjne.
Zmienié rekawice, jesli sa mokre lub
zniszczone.

3.2 Nalezy chronic sie przed porazeniem,
izolujac sie od obrabianego elementu
i podtogi.

3.3 Przed serwisowaniem odlaczy¢ zasilanie.
Nie dotyka czesci pod napieciem.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4.Wyziewy plazmy moga byé niebezpieczne.

4.1 Nie wdycha¢ wyziewdw.

4.2 Nalezy uzywa¢ wymuszonej wentylacji lub
lokalnego wyciagu, aby usuwac wyziewy.

43 Nie pracowa¢ w zamknietych
pomieszczeniach. Usuwac wyziewy za
pomoca wentylaji.

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Promieniowanie fukowe moze
spowodowacé oparzenie oczu i zranienia
skory.

5.1 Nalezy stosowac odpowiednie érodki
ochrony osobistej do chronienia glowy,
oczu, stuchu, raki ciata. Nalezy zapina¢
kotnierzyk. Chroni¢ stuch przed hatasem.
Stosowac helm spawalniczy z
odpowiednim przyciemnieniem lub filtrem.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Uczestniczy¢ w szkoleniach.
Sprzet moze by¢ obstugiwany
wylacznie przez wykwalifikowane
osoby. Uzywa¢ palnikéw wskazanych w
podreczniku. Osoby postronne i dzieci
musza przebywac z dala od sprzetu.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Nie usuwac, nie niszczy¢ ani nie
zakrywac tej etykiety.
Zgubiona, zniszczong lub zuzyty
etykiete nalezy wymienic.
Art # A-13294PL
-

0-5584PL



2 WPROWADZENIE

2.1 Jak korzystac z tej instrukcji.

CHRON SIEBIE I INNYCH!
W celu zapewnienia bezpiecznego dziatania, nalezy przeczytac catg instrukcje, w tym rozdziat po$wiecony instrukcjom
bezpieczenstwa i ostrzezeniom.
W catej instrukcji moga pojawiaé sie stowa NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA. Nalezy
zwrdci¢ szczegolng uwage na informacje znajdujace si¢ pod tymi nagtdwkami. Te specjalne adnotacje mozna fatwo
rozpozna¢ w nastepujacy sposob:

Uwaga!

Dziatanie, procedura lub informacje podstawowe wymagajace dodatkowego podkreslenia lub pomocne w skutecznej obstudze
Systemu.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowac obrazenia ciata u operatora lub innych osob w obszarze pracy.

OSTRZEZENIE
Przekazuje informacje na temat mozliwosci porazenia elektrycznego. Ostrzezenia zostang dofaczone do takiej skrzynki.

PRZESTROGA
Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.

NIEBEZPIECZENSTWO
0Oznacza bezposrednie zagrozenie, ktdre moze spowodowac natychmiastowe, powazne obrazenia ciata lub utrate zycia.

Elektroniczne kopie tego podrecznika mozna pobra¢ w formacie Acrobat PDF, przechodzac do witryny internetowe;j
ESAB wymienionej ponizej: Klawisz Wprowadzic Instrukcja Numer czesci.

http://www.esab.com

J.I:1

E | |
TABELA2.1 - ZALECANE SOCZEWKI
Prad tuku (A.) Nr macierzy minimalnej ochrony Sugerowany nr matrycy (komfort)

Mnigj niz 20 4 7
20-40 5 7
40-60 6 7

0-5584PL 7



2.2 HandyPlasma Charakterystyka

i

Stal weglowa 12 mm maks. HandyPlasma 35i

16 mm maks. HandyPlasma 45i

Elementy sterujace panelu przedniego

Sprzet HandyPlasma zapewnia doskonata wydajno$¢ ciecia w przypadku stosowania z odpowiednimi materiatami
eksploatacyjnymi i procedurami ciecia plazmowego. Ponizsze instrukcje szczegdtowo opisz odpowiednig bezpieczng
konfiguracje urzadzenia i zawieraja wytyczne w celu uzyskania najlepszej wydajnosci i jakosci.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcie.

8 0-5584PL



2.3 Identyfikacja sprzetu/ Odpowiedzialno$¢ uzytkownika

Sprawdz kazdy przedmiot pod katem mozliwych uszkodzen podczas wysytki. Jesli uszkodzenie jest oczywiste, skontaktuj
sie z dystrybutorem i/lub przewoznikiem przed przystapieniem do instalacji.

Podkfadka
- Dyfuzor
-,/
/ Elektroda

6 / Kielich ostony

Krowadnca bezstykowa

dysze tnaca.

Podaj wszystkie numery identyfikacyjne sprzetu wraz z petnym opisem brakujacych lub uszkodzonych czesci.

0-5584PL 9



3 DANETECHNICZNE

Cykl pracy

1.5 minuty
PRACA

8.5 minuty

Odpoczynek

I 10 minuty

OSTRZEZENIE!
Cykl pracy to procent czasu, w ktérym urzadzenie moze byc eksploatowane bez przegrzania.

Stopien ochrony

Klasa IP okresla stopien ochrony zapewnianej przez obudowe przed wnikaniem ciat statych lub szkodliwymi skutkami

wnikania wody.
Klasa aplikacji

Symbol [S] oznacza, ze zasilacz zostat zaprojektowany do uzytku w obszarach o wysokim ryzyku elektrycznym.

TABELA 3.1
DANE TECHNICZNE
Falownik HandyPlasma
Technologia rozwoju sprzetu Falownik
Model wyposazenia HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Wydajnosé 84% @35A/94V 84% @45A/98V
Zuzycie energii w stanie bezczynnym 3BW 3BW
Siec Napiecie 220~240V - 19
Siec Czestotliwosce 50/60 Hz
Prad range 20-35A(DC) 20-45A(DC)
28A/91,2V @ 60% 35A/94V @ 60%
Cykl pracy 35A/94V @ 35% 45A/98V @ 35%
22A/88,8V@ 100% 30A/92V @ 100%
Wymiary (W x L x H) 176 x 415 x 324 mm
Ciezar 13,5kg
Zalecane air Wejscie Wymog 6-8 Bar (87-116 PSI)
Zalecane Przeplyw powietrza 110 LPM
Napiecie jatowe 315V 315V
Temperatura eksploatacyjna 0°Cto40°C
Wspotczynnik mocy at the Maksymalny prad Wylot 0.99
IP Znamionowy IP21S
Moc pozoma 9kVA 10 kVA
Zalecany wytacznik lub bezpieczniki przy maksymalnym wyjéciu 1A 154A
Znamionowe zuzycie energii 6.4KW 7.2KW

10
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OSTRZEZENIE!
Nie nalezy obstugiwac tej maszyny powyzej jej pojemnosci znamionowej.

> >

OSTRZEZENIE!

Doptyw powietrza musi by¢ wolny od oleju, wilgoci i innych zanieczyszczen. Nadmierna wilgotnosc oleju i wilgoci moze spow-
odowac podwdjne tuki, szybkie zuzycie koricéwki, a nawet catkowita awarie palnika. Zanieczyszczenia moga powodowac niska
wydajnos$¢ ciecia i szybkie zuzycie elektrod. Opcjonalne filtry zapewniaja wieksza pojemnosc filtrowania.

Uwaga!

Klasyfikacja IEC jest okreslana w sposdb okreslony przez Miedzynarodowa Komisje Elektrotechniczna. Specyfikacje te obejmuja
obliczanie napiecia wyjsciowego na podstawie pradu znamionowego urzadzenia. Aby umozliwic tatwe poréwnanie elementow
wyposazenia, wszyscy producenci uzywaja tego napiecia wyjécioweqo do ustalenia cyklu pracy.

r/176 mm /‘

HENDYE e

Art # A-14040DIFF_2

381 mm 6"
150 mm

Rysunek 3.1 - Wymiary i waga zasilacza

Uwaga!
Waga obejmuje sprzet, palnik, materiaty eksploatacyjne, wejsciowy kabel zasilajacy i zacisk roboczy.

3.1 Zalecenia generatora

W przypadku uzywania generatorow do zasilania systemu ciecia plazmowego nalezy wzia¢ pod uwage nastepujace
minimalne specyfikacje w celu wybrania generatora pradu.

TABELA 3.2
Model ‘ MOC ZNAMIONOWA GENERATORA
) 8 kVA (z wspdtczynnikiem mocy 0.8)
IV BT ) 6.4 KW (z wspotczynnikiem mocy 1.0)
" 9 kVA (z wspétczynnikiem mocy 0.8)
HandyPlasma 45i 7.2 KW (z wspolczynnikiem mocy 1.0)

0-5584PL 1"




4 INSTALACJA
41 Ogolne

Sprzet musi by¢ zainstalowany przez przeszkolonych i wykwalifikowanych specjalistow.

OSTRZEZENIE!
Ten produkt zostat zaprojektowany do uzytku przemystowego. Uzytkownik jest odpowiedzialny za podjecie odpowied-
nich $rodkow.

4.2 Srodowiska

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do uzytku w $rodowiskach o podwyzszonym ryzyku porazenia pradem
elektrycznym.

A. Przyktady $rodowisk o podwyzszonym ryzyku porazenia pradem elektrycznym obejmuja:

1. Obszary, w ktérych swoboda przemieszczania sie jest ograniczona, a operator jest zmuszony do pracy w
ograniczonej pozycji (na kolanach, siadajac lub ktadac sie) z fizycznym kontaktem z czeSciami przewodzacymi.

2. Obszary catkowicie lub cze$ciowo ograniczone przez elementy przewodzace, w ktérych istnieje wysokie ryzyko
nieuniknionego lub przypadkowego kontaktu z operatorem.

B. Srodowiska o podwyzszonym ryzyku porazenia pradem elektrycznym nie obejmuja obszaréw, w ktorych czesci
przewodzace w poblizu operatora, ktére mogtyby spowodowaé podwyzszone ryzyko, zostaty izolowane.

4.3 Pracy

Aby bezpiecznie obstugiwa¢ urzadzenie, nalezy upewnic¢ sig, ze miejsce pracy:

)

4.4 Wymagania dotyczace sieci energetycznej

Napiecie sieci energetycznej musi mieszcze¢ sie w granicach +10% znamionowego napigcia sieci energetycznej.
Jesli rzeczywiste napiecie sieci energetycznej znajduje sie poza tym zakresem, prad spawalniczy moze ulec zmianie,
powodujac awarig wewnetrznego komponentu i pogorszenie wydajnosci urzadzen.

Maszyna tnaca musi by¢:

m  Prawidlowo zainstalowany przez wykwalifikowanego elektryka.

m  Prawidlowo uziemione (elektrycznie) zgodnie z lokalnymi normami. Aby uzyskac informacje dotyczace
obowigzujacych wymogéw dla instalacji elektrycznych, nalezy skonsultowac sig z lokalnymi i krajowymi
normami elektrycznymi lub lokalnymi organami dysponujacymi odpowiednimi uprawnieniami.

m  Podtaczony do sieci energetycznej za pomoca nalezycie okreslonego bezpiecznika.

12 0-5584PL



OSTRZEZENIE!

A Wszystkie prace elektryczne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka eksperta.

OSTRZEZENIE!

Zacisk uziemienia jest podtaczony do korpusu zasilacza za pomoca wtyczki HandyPlasma. Musi by¢ podtaczony do punktu uzie-
mienia instaladji elektrycznej w miejscu pracy. Nalezy uwazac, aby nie odwrdci¢ przewodu uziemienia przewodu wejsciowego
(zielony/z0tty kabel) w zadnym z gtéwnych przetacznikéw faz wytacznika, poniewaz dotyczy to napiecia elektrycznego do
korpusu.

Uwaga!
Nie uzywaj sieci neutralnej jako uziemienia.

Wszystkie potgczenia elektryczne musza by¢é mocno dokrecone, aby unikna¢ ryzyka iskier, przegrzania lub spadku
napiecia obwodu.

4.5 Zasilacz Przewody elektryczne

Uwaga!
Wyposazenie HandyPlasma jest do dyspozycji odpowiedniego przewodu zasilajacego do zasilania jednofazowego wejscia 220 ~
240 VAC. Klient jest odpowiedzialny za podfaczenie HandyPlasma do odpowiedniego zakresu napiecia z sieci. Proba podtaczenia

napiecia powyzej teqo zakresu spowoduie uszkodzenie.

—_
220-240 AC Zrédto zasilania

LI

|

Rysunek 4.1 - HandyPlasma Systemu ciecia plazmowego

Gdy napiecie wejsciowe urzadzenia jest ponizej bezpiecznego zakresu pracy, ekrany btedéw napiecia sg wyswietlane
podczas inicjowania procesu cigcia.

Jesli napiecie zasilania stale przekracza bezpieczny zakres napiecia roboczego, zywotno$¢ urzadzenia moze zosta¢
zmniejszona.

0-5584PL 13



4.6 Potaczenia lotnicze

Zespot adaptera pneumackiego:

Uwaga!
W celu zapewnienia szczelnosci natozyc szczeliwo na gwintach ztaczek zgodnie z instrukcjami producenta. Nie uzywaj tasmy
teflonowej do uszczelniania, poniewaz mate czastki tasmy moga odcia¢ i zablokowac przeloty powietrza do palnika.

A-13682

A) Waz do zasilania gazem z -

szybkim roztaczaniem W
O

Rysunek 4.2 - Przytqcze gazu do doprowadzenia sprezonego powietrza.

A) Przewdd —
doprowadzania gazu

Wykorzystanie przemystowego sprezonego powietrza w butlach gazowych lub sprezarce

OSTRZEZENIE!
& (ylindry musza by¢ wyposazone w regulowane regulatory wysokiego cisnienia, do cisnienia wyjsciowego do 6-8 baréw i
przeptywdw co najmniej 110 LPM.
Sprezarka musi by¢ wyposazona w requlatory ci$nienia wyjsciowego do 6-8 barow i przeptywy co najmniej 110 LPM.

W przypadku gdy przemystowe sprezone powietrze w butlach gazowych jest wykorzystywane jako zasilanie gazem:
1. Sprawdz specyfikacje producenta dotyczace procedur instalacji i konserwacji stosowanych do wysokociénieniowych
regulatoréw gazu.

2. Sprawdzi¢ zawory cylindra, aby upewnic si¢, ze s czyste i wolne od oleju, smaru lub innych materiatow obcych. Krétko
otworzy¢ kazdy zawor cylindra, aby wysadzi¢ kurz, ktéry moze by¢ obecny.

3. Podtaczy¢ waz doprowadzajacy gaz do butli.

14 0-5584PL



Instalowanie opcjonalnego filtru wbudowanego
Zaleca sig opcjonalny filtr wbudowany do lepszego filtrowania sprezonego powietrza i utrzymywania wilgoci lub

zanieczyszczen z palnika.

A-13681

Rysunek 4.3 - Podtqczanie filtra wbudowanego

Uwaga!

mm.
W celu zapewnienia szczelnosci natozyc szczeliwo na gwintach ztaczek zgodnie z instrukcjami producenta. Nie uzywaj tasmy

teflonowej do uszczelniania, poniewaz mate czastki tasmy moga odcia¢ i zablokowac przeloty powietrza do palnika.

Wyregulowac cisnienie butli gazowej miedzy 6 a 8 barami. Wewnetrzna srednica weza zasilajacego musi wynosic co najmniej 6

0-5584PL
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4.7 Potaczenia palnika i otowiu

Potaczenie przewodu uziemia
Zapewni¢ podfaczenie do zacisku uziemienia za pomoca ztacza 25 mm. Prad ciecia plazmowego przepty-
wa przez zacisk uziemienia.

Uwaga!
Istotne jest, aby wtyczka zostata prawidtowo wiozona i obrécona w miejsce w celu uzyskania potaczenia elektrycznego.

Potaczenie latarki
Aby zainstalowa¢ palnik HandyPlasma. Wci$nij rekaw i obro¢.

A13684

Rysunek 4.4 - Plazma Potqczenie latarki
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5 DZIALANIE

5.1 Przeglad Ogolny

Ogdlne przepisy bezpieczenstwa dotyczace urzadzen znajduja sie w sekcji 1. Przed instalacjq i rozruchem urzadzenia
nalezy zapoznac si¢ z niniejsza instrukcja,

PRZESTROGA!
Uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie procesu i odpowiedniej procedury ciecia materiatéw eksploatacyjnych (drutu,
gazu) oraz za wyniki operacji i zastosowania.

PRZESTROGA!
Nie wytaczaj zasilacza podczas ciecia (z obcigzeniem).

> B

5.2 Panel sterowniczy

L L N O O O O v O L L N

Rysunek 5.1 - HandyPlasma 35i/45i

0-5584PL 17



1. Adapter palnika plazmowego

Adapter jest facznikiem palnika plazmowego.
Aby wyjac palnik thacy plazme, obroé tuleje w lewo i pociagnij.

SPUST UCHWYTU

_—OO_|

Koncowka

S
— | Przetacznik PIP

——o

Elektroda

A-13903

Rysunek 5.2 - Plazma Potqczenie latarki

Tabela 5.1 Tabela pinout
PIN GNIAZDA \ Funkce
Spust palnika

Spust palnika

Brak potaczenia

Brak potaczenia

Koricowka

Koricowka

Brak potaczenia
Przefacznik PIP
Przefacznik PIP

Gniazdo centralne Elektroda
Tabela pinout

o o (N |lo|a|s|w|(n|=a

2. Przycisk sterowania
Aby wybra¢ menu lub zmieni¢ warto$ci.

&\

Rysunek 5.3 - Przycisk sterowania
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Aby wyregulowac prad tnacy:

+ Skre¢ w prawo, aby zwigkszy¢ prad thagy;

+ Obro¢ w lewo, aby zmniejszy¢ prad skrawania.
Aby wybra¢ opcje w wyswietlonym menu:

+ Opcje sg pod$wietlane w kolejnosci na kazdym kroku.

. (@ L@ Aby zmienic¢ zaznaczene.

. ©§ Aby potwierdzi¢ wybor. ©€
* Wybierz ikone na ekranie gtéwnym. Aby wyj$¢ z menu.

3. Ekran LCD
Przedni panel ma ekran LCD, ktry wy$wietla tryb ciecia, prad ciecia, ci$nienie powietrza i informacje o bledach.

2 Sekundy

Rysunek 5.4 - Ekran LCD

4. Zacisk zaciskowy roboczy

' PRZESTROGA!
o Luzne potaczenia zaciskowe moga powodowac przegrzanie i fuzje zacisku meskiego na zacisku zeriskim OKC.

5. Przetacznik

g
Gdy przefacznik jest wiaczony, zaswieci sig przedni ekran LCE i uruchomi sie wentylator.
6. Zlacze gazowe

Wejscie gazu urzadzenia moze przyjmowac wtyczki meskie 1/4” NPT i dysze potaczen lotniczych typu peg, ktore sq
dostarczane w pakiecie przytaczenia przewodu sprezonego powietrza.

PRZESTROGA!
W celu zapewnienia szczelnosci natozyc szczeliwo na gwintach ztaczek zgodnie z instrukcjami producenta. Nie uzywaj tasmy
teflonowej do uszczelniania, poniewaz mate czastki tasmy moga odcia i zablokowac przeloty powietrza do palnika.

0-5584PL 19



7. Kolektor wody

Kolektor wody wyposazony zbiera wode w sprezonym powietrzu.
8. Zawor uwalniajacy wode

Weisna¢ zawér uwalniajacy wode do gory, aby uwolni¢ wode zebrang w misce filtra. Uzyj klucza dostarczonego z pakietem
systemowym, aby zwolni¢ miske filtra do czyszczenia lub wymiany filtra.

& PRZESTROGA!
Nie zdejmowac miski pod ci$nieniem. Przed wykonaniem tego zadania odfaczy¢ przewdd powietrzny.

5.3 Obstuga wyswietlacza LCD

EKRAN POWITALNY
Ekran powitalny jest wyswietlany przez 3 sekundy, gdy urzadzenie wiacza sie.

A
ESAB *
A

Rysunek 5.5 - EKRAN POWITALNY

Po ekranie powitalnym nazwa modelu jest wySwietlana przez 3 sekundy.

HANDYRLAETE HANDYFLA=TEE
I I

Rysunek 5.6 - Ekran nazwy wedtug modelu

45A

120\/ — NAPIECIE

TRYB SPUSTU

Rysunek 5.7 - EKRAN GEOWNY

EKRAN GLOWNY

Prad

Wylot Cisnienie powietrza

Tryb cigcia
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EKRAN MENU

Aby wejs¢ na ekran menu. @€ Na ekranie menu uzytkownik moze dostosowac tryb wyzwalania, tryb cigcia i

przeczyszczanie gazu. Aby wyj$¢ z ekranu menu, wybierz ikone ekranu gtéwnego.

. ‘_ e

Rysunek 5.8 - Ekran Menu

Tryb cigcia

EKRAN GLOWNY icon

1) EKRAN WYBORU TRYBU WYZWALACZA
Po podéwietleniu sekcji trybu wyzwalania, aby wej$¢ na ekran wyboru 2T/4T

Rysunek 5.9 - Wybrany ekran trybu wyzwalania

( E Q@ Aby zmieni¢ wybor miedzy 2T i 4T.
@‘g Aby potwierdzi¢ wybor.

Aby Wyj$¢ z ekranu wyboru trybu wyzwalania.

é]'" (e T
ALY o BENSALY o

Rysunek 5.10 - Wybrany tryb 2T Rysunek 5.11 - Wybrany tryb 4T
Tryb wyzwalania stuzy do zmiany funkcji wyzwalania palnika miedzy 2T (normalny) i 4T (tryb blokady).

W trybie 2T spust palnika musi pozosta¢ wcisnigty, aby wiaczy¢ moc skrawania.
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Tryb 4T jest uzywany gtéwnie do diugich operacji skrawania w celu zmniejszenia zmeczenia operatora.

Q ! @ % %1
@
2) EKRAN WYBORU TRYBU CIECIA

( z Aby przejs¢ do wyboru trybu ciecia. CB‘Q

Po pod$wietleniu trybu ciecia.

Rysunek 5.12 - Wybrany tryb ciecia

( g Q@ Aby zmieni¢ wybdr miedzy trybem ciecia piyty a trybem siatki.
@‘_g Aby potwierdzi¢ wybor.

Rysunek 5.13 - Tryb ciecia ptyt Rysunek 5.14 - Tryb ciecia siatki
Nalezy zauwazyc, ze gdy tryb wyzwalania jest zdefiniowany jako 4T, tryb ciecia siatki nie jest dostepny.
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W trybie ciecia ptyty z wybranym trybem wyzwalania 2T tuk zatrzymuje sig, gdy palnik jest odsuniety od przedmiotu
obrabianego podczas operacji skrawania.

Aby ponownie uruchomic tuk pilota.

W trybie ciecia siatki, gdy palnik jest odsuniety od przedmiotu obrabianego, fuk pilota jest natychmiast uruchamiany, a fuk
tnacy aktywuje sig natychmiast, gdy fuk pilota styka si¢ z obrabianym przedmiotem. Wskazane jest, aby wybrac tryb ciecia
siatki do ciecia rozszerzonego metalu lub sieci lub do wykonywania operacji szlifowania, gdy wymagana jest nieprzerwana
reinicyzacja.

3) EKRAN OCZYSZCZANIA GAZU

Rysunek 5.15 - Wybrany ekran oczyszczania gazu Rysunek 5.16 - Wybrany ekran oczyszczania gazu

4) EKRAN GLOWNY

Gdy ekran gtéwny jest pod$wietlony, aby wej$¢ na ekran gtowny.

(@ @g Aby wyjs¢ z ekranu menu. C@

EKRAN BLEDU MONTAZU PALNIKA LUB POKRYWY

Gdy materiat eksploatacyjny palnika lub palnika nie sg prawidtowo zainstalowane, wy$wietlany jest ekran instalacji
palnika lub nieprawidtowego montazu pokrywy.

"

T~
= Sprawdzi¢ montaz palnika i materiatéw eksploatacyjnych.

(: )\ “3\
Rysunek 5.17 - Ekran bfedu instalacji palnika lub materiatéw eksploatacyjnych
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EKRAN BLEDU INSTALACJI ELEKTRODY LUB DYSZY

Ekran btedu instalacji elektrody lub dyszy tnacej jest wyswietlany, gdy elektroda lub dysza tnaca nie s prawidtowo
zainstalowane. Gaz przeptywa przez 2 sekundy, a nastepnie zatrzymuije sie na 3 sekundy. Maszyna kontynuuje
sprawdzanie sytuacji elektrody i dyszy tnacej, az znajdujq sie we wiasciwym potozeniu.

T3

\
B
Sprawdzi¢ lub wymieni¢ zuzyta dysze thacq i elektrode.

‘..g]] \

Rysunek 5.18 - Ekran Bfedu Instalacji Elektrody Lub Dyszy

EKRAN BLEDU CISNIENIA POWIETRZA
Ekran bfedu ci$nienia powietrza jest wySwietlany, gdy ci$nienie powietrza wyj$ciowego jest poza zasiegiem.
Wyregulowac ci$nienie sprezonego powietrza od 6 do 8 barow. Alarm o btedzie zostanie wytaczony.

cC _
O~
A\ [

Rysunek 5.19 - Ekran Bfedu Cisnienia Powietrza

EKRAN BLEDU NAPIECIA
Ekran btedu napiecia jest wyswietlany, gdy napiecie wejsciowe jest bardzo niskie lub gdy obwéd PFC ulegnie awarii. W takim
przypadku zaleca sie skontaktowanie sie z Autoryzowanym Centrum Serwisowym ESAB w celu oceny sprzetu.

AN

Rysunek 5.20 - Ekran Bfedu Napiecia

PRZEGRZANIE EKRANU BLEDU
Urzadzenie thace jest chronione przez czujnik temperatury. Ekran btedu przegrzania jest wy$wietlany, jesli urzadzenie
jest przegrzane, co zwykle wystepuje w przypadku przekroczenia cyklu pracy urzadzenia.
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Jezeli na ekranie btedu przegrzania zostanie wy$wietlone wyjécie urzadzenia, nalezy je wytaczy¢. Pozostawi¢
urzadzenie wigczone, aby elementy wewnetrzne ostygly. Gdy urzadzenie jest wystarczajaco chtodne, ekran btedu

przegrzania znika automatycznie.

Nalezy zauwazyé¢, ze przetacznik ON/OF musi pozostawac w pozycji ON, tak aby wentylator nadal dziatat i pozwalat na

wystarczajace ostygniecia urzadzenia.

w
W przypadku przegrzania NIE ‘ “‘

AN

Rysunek 5.21 - Przegrzanie Ekranu Bfedu

WYBOR CZESCI PALNIKAN

Sprawdzi¢ palnik pod katem odpowiedniego montazu i czesci. Czesci palnika musza odpowiadac biezacemu rodzajowi

pracy. Uzywaj tylko oryginalnych czesci ESAB.

Podkiadka
. Dyfuzor
"
/ Elektroda

% / Kielich ostony

Krowadnca bezstykowa

dysze tnaca.

-\
N -7 A\
\
\ N \ A
\
\\ N N \\ N
\ N >
e = U
e o] () ! !
. - - 4 N 4
Zuzyta elektroda Zuzyta dysza

WYBOR GAZU
Upewnic sie, ze zasilanie gazem spefnia wymienione wymagania. Sprawdz potaczenia i otworz zasilacz.

SEKWENCJA OPERACJI

0-5584PL
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4

5. Sprawdzi¢ cinienie powietrza.

CCB@ - - Aby wiaczy¢ funkcje oczyszczania gazu. Gaz przeptywa, a ekran

wyswietla cisnienie powietrza. Upewnic sie, ze cisnienie miesci sie w odpowiednim zakresie od 4,1 bara do 5,5 bara. Nalezy
pamietac, ze urzadzenie wyregulowato cisnienie gazu do 4,6 bara jako warto$¢ standardowa.

CB‘Z-«E\AW przerwac przeptyw gazu.

6. Wybierz ikone ekranu gtdwnego i nacisnij przycisk sterujacy, aby wyj$¢ z ekranu menu.
7. Dostosuj warto$¢ pradu wyjsciowego za pomoca przycisku sterowania na panelu przednim.

NG UCEY -
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9.
Uruchomienie $rodka przedmiotu obrabianego moze spowodowac¢ uszkodzenie prowadnicy ekranu lub prowadnicy
odchytki i skrocenie trwato$ci eksploatu koricowki.

Uwaga!
W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci i optymalnego okresu eksploatacji, nalezy zawsze stosowac czesci odpowiednio
dobrane do rodzaju operacji. Prosze uzy¢ standoff przewodnik podczas przebijania lub przeciagania ciecia.

Palnik mozna wygodnie trzymac¢ w jednej rece lub ustabilizowa¢ obiema rekami. Ustawi¢ dor w pozycji umozliwiajacej
nacisnigcie spustu na rekojesci palnika. W przypadku palnika recznego rekojes¢ mozna umiescic blisko gtowicy palnika w celu
zapewnienia maksymalnej kontroli lub blisko czesci tylnej w celu zapewnienia maksymalnej ochrony przed cieptem. Wybraé
technike uchwytu, ktéra jest najbardziej komfortowa i zapewnia dobra kontrole i swobode ruchu.
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Jakosé ciecia

Uwaga!
0 Jakos¢ ciecia w duzej mierze zalezy od ustawien i parametréw takich jak odlegtos¢ palnika, zrdwnanie z cietym elementem,
predkosc ciecia, cisnienie gazu i umiejetnosci operatora.

Wymagania dotyczace jako$ci cigcia moga sie rozni¢ w zaleznosci od zastosowania. Na przykfad, azotek budowa i
kata stozkowego moze by¢ gtownymi czynnikami podczas powierzchnia bedzie przyspawana po przycieciu. Cigcie bez
narastania kozucha jest istotne, kiedy wymaga sie uzyskania jakosci koricowego cigcia pozwalajacej na pominigcie
czynnoci czyszczenia. Na ponizszym rysunku przedstawione nastepujace cechy jakosci cigcia:

Szerokos¢ grubosé pity tarczowej

Kat ukosu
powierzchni ciecia

|~

x Zaokraglenie

krawedzi gornej

Rozprysk
gorny

Gromadzenie sie kozucha vy
2uzlowego na dole

Gtadkie lub szorstkie linie
przeciagania powierzchni

Gromadzenie
nadmierne zaktdcenia

Rysunek 5.22 - Parametry jakosci ciecia

Gromadzenie sie azotku - Na cietej powierzchni moze odktadac sie osad azotku, jesli strumien gazu plazmowego
zawiera azot. Te nagromadzenie moze powodowac trudno$ci z spawaniem niektérych materiatdw po procesie cigcia.

i‘z “\9?"
Odlegtosé palnika od cietego elementu -
Rozpoczecie krawedzi - W przypadku rozpoczynania cigcia od krawedzi, nalezy ustawic palnik prostopadle do cigtego
elementu z przednig cze$cig koncowki blisko krawedzi cietego elementu (jednak bez dotykania go) w punkcie, w ktorym

planowane jest rozpoczecie ciecia. Rozpoczynajac od krawedzi piyty, nie nalezy zatrzymywac sig przy krawedzi i stara¢
sie ,dosiegnac” krawedzi metalu tukiem. Uzyskac tuk cigcia mozliwie jak najszybciej.

Kierunek cigcia - W palnikach strumien gazu plazmowego wiruje, opuszczajac palnik w celu utrzymania gtadkiej kolumny
gazu. To efekt zawirowania w jedng strong a kawatek jest bardziej kwadratowe niz inne. Patrzac w kierunku jazdy, z prawej
strony jest bardziej kwadratowe niz w lewo.

Kat ciecia

V

Art# A-00512PL

L?(wy boczny
t ciecia - )
A0 \ - ‘( Prawej strony

Rysunek 5.23 - Cechy krawedZzi ciecia

Aby uzyskac bardziej kwadratowe ciecie wzdiuz wewnetrznej Srednicy kota, palnik musi poruszac sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara lub wokét kota. Aby utrzyma¢ kwadratowg krawedz wzdtuz wzdtuz Srednicy
zewngtrznej, palnik musi poruszac sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
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Zuzlu - Kiedy na stali weglowej wystepuje kozuch zuzlowy, nazywa sie go na ogét kozuchem zuzlowym przy wysokie/
niskie predkosci lub kozuchem zuzlowym gornym”.

Kozuch zuzlowy na gérze plyty jest na ogét spowodowany zbyt duzg odlegtoscig palnika od pyty.

,Kozuch zuzlowy gémy” na ogét fatwo usunag¢ i czesto mozna go zetrze¢ rekawica spawalnicza. ,Kozuch zuzlowy przy
niskiej predkosci cigcia” na ogot tworzy sig na dolnej krawedzi piyty.

Moze si¢ waha¢ od niewielkich do silnych zgrubien, jednak nie przywiera $cisle do cietej krawedzi i mozna go tatwo
zdrapac.

,Kozuch zuzlowy przy wysokiej predkosci cigcia” na ogot tworzy waskie zgrubienie wzdtuz dolnej czesci cietej krawedzi i
bardzo trudno go usunag¢.

Podczas cigcia trudnej stali, czasami pomocne jest obnizenie predkosci ciecia w celu uzyskania ,kozucha zuzlowego przy
niskiej predkosci cigcia”.

Czyscic przez skrobanie a nie szlifowanie. W zaleznosci od cigcia materiatu, operator moze chcie¢ szlifowa¢ powierzchnie
ciecia przed spawaniem.

Wspolne usterki

TABELAS5.2
Problem - Objaw ‘ Wspélina przyczyna

2:§ﬁ

5. Zbyt niski prad ciecia

3. Prad cigcia jest zbyt

5.
wysoki.
4. Odtaczony przewod (= /
roboczy

£
<
£
&
h=g .
- ‘fv? o ﬁ s /((@j) 4. Niewtasciny prad cieia.

5,
Krétki okres eksploatacji czesci palnika N ijkzubmﬂg'cizis pracy ;‘ﬁgﬂ’fm‘iﬁ;‘"’
palnik.

F T
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6 KONSERWACJA

6.1 Przeglad Ogolny

Okresowa konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy.
ESAB zaleca, aby konserwacja sprzetu byta wykonywana wytacznie przez wykwalifikowanych specjalistow.

PRZESTROGA!
Wszystkie warunki gwarancji dostawcy nie beda juz stosowane, jesli klient podejmie prébe naprawienia wszelkich usterek
produktu w okresie gwarancji.

6.2 Konserwacja zapobiegawcza

W normalnych warunkach pracy urzadzenie nie wymaga specjalnej obstugi technicznej.

Operator moze od czasu do czasu zdmuchna¢ wszelkie zanieczyszczenia sprezonym powietrzem pod niskim
ci$nieniem. Operator powinien regularnie sprawdzac, czy zewnetrzne potaczenia elekiryczne sg szczelne, a okablowanie
komponentéw jest zamocowane. Sprawdz, czy nie ma ewentualnej obecno$ci peknie¢ w izolacji kabli elektrycznych lub
przewodow, w tym cigcia lub innych izolatoréw, i wymien w razie potrzeby.

& PRZESTROGA!
Odtacz wszystkie zasilanie przed wykonaniem dowolnej ustugi.

6.3 Konserwacja naprawcza

Uzywaj tylko oryginalnych materiatéw eksploatacyjnych ESAB, palnikdw i przewodow. Korzystanie z nierozwojowych lub
niezatwierdzonych czesci prowadzi do automatycznego anulowania udzielonej gwarancii.

Zamienne palniki i przewody mozna uzyskac z autoryzowanych ustug ESAB lub z dziatéw sprzedazy wskazanych na
ostatniej stronie. Zawsze odsytaj numer modelu zamoéwionego sprzetu.
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6.4 Plan konserwacji zapobiegawczej sprzetu

OSTRZEZENIE!
Przed rozpoczeciem konserwacji
odlaczyc zasilanie.

W przypadku eksploatacji w
niesprzyjajacych warunkach
wymagana jest czestsza
konserwacja.

Kazde uzycie

Kontrola wizualna koricowki -
i elektrody palnika @
\\

Raz w tygodniu

>

Z& : Kontrola wizualna kabli

iprzewodow. QC:@
N . "
Wizualnie sprawdzic korpus palnika, Wymieri w razie potrzeby.
podktadke, dyfuzor, elektrode, dysze tnaca,
kubek ostonowy i koricowke prowadzaca.
3 miesigce
prawdi ¢ filtrp
Wymieni¢ wszys'tl.(ie Wyezyscié (Wy}qcf u’rzqdzeme. ) n
uszkodzone czesci sasilaczz Zamkniec doptyw gazu i krwawienie.)
Wymien w razie potrzeby.
zewnatrz
Art # A-07938NEW_PL
Uwaga!

Pozostawi¢ wewnetrzny przew6d uziemiany we whasciwym miejscu.

0-5584PL
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7 PLAZMA PALNIK

7.1 DANE TECHNICZNE

232,55 mm

,7 mm

24.89 mm

Rysunek 7.1 - Plazma Palnik

Dlugosci przewodéw palnika
Kabel palnika ma dtugos¢ 5 m.

Palnik Materiatowyy eksploatacyjne

Palnik sktada sie z nastepujacych czesci eksploatacyjnych:

Elektroda, dysza, pokrywa, dyfuzor gazu i prowadnica standoff.

Latarka HandyPlasma 60A (nr czesci 0559337000) jest wyposazona w koricdwke 0,8 mm dla HandyPlasma 35i i
koncowke tnaca 0,9 mm dla HandyPlasma 45i.

Czesci osadzone
Gtowica palnika plazmowego ma wbudowany przetacznik obwodu o napieciu znamionowym 12 VDC.

Typ chiodzenia
Pofaczenie strumienia powietrza i gazu przeptywajacego przez palnik.

Specyfikacje techniczne palnika

TABELAT7.1
Specyfikacja techniczna ‘ HandyPlasma Palnik
Temperatura otoczenia 40°C
Prad znamionowy 60 amperow
Cykl pracy 60%
Napiecie znamionowe 500V
Przeplyw gazu 110 - 150 LPM
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7.2 Wprowadzenie do cigcia plazma

7.2.1. Przeplyw gazu plazmowego

Plazma jest gazem podgrzanym do bardzo wysokiej temperatury, ktéry nastepnie poddawany jest jonizacji w celu
uzyskania przewodnosci elektrycznej. W procesie ciecia i ztobienia tukiem plazmowym plazma umozliwia przeniesienie tuku
elekirycznego na element ciety. Ciety lub usuwany metal ulega stopieniu w wyniku dziatania wysokiej temperatury fuku, a
nastepnie jest wydmuchiwany.

W palniku plazmowym chtodny gaz wehodzi do strefy B, gdzie tuk pilotowy migdzy elektroda a koricdwka palnika nagrzewa
sie i jonizuje gaz. Gtowny tuk tnacy nastepnie dziata na ciety element za pomocg kolumny gazu plazmowego w strefie C.

Poprzez wypychanie gazu plazmowego i fuku elektrycznego przez maty otwor, palnik dostarcza wysoce skoncentrowane
ciepto na malg powierzchnie. Sztywny zwezony fuk plazmowy pokazano w strefie C. Do cigcia plazma stosuije sie prad staty
(DC) o polaryzacji prostej, jak pokazano na ilustracji.

Strefa A kanaly a wtéme gazéw, chtodzenie palnika Gaz ten wspomaga réwniez gaz plazmowy o wysokiej predko$ci w
wydmuchiwania stopionego metalu z cigcia, co pozwala na szybkie ciecie bez zuzla.

C)
ZRODLO

@

czESC

Rysunek 7.2 - Typowy element gtowicy palnika

Dystrybucja gazu
Zastosowany pojedynczy gaz zostaje wewnetrznie rozbity na plazme i gazy pomocnicze.

Gaz plazmowy wptywa do palnika przez przewod minusowy, przeptywa przez wkiad startera, wokot elektrody i wyptywa z
otworu koncowki.

Gaz pomochniczy przeptywa wokét zewnetrznej czesci wkiadu startera palnika i wyptywa pomiedzy koncowka a miseczkq
ostaniajaca wokot fuku plazmowego.

Gtowny tuk tnacy

Moc DC jest rowniez wykorzystywana do gtéwnego tuku tnacego. Wyjscie minusowe jest podtaczone do elektrody palnika
za pomoca przewodu palnika. Wyjscie plusowe jest podtaczone do cietego elementu kablem roboczym i do palnika za
pomoca przewodu Pilotujacyujacego.
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7.3 KONSERWACJA PALNIKA

Czyszczenie the Palnik

Nawet jesli zostang podjete Srodki ostroznosci, tak aby korzysta¢ wylacznie z czystego powietrza z palnikiem i tak po
pewnym czasie wewnafrz palnika pojawi sie osad. To nagromadzenie moze mie¢ wplyw na zapton fuku pilota i ogéing

jakos¢ ciecia palnika.

PRZESTROGA!
Odtaczyc zasilanie pierwotne do Systemu przed demontazem przewoddw palnika lub palnika.
NIE dotykac wewnetrznych czeci palnika, kiedy Swiatto wskaznika AC na zasilaczu jest waczone.

j PRZESTROGA!

$rodek czyszczacy do stykdw elektrycznych do palnika i przedmuchujac go sprezonym powietrzem.

Wewnetrzna cze$¢ palnika nalezy oczysci¢ za pomoca srodka czyszczacego do stykow elektrycznych za pomoca wacika lub
miekkiej mokrej szmatki. W trudnych przypadkach, palnik mozna odfaczy¢ od przewoddw i oczysci¢ go doktadniej, wlewajac

Kontrola i wymiana materiatéw eksploatacyjnych palnikéw
Zdjac¢ czesci eksploatacyjne palnika w nastepujacy sposob:

Podkladka

/ Blektoda

/ Kislch oslony

CIECIE nozzle

Prowadnica bezstykowa

Rysunek 7.3 - Czesci eksploatacyjne
e ® m potrzeby.

4
1.
Uwaga! m

Iuzel zbudowany na kubku tarczy, ktdrego nie mozna
usuna¢, moze mie¢ wptyw na wydajnos¢ systemu.

Rysunek 7.4 - Zuzycie koncowki

— 00

m / Qf 4. Sprawdz gtowice palnika, czy uchwyt
2.

Wytrze¢ do czysta lub wymie-  €lektrody porusza sie swobodnie. Wcisnac
ni¢ w przypadku uszkodzen. elektrode w okoto 2 mm, zwolnij i powinna

3. Wyjac koncowke. Sprawdzi¢ pod katem nadmierne-
go zuzycia (wskazuje na nie wydtuzony lub zbyt duzy
otwor). Wyczysci¢ lub wymieni¢ koncowke w razie

zadziata.

ona wyskocznic¢. Wymien palnik, jesli to nie



8 PRZEWODNIK PO METODACH ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW

OSTRZEZENIE!
Wewnatrz tej jednostki wystepuje bardzo niebezpieczne napiecie i poziomy mocy. Nie wolno podejmowac prob diagnozowa-
nia usterek ani ich naprawy, chyba Ze uzytkownik jest przeszkolony w wykonywaniu pomiaréw elektroniki pod napieciem i

technikach rozwigzywania Probleméw.

Jesli gtowne ztozone podzespoly sg wadliwe, zasilacz musi zosta¢ zwrécony do autoryzowanego dostawcy ustug ESAB w
celu naprawy. Podstawowy poziom rozwigzania problemu mozna wykonac bez sprzetu lub specjainej wiedzy.

TABELA 8.1

Problem

Przyczyna

C) Rzeczywiste napigcie
wejsciowe nie odpowiada
wymaganemu przez urzadzenie
240 V.

D) Uszkodzony elements w
urzadzeniu

Rozwiazanie

)
,.*

B)

C) Upewnij sig, ze zasilacz
znajduje sig w granicach 240
VAC +/- 15%, a nastepnie

Z*

T ® A) Ponownie zainstaluj
latarke; sprawdzic, czy palnik
jest catkowicie zainstalowany ]
@\ X A) Palnik nie jest prawidiowo B) w zenskim adapterze palnika
podtaczony do zasilania. 7 i obraci¢ plastikowa nakretke
2. AD { palnika zgodnie z ruchem B)
wskazowek zegara, aby
C) zamocowac sig W pozyciji.
A) Wyregulowac cisnienie
A) Ciénienie powietrza powietrza wejsciowego do 6 § '
eC_ wejsciowego jest zbyt niskie lub bar ~ 8 bar. an)ig rrear:]vdza‘;svzymmalev%'yéciem
o~ zbyt wysokie. B) Odfaczy¢ waz gazowy gazowy O
A . 2 ; gazu lub butlg nie ma wycieku
3 AD B) Przewod gazowy zawiera B U ey s z tylu zasilacza lub gazu
zanieczyszczenia. dzen Y podajnika i rozdmucha¢ :
Rlzadzent zanieczyszczenia.
A) Elektroda lub koncowka nie 7
‘® sq prawidtowo zainstalowane. 4 A) Zainstaluj ponownie
« e elektrode lub koricowke. (T
4 OO C) B)
B) D) Awaria komponentu zasilania.
, A) Elektroda lub koncowka nie . . 5 §praWdZ' (zy napiccie
S T ety B) Awaria komponentu zasilania. | wejSciowe miesci sie w
. AD 4P : zakresie 204 ~ 276 V.
A) Pozostaw zasilacz
A) Cykl pracy zasilacza zostat wlaczony ! pozvyol musig A
ostygna¢. Nalezy pamigtac, .
przekroczony. . . . C) Sprawdz, czy wentylator
) C) Awaria wentylatora. ze ekran btedu przegrzania . ) .
B) Przeptyw powietrza przez . - . : § dziata, gdy gtowny przetacznik
: oo D) Awaria komponentu zasilania. | musi zosta¢ zamkniety przed |
AD urzadzenie lub wokot niego jest S jest wiaczony.
6. rozpoczeciem cigcia.
zablokowany. X N
B) Utrzymuj szczeling
wentylacje.
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9 LISTA CZESCI

Materiaty eksploatacyjne, palniki, przewody i akcesoria s dostepne za posrednictwem lokalnego autory-
zowanego dystrybutora ESAB.

9.1 Czesci eksploatacyjne do palnika 60A (P/N 0559337000)

TABELA 9.2 CZESCI PALNIKA

Pozycja # ‘ llosé ‘ Opis Nr katalogowy

Koncowka thaca 35A 0559337001
! ! Koncowka thaca 45A 0559337002
2 1 Elektroda 0559337003
3 1 Prowadnica bezstykowa 0559337004
4 1 Kielich ostony 0559337005
5 1 0O-ring 0559337006
6 1 Dyfuzor gazu 0559337007
7 1 HandyPlasma 60A Palnik 0559337000

9.2 Opcje i akcesoria

TABELA9.3
Pozycja # ‘ Opis Nr katalogowy
1 Wbudowany filtr powietrza 0559337039
2 Wkad filtra plazmowego 0559337040
3 Prowadnica cigcia okregu 0559337041
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