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UZTIKRINKITE, KAD SI INFORMACIJA PASIEKTY OPERATORIU.

PAPILDOMUY KOPIJY GALITE GAUTI IS TIEKEJO.

Sios INSTRUKCIJOS skirtos patyrusiems operatoriams. Jei nesate visiskai
susipazine su naudojimo principais ir saugia arkinio suvirinimo ir pjaustymo jrangos
praktika, mes primygtinai reikalaujame perskaityti misy brosiiirg ,,Atsargumo
priemonés ir saugus arkinis suvirinimas, pjaustymas ir skaptavimas®, forma 52-529.
NELEISKITE neapmokytiems asmenims montuoti, naudotis ar tvarkyti Sios jrangos.
NEBANDYKITE montuoti ar naudoti Sios jrangos, jeigu neperskaitéte ir visiSkai
nesupratote Siy instrukcijy. Jei nevisiSkai suprantate Sias instrukcijas, iSsamesnés
informacijos kreipkités j tiekéja. Prie§ montuodami ir naudodami Sig jrangg bitinai
perskaitykite atsargumo priemones.

VARTOTOJO ATSAKOMYBE

Sijranga veiks pagal $iame vadove ir etiketéses ir (arba) {dékluose pateikiama informacija, jei ji montuojama, naudojama,
prizidrima ir remontuojama pagal pateiktas instrukcijas. Sig jrangq reikia periodiskai tikrinti. Blogai veikiangios arba prastai
eksploatuojamos jrangos negalima naudoti. SulGzusias, trikstamas, nusidévéjusias, deformuotas ar ne$varias detales
reikia nedelsiant pakeisti. Jei reikéty atlikti tok| remontg ar pakeitimus, gamintojas rekomenduoja jgaliotam platintojui, i$

kurio buvo pirkta jranga, telefonu arba rastu pateikti praSyma dél techninés prieZidros

Sijranga arba kuri nors jos dalis negali biti keiiama be iSankstinio rastisko gamintojo patvirtinimo. Sios rangos naudotojas
yra visiSkai atsakingas uz blogg veikima dél netinkamo naudojimo arba techninés prieZiros sugadinimu, netinkamo remonto
ar pakeitimuy, kuriuos atliko ne gamintojas arba gamintojo jgaliota remonto tarnyba.

PRIES MONTUODAMI AR EKSPLOATUODAMI PERSKAITYKITE IR SUPRASKITE INS-
TRUKCIJY VADOVA,
APSISAUGOKITE IR APSAUGOKITE KITUS!




Sis puslapis yra tikslingai paliktas tus¢ias



ESAB -
- ATITIKTIES DEKLARACIJA

Remiantis

Lankinio suvirinimo maitinimo 3altinio direktyva EN 60974-10:2015 A1:2015, EN IEC 60974-1:2018, ANSI/IEC 60974-1:2008
|rangos tipas

Plazminio pjovimo maitinimo $altinio

Tipo pavadinimas ir kt.
Pjovimo naSumas

Prekeés pavadinimas arba prekés zenklas

HandyPlasma

Gamintojas ar jo jgaliotasis atstovas, jsikre EEE teritorijoje

Vardas, pavardé, adresas, telefono nr.:

ESAB

2800 Airport Rd.

Denton, TX, 76207

Telefonas: 001 843 669 4411

Projekte buvo naudojamas Sis EAA galiojantis suderintas standartas:

IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1:2019. Lankinio suvirinimo jrenginiai. 1 dalis. Suvirinimo energijos 3altiniai.

IEC/EN 60974-10:2014 + AMD 1:2015 Publikuota 2015-06-19 Lankinio suvirinimo jranga — 10 dalis: Elektromagnetinio suderinamumo (EMS)
reikalavimai

Papildoma informacija: Riboto naudojimo, A klasés jranga, skirta naudoti ne gyvenamosiose patalpose.

PasiraSydamas 3j dokumenta, pasirases asmuo pareiskia, kad gamintojas arba EEE sisteiges gamintojo jgaliotasis atstovas
atitinka pirmiau nurodytus saugos reikalavimus.

Data Parasas Pareigos

31-01-2020 M Bendroji dalisinis direktorius,

Flavio Santos Priedai ir gretimumas



|SPEJIMAS

Perskaitykite ir i3siaiSkinkite visa $j vadova ir jusy darbuotojy saugos praktika pries montuodami, naudodami ir
remontuodamiig jranga.

Nors Siose instrukcijose yra pateikiama gamintojo patvirtinta informacija, gamintojas neprisiima atsakomybés uz jos
naudojima.

Leidinio autorius:

ESAB ESAB autoriy teisés 2020 m. Visos teisés saugomos.
2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208
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1 SAUGA

L

1. Cutting sparks can cause

or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. Pjaunant
sukelti sprogima arba gaisra.
1.1 Nepjaukite 3alia degiy medziagy.
1.2 Salia turékite naudojimui paruosty
gaisro gesintuva.
1.3 Nenaudokite statines ar kitokios
uzdaros talpos vietoj pjaustymo stalo.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before disassembling|

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the

cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Plazmil ankas gali suzaloti ir
nudeginti; nukreipkite antgalj nuo

saves 3alin. Lankas susidaro tuoj pat,

vos tik jjungus.

2.1 Atjunkite nuo elektros tinklo, pries
iSmontuodami pjovimo antgalj.

2.2 Nelaikykite ruosinio 3alia pjovimo
vietos.

2.3 Dévekite visg king apsaugancias
priemones.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Pavojinga jtampa. Elektros smigio
arba nudegimo pavojus.
3.1 Mavekite izoliacines pirstines. Slapias
arba pazeistas pirstines pakeiskite
naujomis.
3.2 Apsisaugokite nuo elektros soko,
izoliuodami save nuo ruosinio ir zemeés.
3.3 Atjunkite nuo elektros tinklo, pries
atlikdami technine priezitra. Nelieskite
daliy, kuriomis teka srové.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Plazmos garai gali kelti pavojy
sveikatai.
4.1 Nejkvépti gary.
4.2 Naudokite intensyvia ventiliacija
arba vietoje jrengtg istraukimo
sistema garams pasalinti.
4.3 Nenaudokite uzdarose vietose.
Pasalinkite garus pro ventiliacijos
sistema.

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Lanko spinduliai gali nudeginti
akis ir suzaloti oda.

5.1 Dévekite tinkamas ir pakankamas
apsaugines priemones galvai, akims,
ausims, rankoms ir kinui apsaugoti.
Uzsisagstykite marskiniy apykaklés
sagas. Apsaugokite ausis nuo
triuksmo. Naudokite suvirinimo
3alma su tinkamai uztamsintu filtru.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Dalyvaukite kvalifikacijos kursuose
Siuo jrenginiu gali naudotis tik
kvalifikuoti darbuotojai. Naudokite
sioje naudojimo instrukcijoje
nurodytus pjovimo antgalius.
Neleiskite artyn nekvalifikuoty
darbuotojy ir vaiky.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Nepasalinkite, nesugadinkite ir
neuztusuokite Sios etiketés.
Pakeiskite jj, jeigu jis yra pamestas,
sugadintas arba susidévéjo.

Art # A-13294LT
—

0-5584LT



2 |VADAS

2.1 Kaip naudoti 5j vadova.

APSAUGOKITE SAVE IR KITUS!
Kad uztikrintuméte saugy jrenginio darbg, perskaitykite visa instrukcija, jskaitant skyriy apie saugumo instrukijas ir jspéjimus.
Siame vadove gali biiti rodomi Zodziai Pavojus, |SPEJIMAS, ATSARGIAI ir PASTABA.. Atkreipkite démesj j 3iose antrastinése dalyse pateikta
informacija. Sias specialiasias pastabas galima lengvai pastebéti:
PASTABA!

Veiksmas, proceddra ar papildoma informacija, j kuria batina atkreipti ypatinga démesj arba kuri gali padéti efektyviai naudoti
sistema.

|SPEJIMAS
Netinkamai atliekant $j veiksma galimi dirbanciojo su jranga arba kity netoliese esanciy asmeny suzeidimai.

ATSARGIAI
Netinkamai atliekant $j veiksma galima sugadinti jranga.

A |SPEJIMAS

Suteikia informacija apie galima elektros smigj. |spéjimai bus pateikti tokiuose kvadratéliuose kaip Sis.

Pavojus
Tai tiesioginiai pavojai, kurie, jei nebus iSvengti, i$ karto, sunkiai suZeis ar praras gyvybes.

Sio vadovo elektronines kopijas acrobat PDF formatu galima atsisiusti nuvykus j toliau pateikta ESAB svetaine: |veskite neautomatinj dalies
numer;.

http://www.esab.com

J#

u
2.1 LENTELE. - REKOMENDACLJA LENSES
Lanko srové (amperais) Minimali apsauginés matricos Nr. Sitllomas matricos Nr. (komfortas)
Maziau nei 20 4 7
20-40 5 7
40-60 6 7

0-5584LT 7



2.2 HandyPlasma savybés

o
: D
[}
O
e}
i

Anglinis 12 mm Maks. HandyPlasma 35i

plienas _

16 mm Maks. HandyPlasma 45i

f

Priekinio skydo valdikliai

“HandyPlasma” jranga uZtikrina puiky pjovimo nasuma, kai naudojama su tinkamais vartojimo reikmenimis ir plazmos pjovimo procedaromis. Toliau
pateiktose instrukcijose i$samiai apraSoma tinkama saugi jrangos konfigiiracija ir pateikiamos direktyvos, kaip pasiekti geriausia efektyvuma ir kokybe.

Pries naudodami atidZiai perskaitykite Sias instrukcijas.

8 0-5584LT



2.3 Jrangos identifikavimas / vartotojo atsakomybé

Poverzle

Difuzorius

=
/ Elektrodas

Q / Pjovimo antgalis
a / Apsauginis gaubtas

Kmu mo kreiptuvas

Jtraukti visus jrangos identifikavimo numerius ir issamy dingusiy arba sugadinty daliy aprasyma.

0-5584LT 9



3 TECHNINIAI DUOMENYS

Darbo ciklas
1.5 minutes
WORK
8.5 minutes
Rest
10 minutes
|SPEJIMAS!
Darbo ciklas yra laiko, per kurj jranga gali bti eksploatuojama be perkaitimo, procentas.
Apsaugos klasé
IP kodas nurodo gaubto klase, t.y. apsaugos lygj nuo kietyjy objekty ar vandens jsiskverbimo.
Taikymo klasé
Simbolis|§| rodo, kad maitinimo Saltinis buvo skirtas naudoti vietovése, kuriose yra didelé elektros rizika.
3.1LENTELE.
TECHNINIAI DUOMENYS
INVERTERIS ‘ HANDYPLASMA
Irangos kiirimo technologija Inverteris
|rangos modelis HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Veiksmingumas 84% @35A/94V 84% @45A/98V
Laukimo bisenos energijos suvartojimas 35W 35W
Tinklo jtampa 220~240V-10
Tinklo daznis 50/60 Hz
Dabartinis diapazonas 20-35A(DC) 20-45A(DQ)
28A/91,2V @60% 35A/94V @60%
Darbo ciklas 35A/94V @35% 45A/98V @35%
22A/388,8V@100% 30A/92V@100%
Matmenys (W x Lx H) 176 x415x324 mm
Svoris 135kg
Rek Juojami oro jvesties reikalavimai 6-8 Bar (87-116 PSI)
Rekomenduojamas oro srautas 110LPM
Atviros grandinés jtampa 315V 315V
Darbo aplinkos temperatira 0°Cto40°C
Galios koeficientas esant didziausiai srovei 0.99
IP jvertinimas IP21S
Akivaizdi galia 9KVA 10kVA
Rekomenduojamas grandinés isjungiklis arba saugikliai esant didziausiai iséjimo galiai 1A 154A
Vardinis energijos suvartojimas 6.4KW 7.2KW

10 0-5584LT



|SPEJIMAS!
Nenaudokite Sios masinos virs vardinés talpos.

|SPEJIMAS!

Oro tiekime neturi biti alyvos, drégmeés ir kity terSaly. Pernelyg didelis alyvos ir drégmés gali sukelti dviguby lanky, greitai pata-
rimas dévéti, ar net visiskai degiklio gedimas. TerSalai gali sukelti prasta pjovimo efektyvuma ir greita elektrody nusidévéjima.
Pasirinktiniai filtrai uZtikrina didesne filtravimo talpa.

> >

PASTABA!

IEC klasifikacijq nustato Tarptautiné elektrotechnikos komisija. Sios specifikacijos apima iséjimo jtampos apskaiciavima pagal
jrangos vardine srove. Kad buty galima lengvai palyginti jrangos dalis, visi gamintojai naudoja $ia i3éjimo jtampa, kad nustatyty
veikimo cikla.

’/176 mm /‘

HANDVa ey

Art # A-14040DIFF_2

150 mm

3.1 paveikslas - Maitinimo Saltinio matmenys ir svoris

PASTABA!
Svoris apima jranga, degiklj, vartojimo reikmenis, jéjimo maitinimo kabelj ir darbo spaustuka.

3.1 Generatoriaus rekomendacijos

Naudojant generatorius plazminio pjovimo sistemai naudoti, elektros generatoriui pasirinkti turi bati taikomos Sios minimalios specifikacijos.

32LENTELE.

MODELIS ‘ GENERATORIUS VARDINE ISEJIMO GALIA
. 8 kVA (su galios koeficientu 0.8)
[l i 4 6.4 KW (su galios koeficientu 1.0)
. 9kVA (su galios koeficientu 0.8)
HandyPlasma 45i 7.2KW (su galios koeficientu 1.0)

0-5584LT 1"



4 |RENGIMAS
4.1 Bendroji dalis

|ranga turi jrengti kvalifikuoti ir kvalifikuoti specialistai.

|SPEJIMAS!
A Sis produktas buvo skirtas pramoniniam naudojimui. Vartotojas yra atsakingas uz atitinkamy priemoniy taikyma.

4.2 Aplinkos

Sijranga buvo sukurta naudoti aplinkoje, kurioje yra didesné elektros smigio rizika.
A. Aplinkos, kurioje yra didesné elektros smagio rizika, pavyzdZiai:

1. Sritys, kuriose judéjimo laisvé yra ribojama, o operatorius yra priverstas dirbti ribotoje padétyje (ant keliy, atsisédes ar nuleides) fizinj
salytj su laidiomis dalimis.

2. Sritys, visiSkai arba i$ dalies ribojamos laidumo elementais ir kuriose yra didelé neiSvengiamo ar atsitiktinio operatoriaus salycio rizika.
B. Aplinka, kurioje yra didesné elektros smagio rizika, neapima sriciy, kuriose buvo izoliuotos operatoriui artimos laidios dalys, kurios gali sukelti

didesne rizika.

4.3 Darbo vietoje

Norédami saugiai valdyti jranga, sitikinkite, kad darbo vieta:

)

4.4 Elektros tinklo reikalavimai

Elektros tinklo jtampa turi nevirsyti £10 % vardinés elektros tinklo jtampos. Jei tikroji elektros tinklo jtampa yra uz Sio diapazono riby, suvirinimo
srové gali pasikeisti dél vidinio komponento gedimo ir sutrikusio jrangos veikimo.

Pjaustymo maina turi bati:
m  Teisingai jdiegtas kvalifikuoto elektriko.
m  |Zemintas teisingai (elektra) pagal vietinius standartus. Pasidomékite vietiniy ir nacionaliniy kody ar vietinés valdZios tinkamos laidy

instaliacijos reikalavimais.
m  Prijungtas prie elektros tinklo su tinkamai nurodytu saugikliu.

|SPEJIMAS!
Visus elektros darbus turi atlikti kvalifikuotas ekspertas elektrikas.

12 0-5584LT




|SPEJIMAS!

A |Zzeminimo terminalas prijungtas prie maitinimo jstaigos per,HandyPlasma” kistuka. Jis turi bati prijungtas prie darbo vietos ele-
ktros instaliacijos jZeminimo tasko. Pasirupinkite, kad nebuty apverstas jvesties kabelio antZeminis laidininkas (Zalias / geltonas
kabelis) bet kuriame pagrindiniame grandinés isjungiklio faziy jungiuke, nes tai taiko elektros jtampa kinui.

PASTABA!
Nenaudokite tinklo neutralaus kaip Zemés.

Visos elektros jungtys turi biiti tvirtai priverztos, kad baty iSvengta kibirksciy, perkaitimo ar grandinés jtampos kritimo rizikos.

4.5 Maitinimo kabeliai

PASTABA!
HandyPlasma jranga apima tinkama jéjimo maitinimo kabelj tiekti 220 ~ 240 VAC vienfazis jvesties. Klientas yra atsakingas uz
HandyPlasma prijungima prie atitinkamo jtampos diapazono i tinklo. Bandymas prijungti jtampa vir3 Sio diapazono sukels Zal.

——_
220 -240 AC Elektros saltinis
[ 220
240 2
VLTS ac
sorsonz [l
AD

4.1 pav. - HandyPlasma maitinimo $altinis

Kai jrangos jéjimo jtampa yra Zemiau saugaus veikimo diapazono, inicijuojant pjovimo procesa rodomi jtampos paklaidos ekranai.
Jei maitinimo jtampa nuolat virsija saugaus darbo jtampos intervala, jrangos tarnavimo laikas gali biti sutrumpintas.

4.6 Orojungtys

Oro adapterio saranka:

PASTABA!
Saugiam sandarikliui ant montavimo sidily uzkkite srieginj sandariklj pagal gamintojo instrukcijas. Nenaudokite Teflon juostos
kaip sriegio sandariklio, nes mazos juostos dalelés gali sulaZti ir uzblokuoti mazus oro praéjimus degikliais.

0-5584LT 13




A-13682

A) Dujy tiekimo Zarna su greitu B

atjungimu
0

o

4.2 pav. - Dujy jungtis su suslégto oro jvestimi.

Pramoninio suslégto oro naudojimas dujy balionuose arba kompresoriuje

JSPEJIMAS!
& Balionuose turi bati requliuojami auksto slégio reguliatoriai, kuriy i3éjimo slégis ne mazesnis kaip 6—8 barai, o srautai — ne
mazesni kaip 110 LPM.
Kompresoriuje turi biiti jrengti ne mazesni kaip 6—8 bary iSéjimo slégio requliatoriai ir ne mazesni kaip 110 LPM srautai.

Kai pramoninis suslégtas oras dujy balionuose naudojamas kaip dujy tiekimas:
1. Patikrinkite gamintojo specifikacijas, susijusias su auksto slégio dujy reguliatoriams taikomomis montavimo ir techninés prieZidiros proceddromis.

2. Patikrinkite cilindry voZtuvus, kad jsitikintuméte, jog jie yra Svaris ir be alyvos, tepalo ar kity svetimkaniy. Trumpai atidarykite kiekviena cilindro
voztuva, kad iSpastumeéte visas galimas dulkes.

3.  Prijunkite dujy tiekimo Zarna prie cilindro.

Pasirinktinio jdétojo filtro diegimas
Rekomenduojamas papildomas inline filtras, skirtas pagerinti filtravima suslégtu oru ir iSlaikyti drégme ar Siuksles i degiklio.

14 0-5584LT



() Filtras

A-13681

B) Klipas
A Zama —

4.3 pav. - |[détojo filtro prijungimas

PASTABA!
Sureguliuokite dujy baliono slégj nuo 6 iki 8 bary. Vidinis tiekiamos Zarnos skersmuo turi biti ne mazesnis kaip 6 mm.

Saugiam sandarikliui ant montavimo sidly uzkkite srieginj sandariklj pagal gamintojo instrukcijas. Nenaudokite Teflon juostos
kaip sriegio sandariklio, nes mazos juostos dalelés gali suluzti ir uzblokuoti mazus oro praéjimus degikliais.

4.7 Degiklio ir Svino jungtys

Zemés Svino rysys

0-5584LT
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Uztikrinkite prijungima prie zemés terminalo su 25 mm jungtimi. Plazmos pjovimo srové teka per zemés
terminala.

PASTABA!
Labai svarbu, kad kiStukas baty jdétas ir saugiai pasuktas j vieta, kad bty gauta elektros jungtis.

Degiklio sujungimas
Norédami jdiegti HandyPlasma degiklj. Jstumkite rankove ir pasukite.

A13684

4.4 pav. - Plazmos degiklio jungtis

16 0-5584LT



5 EKSPLOATAVIMAS

5.1 Apivalga

Bendrosios saugos taisyklés jrangai tvarkyti yra 1 skirsnyje. Prie$ montuodami perskaitykite ir iSsiaiskinkite naudojimo vadova.

A =
N

ATSARGIAI!
Vartotojas yra atsakingas uz vartojimo reikmeny (vielos, dujy) proceso ir atitinkamos pjaustymo procediiros apibrézima bei
operacijos ir taikymo rezultatus.

> B

ATSARGIAI!
Pjukimo metu (su apkrova) neisjunkite maitinimo Saltinio.

5.2 Valdymo skydelis

0-5584LT
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5.1 pav. - HandyPlasma 35i/45i
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1. Plazminio degiklio adapteris

Adapteris yra plazmos pjovimo degiklio prijungimo taskas.

Norédami pasalinti plazminj pjovimo degiklj, pasukite rankove pries laikrodzio rodykle ir traukite.
Paleidiklio jungiklis

__oo_|

Antgalis

— l PIP Jungiklis

——o

Elektrodas

A-13903

5.2 pav. - Plazmos degiklio jungtis

5.1 lentelé. Pinout lentelé
LIZDO PIN ‘ Funkdja

-

Degiklio gaidukas

Degiklio gaidukas

Néra rysio

Néra rysio

Antgalis

Antgalis

Néra rysio
PIP Jungiklis
PIP Jungiklis

o @[N] |vu|s|w|N

Centrinis lizdas Elektrodas

Pinout lentelé
2. Valdymo mygtukas
Jei norite pasirinkti meniu arba pakeisti reikSmes.

&\

5.3 pav. - Valdymo mygtukas
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Jei norite reguliuoti pjovimo srove:

« Pasukite pagal laikrodZio rodykle, kad padidinty pjovimo srove;

« Pasukite pries laikrodZio rodykle, kad sumaZintuméte pjovimo srove.
Jei norite pasirinkti parinktj rodomame meniu:

« Kiekviename poskyje parinktys paryskinamos i eilés.

( E & E Jei norite pakeisti pazymeéta sritj.

. @ Patvirtinti pasirinkima. C}€
« Pagrindiniame ekrane pasirinkite piktograma. Norédami ieiti i§ meniu.

3. LCD ekranas
Priekiniame skydelyje yra LCD ekranas, rodantis pjovimo rezima, pjovimo srove, oro slégj ir klaidy informacija.

2 sekundés

5.4 pav. - LCD ekranas

4. Darbo spaustuky terminalas

ATSARGIAI!
Laisvos galinés jungtys gali sukelti perkaitima ir vyry terminalo sinteze OKC motery terminale.

5. JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis

|
Kai jungiklis jjungtas, priekinio skydelio LCE ekranas uzsidega ir ventiliatorius jsijungia.
6. Dujy jungtis

Irangos dujy sanaudos gali priimti 1/4” NPT vyriskus kiStukus ir kaiscio tipo oro jungties antgalius, kurie tiekiami suslégto oro linijos prijungimo pakete.

ATSARGIAI!
Saugiam sandarikliui ant montavimo sily uzkkite srieginj sandariklj pagal gamintojo instrukcijas. Nenaudokite Teflon juostos
kaip sriegio sandariklio, nes mazos juostos dalelés gali suliizti ir uzblokuoti mazus oro praéjimus degikliais.
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7.Vandens surinkéjas

Irengtas vandens surinkéjas surenka vandenj suspaustu oru.
8.Vandens isleidimo voztuvas

Stumkite vandens isleidimo voztuva, kad atleiskite filtro dubenyje surinkta vandenj. Naudokite su sistemos paketu pateikta verzliaraktj, kad
atleiskite filtro dubenj valymui arba filtro pakeitimui.

& ATSARGIAI!
Nepasalinkite dubens esant slégiui. Pries atlikdami $ig uzduot; atjunkite oro linija.

5.3 LCD ekrano operacija

DARBO PRADZI0S EKRANAS
Darbo pradzios ekranas rodomas 3 sekundes, kol jranga jsijungia.

o
ESAB °
A

5.5 pav. - Darbo pradZios ekranas

Po darho pradzios ekrano modelio pavadinimas rodomas 3 sekundes.

HA_L_Q_?V’TF"'E;"; uLmﬁ;"?
1 ]

5.6 pav. - Pavadinimo ekranas pagal modelj

; — CHektrossrove

120V ———wm

Paleidiklio rezimas

5.7 pav. - Pagrindinis ekranas

PAGRINDINIS EKRANAS

jimo 0ro slégis

2
Pjovimo rezimas
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MENIU EKRANAS

Norédami patekti j meniu ekrana. CB@ Meniu ekrane vartotojas gali requliuoti paleidiklio rezima, pjovimo rezima ir dujy valyma.

Norédami iSeiti i meniu ekrano, pasirinkite pagrindinio ekrano piktograma.

e .

Pagrindinio ekrano piktograma

Pjovimo rezimas

'_ e

5.8 pav. - Meniu ekranas

1) PALEIDIKLIO REZIMO PASIRINKIMO EKRANAS

Kai paleidiklio rezimo sekcija pary3kinama, kad patektuméte j 21/4T pasirinkimo ekranq

5.9 pav. - Pasirinktas paleidiklio reZimo ekranas

( E <; E Norédami pakeisti pasirinkima nuo 2T iki 4T.
@ Patvirtinti pasirinkima.
$ Norédami iseiti i$ paleidiklio rezimo pasirinkimo ekrano.

Ty T
@@Ly QL

5.10 pav. - Pasirinktas 2T rezimas 5.11 pav. - Pasirinktas 4T rezimas

Paleidiklio rezimas naudojamas norint pakeisti degiklio paleidimo funkcija tarp 2T (normalaus) ir 4T (uzrakto rezimo).

0-5584LT
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2T rezime degiklio paleidiklis turi likti prispaustas, kad suaktyvinty pjovimo i3vestj.

AT rezimas daugiausia naudojamas ilgoms pjovimo operacijoms, siekiant sumaZinti operatoriaus nuovargj.

i
F T e

2) PJOVIMO REZIMO PASIRINKIMO EKRANAS
( E Norédami jvesti pjovimo rezimo pasirinkima. C;@ Kai pary3kinamas pjovimo rezimas.

5.12 pav. - Pasirinktas pjovimo rezimas

( E <\©§ Norédami pakeisti pasirinkima tarp plokStés pjovimo rezimo ir tinklelio rezimo. @

Patvirtinti pasirinkima.

G=™

Norédami iSeiti i$ pjovimo rezimo pasirinkimo ekrano.

5.13 pav. - Plokstés pjovimo rezimas 5.14 pav. - Tinklelio pjovimo rezimas

Atminkite, kad kai paleidiklio rezimas apibréziamas kaip 4T, tinklelio pjovimo rezimas negalimas.
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Plokstelés pjovimo rezimu, pasirinkus paleidimo rezima 2T, lankas sustoja, kai pjovimo operacijy metu degiklis atitraukiamas nuo ruoginio.

Norédami i$ naujo paleisti bandomajj lanka.

Tinklelio pjovimo rezime, kai degiklis atitraukiamas nuo ruosinio, bandomasis lankas akimirksniu paleidziamas i$ naujo, o pjovimo lankas akimirksniu
[sijungia, kai bandomasis lankas lieciasi su ruosiniu. Patartina pasirinkti tinklelio pjovimo rezima, kad supjaustytuméte iSplésta metala ar tinklelius arba
atliktumeéte Slifavimo operadijas, kai norima nepertraukiamo reinitializavimo.

3) DUJY VALYMO EKRANAS

HarE, .::I

5.15 pav. - Pasirinktas dujy valymo ekranas 5.16 pav. - Pasirinktas dujy valymo ekranas

4) PAGRINDINIS EKRANAS

Kai pagrindinis ekranas paryskinamas, kad patektuméte j pagrindinj ekrana.

(@ C@ Iseiti i meniu ekrano. C@

DEGIKLIO DIEGIMO ARBA DANGTIS SURINKIMO KLAIDOS EKRANAS

Degiklio diegimo arba neteisingo dangtelio surinkimo klaidos ekranas rodomas, kai degiklio arba degiklio sunaudojamasis jrenginys jdiegtas

netinkamai.
o
-

=

Patikrinkite degiklj ir sunaudojama jrenginj.
\ “X

5.17 pav. - Degiklio arba medziagy diegimo klaidos ekranas
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ELEKTRODO ARBA ANTGALIO DIEGIMO KLAIDOS EKRANAS
Elektrodo arba pjovimo antgalio montavimo klaidos ekranas rodomas, kai elektrodas arba pjovimo antgalis yra netinkamai sumontuoti. Dujos

teka 2 sekundes ir sustoja 3 sekundes. Masina ir toliau tikrina elektroda ir pjovimo antgalio situacija, kol jie yra tinkamoje padétyje.
Onj——

.‘ .
= Patikrinkite arba pakeiskite susidévéjusj pjovimo antgalj ir elektroda.
«'@\

5.18 pav. - Elektrody arba pjovimo antgalio diegimo klaidos ekranas

ORO SLEGIO KLAIDOS EKRANAS
Oro slégio paklaidos ekranas rodomas, kai i3éjimo oro slégis yra uz diapazono riby. Sureguliuokite suslégto oro slégj nuo 6 iki 8 bary. Klaidos
signalas isijungs.

cC _
O~
A\ [

5.19 pav. - Oro Slégio Klaidos Ekranas

|TAMPOS KLAIDOS EKRANAS
|tampos paklaidos ekranas rodomas, kai j&jimo jtampa yra labai Zema arba kai PFC grandiné sugenda. Tokiu atveju patartina kreiptis j ESAB jgaliotajj
aptarnavimo centrg, kad jvertinty jranga.

AN

5.20 pav. - Jtampos klaidos ekranas
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OVERHEATING KLAIDA SCREEN
Pjovimo jranga yra apsaugota temperatiros jutikliu. Perkaitimo klaidos ekranas rodomas, jei jrenginys perkaista, o tai paprastai atsitinka, jei
virijamas jrangos darbo ciklas.

Jei perkaitimo paklaidos ekrane rodoma masinos isvestis, ji isjungiama. Leiskite jrangai ON, kad vidiniai komponentai atvésty. Kai jranga yra
pakankamai kietas, perkaitimo klaidos ekranas dingsta automatiskai.

Atkreipkite démesj, kad jungiklis ON/OF turi likti on padétyje, kad ventiliatorius toliau veikty ir leisty jrangai pakankamai atvésti.

-
Perkaitimo atveju, .

AN

5.21 pav. - Perkaitimo klaidos ekranas

TORCH DALIES PASIRINKIMAS
Patikrinkite degiklj dél atitinkamo surinkimo ir daliy. Degiklio dalys turi atitikti dabartinj darbo operacijos tipa. Naudokite tik originalias ESAB
dalis.

Poverzlé
; Difuzorius
/ Elektrodas
/
Pjovimo antgalis

/
6 Apsauginis gaubtas
.

K atstumo kreiptuvas.

N
«Ce
.
N
AN
\

g (@

Susidévéjes elektrodas Nusidévéjes antgalis
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DUJY PARINKIMAS
Uztikrinti, kad dujy tiekimas atitikty iSvardytus reikalavimus. Patikrinkite jungtis ir atidarykite maitinimo Saltinj.

OPERACLJY SEKA

4,

5. Patikrinkite oro slégj.

@‘Zé-f\ - Norédami jjungti dujy valymo funkdija. Dujy srautai ir ekranas rodo oro slégj.

Jsitikinkite, kad slégis yra teisingame intervale nuo 4,1 baro ki 5,5 baro. Atkreipkite démesj, kad jranga dujy slégj kaip standartine verte pakoregavo iki
4.6 baro.

Cg Nutraukti dujy srauta.

6. Pasirinkite pagrindinio ekrano piktograma ir paspauskite valdymo mygtuka, kad iSeituméte i meniu ekrano.

7. Sureguliuokite iSvesties srovés verte naudodami priekinio skydelio valdymo mygtuka.

e S K
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AR

9.
Pradedant ruosinio viduriu, gali biti paZeistas apsauginis puodelis arba Standoff, ATSTUMAS TARP DEGIKLIO ANTGALIO IR RUOSINIO” vadovas ir
sumazintas arbatpinigiy taravimo laikas.

PASTABA!
Visada naudokite tinkamas dalis pagal veiklos tipa, kad dalys dirbty kiek jmanoma geriau, o jy eksploatavimo laikas biity kuo
ilgesnis. Auskary vérimo arba vilkimo metu naudokite Standoff,, ATSTUMAS TARP DEGIKLIO ANTGALIO IR RUOSINIO” vadova.

Degiklis gali buti patogiai laikomas vienoje rankoje arba tvirciau suimamas abejomis rankomis. Padékite ranka taip, kad galétumeéte paspausti ant
degiklio rankenélés esantj gaiduka. Dirbant rankiniu degikliu, ranka gali biti netoli degiklio galvutés, siekiant maksimalaus valdymo efektyvumo, arba
netoli nugarélés, siekiant maksimalios apsaugos nuo kariio. Prietaisa laikykite tokiu bidu, kad jums biity kiek jmanoma patogiau ir kad galétuméte
tinkamai valdyti prietaisa.
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Pjiivio kokybé

PASTABA!
0 Pjivio kokybé labai priklauso nuo nustatymy ir tokiy parametry, kaip atstumas nuo degiklio antgalio iki ruo3inio, lygiavimas su
ruosiniu, pjovimo greitis, dujy slégis ir dirbanciojo jgudziai.

3kirpti kokybés reikalavimus gali skirtis priklausomai nuo taikymo. PavyzdZiui, nitrido kaupimasis ir nuozambis gali biti svarbas veiksniai, jei
baigus pjauti pavirsius bus suvirinamas. Dross be pjovimo svarbu, kai apdailos sumazinti kokybe norima iSvengti antrinio valymo operacijos. Sios
pjovimo kokybés charakteristikos yra pavaizduotos toliau pateiktame paveiksle:

Ipjovos plotis

Pjavio pavirSiaus
nuozambis

VirSutiniai
purslai

‘L Virsutinio
krasto

Apacioje Slakas—" . 0
0 uzapvalinimas

susidarymas

Lygios arba Siurk§¢ios iSkirptos

pavirSiaus vilkimo linijos
- Pernelyg
Slako susidarymas

5.22 pav. - Pjuvio kokybés charakteristikos

Nitridy kaupimasis - Nitridy nuosédos gali likti ant pjiivio pavirsiaus, kai plazmos dujy srovéje yra azoto. Dél 3iy susikurimdiy gali kilti sunkumy,
susijusiy su kai kuriomis medziagomis, kurios turi biti suvirintos po pjovimo proceso.

K1 ‘,\9‘0“
Atstumas tarp degiklio antgalio ir ruoSinio -
Pradéjimas nuo briaunos - Pradedami nuo krasto, laikykite degiklj statmenai ruosiniui, o antgalio priekis turéty biti arti (bet neliesti) ruosinio
krasto, kur turéty prasidéti pjavis. Pradedant nuo plokstés krasto nesustokite ant krasto ir neverskite lanko pasiekti metalo krasta. Kuo greiciau
sudarykite pjovimo lanka.

Pjivio kryptis - Degikliuose plazmos dujy srautas sikuriuoja, taip leisdamas islaikyti tolygia dujy kolona. Dél Sio siikurio efekto viena pjavio pusé
biina labiau panasi j kvadrata nei kita. Zidirint judéjimo kryptimi, desiné pjiivio pusé yra labiau kvadratiné nei kairioji.

airic —
piovimo kampas Deginiosios pusés

pjovimo kampas

V

5.23 pav. - Salutinés pjivio charakteristikos

Kairiosios puses \

A-00512LT

Norint gauti kvadratinj pjivj iSilgai vidinio apskritimo skersmens, degiklis turi judéti prie laikrodZio rodykle arba aplink apskritima. Norint iSlaikyti
kvadratinj krasta iSilgai pjaustant iSilgai iSorinio skersmens, degiklis turi judéti pagal laikrodZio rodykle.

Slakas - Kai $lakai susidaro ant anglinio plieno, dazniausiai jie vadinami,dél didelio greicio susidariusiais $lakais, dél léto greicio susidariusiais
Slakais arba virdutiniais $lakais”
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Ant plokstés virSaus esantis $lakas dazniausiai atsiranda dél per didelio atstumo tarp degiklio ir plok3tés.

Virdutinj $laka dazniausiai labai lengva pasalinti nuvalius suvirinimo darbams atlikti skirtomis pirStinémis. Dél mazo greicio susidares Slakas
dazniausiai susiformuoja pjivio apacioje.

Jj gali sudaryti tiek lengvi, tiek ir sunkds la3eliai, kurie prie pjovimo krasto tvirtai neprisitvirtina, todél juos galima lengvai nugrandyti.

Dél didelio greicio susidares $lakas dazniausiai susiformuoja ties pjavio apacia ir Sio tipo $laka labai sunku pasalinti.

Pjaunant sudétinga pliena, kartais yra naudinga sumazinti pjovimo greitj, kad bty gaunami,dél léto greicio susidare Slakai”

Valyti galima tik grandant, bet ne Slifuojant. Priklausomai nuo medziagos pjivio, operatorius gali noréti sumalti pjavio pavirsiy pries suvirinima.

|prasti gedimai

5.2 LENTELE.
PROBLEM - SYMPTOM ‘ BENDRA CAUSE

£ o=/

5. Srovés pjovimas per mazas

ok g 5.
1 3. Pjovimo srové per auksta
£ 4. Darbinis kabelis atjungtas. a(e /
) :
£
1. gfg e / ((@I:O 4. Netinkama pjovimo srove.
2=
. - 5. Netinkamai
Degiklio daliy trumpa eksploataciné trukmé 1 3..Pap||dorno|ankouzsmeg\mo sumontuotas
. laikas perilgas degis

%%G%g
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6 TECHNINE PRIEZIURA

6.1 Apivalga

Periodiné priezidira yra svarbi siekiant uztikrinti saugy ir patikima veikima.
ESAB rekomenduoja, kad jrangos prieitira atlikty tik kvalifikuoti specialistai.

ATSARGIAI!
& Visos tiekéjo garantijos jsipareigojimo salygos nebetinkamos, jei klientas bando istaisyti bet kokius gaminio gedimus garantiniu
laikotarpiu.

6.2 Prevenciné prieZiira
|prastomis eksploatavimo s3lygomis jrangai nereikia specialios techninés prieZidros.
Operatorius kartais gali iSpasti bet kokias Siuksles Zemo slégio suspaustu oru. Operatorius turéty reguliariai tikrinti, ar yra sandariai pritvirtintos

iSorinés elektros jungtys ir komponenty laidai. Patikrinkite, ar elektros kabeliy ar laidy izoliacijose, jskaitant pjovima ar kitus izoliatorius, gali biti
jtrakimuy, ir, jei reikia, pakeiskite.

A ATSARGIAI!
Pries atlikdami bet kokia paslauga, atjunkite visa maitinima.

6.3 Korekciné prieziira

Naudokite tik originalias ESAB vartojimo reikmenis, degiklj ir galimus klientus. Naudojant ne originalias ar nepatvirtintas dalis, automatiskai
atSaukiama suteikta garantija.

Pakaitinj degiklj ir galimus klientus galima gauti i$ ESAB jgalioty paslaugy arba i$ pardavimo filialy, nurodyty paskutinis puslapis ¢ia. Visada
nurodyti uzsakytos jrangos modelio numer;.
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6.4 Jrangos prevencinés prieziiiros planas

lSPEJlMAS! Jeigu prietaisa naudojate

fad . H R Y nepalankiomis salygomis,
Pries atlikdami techning priefidra, | CRINIA S
isjunkite jejimo galia. priefiiira.

Kiekvienas naudojimas

Degiklio antgalioir °
elektrodo apziiira ‘@ N
AN

Kiekviena savaite

Jei reikia, pakeiskite.
Apziirékite degiklio antgalj, elektroda, el refidia, pakeiskite
paleidiklio kasete ir apsauginj gaubta
ir standoff vadovas patarimas.

@'@\\é\ ‘ :;I):iig:és!(itekabelius Q@
=

3 ménesiai

Patikrinkite iSorinj oro filtra.

Pakeiskite visas Isvalykite (ISjunkite jranga. Durykite
sugedusias dalis energijos 3alti dujy tiekima ir kraujavima.)
vidy Jei reikia, pakeiskite.

Art # A-07938NEW_LT

PASTABA!
Palikite vidine zemés viela tinkamoje vietoje.

0-5584LT
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7 PLAZMINIS DEGIKLIS

7.1 Specifikacijos

232,55 mm

Gaidukas

Paleidiklio apsauga t

24.89mm

7.1 pav. - Plazminis degiklis

Degiklio laidy ilgiai

Degiklio kabelis yra 5miilgio.

Degikliy vartojimo reikmenys

Degiklj sudaro Sios vartojimo dalys:

Elektrodas, antgalis, dangtelis, dujy difuzorius ir Standoff vadovas.

HandyPlasma 60A degiklis (dalis Nr. 0559337000) turi 0,8 mm antgalj HandyPlasma 35i ir 0,9 mm pjovimo antgalj HandyPlasma 45i.

|détosios dalys

Plazmos degiklio galvuté turi jmontuota grandinés jungiklj, kurios vardiné jtampa yra 12VDC.
Ausinimo tipas

Per degiklj einancio aplinkos oro ir dujy srovés kombinacija.

Degiklio techninés specifikacijos

7.1LENTELE.
TECHNINES SPECIFIKACLIOS ‘ HANDYPLASMA DEGIKLIS
Aplinkos temperatiira 400C
Nurodytoji srové 60ampery (A)
Operacijy ciklas 60%
Vardiné jtampa 500V
Dujy tekgjimas 110-150LPM

32 0-5584LT



7.2 |vadas apie plazma

7.2.1. Plazmos dujy srautas

Plazma — tai ki itin aukStos temperatiiros pasildytos ir jozinuotos dujos, tokiu biidu padarytos laidZios elektrai. Plazmos lanko pjovimo ir drozimo
procesy metu Si plazma panaudojama perkelti elektrinj lanka ant ruosinio. Metalas, kuris bus pjaunamas arba pasalinamas, iSlydomas lanko kars¢io,
tada nupuciamas.

Plazminio pjovimo degiklio vésios dujos patenka j B zona, kur bandomasis lankas tarp elektrodo ir degiklio galo kaista ir jonizuoja dujas. Tada pagrindinis
pjovimo lankas persikelia ant ruosinio per plazmos dujy kolong Csrityje.

Degiklis perduoda aukstos koncentracijos karstj mazam plotui isleisdamas plazmos dujas ir elektrinj lanka per nedidele anga. Standus, susiauréjes
plazmos lankas pavaizduotas C srityje. Kaip pavaizduota iliustracijoje, atliekant pjavj plazminiu pjovikliu, naudojamas nuolatinés srovés (DC) tiesioginis
poliskumas.

Asritis nukreipia antrines dujas, kurios ausina degiklj. Sios dujos taip pat padeda didelio greicio plazmos dujoms ispisti iglydyto metalo iépjivio,

leidziancio greitai, be Slako.
SALTINIS
|
o 4
@D/ Dalis
7.2 pav. - Jprastos degiklio galvutés detalés
Dujy paskirstymas

Naudojamos vienos rasies dujos prietaiso viduje yra suskaidomos j plazma ir antrines dujas.

Plazmos dujos teka j degiklj per neigiama kabelj, per starterio kasete, aplink elektroda ir iSteka per antgalio anga.

Antrinés dujos teka Zemyn, aplink degiklio starterio kasetés iSorine puse ir iSteka tarp antgalio bei apsauginio gaubto aplink plazmos lanka.
Pagrindinis pjovimo lankas

Nuolatiné srové (DC) taip pat naudojama pjaunant pagrindiniu pjovimo lanku. Neigiama iSvestis sujungta su degiklio elektrodu per degiklio kabel].
Teigiama iSvestis sujungta su ruosiniu darbo kabeliu, o su degikliu — pagalbiniu laidu.
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7.3 Degiklio prieziura
Degiklio valymas

Net imantis atsargos priemoniy, kad degikliu biity tiekiamas tik $varus oras, galiausiai jo vidus vis tiek pasidengia nuosédomis. Sis kaupimasis gali
turéti jtakos bandomasis lankinis uzdegimas ir bendra pjavio kokybé fakelas.

ATSARGIAI!
Prie$ iSardydami degiklj arba degiklio laidus, atjunkite pirminj elektros tiekima nuo sistemos.
Nelieskite jokiy vidiniy degiklio daliy, kol elektros Saltinio kintamosios srovés indikatoriaus 3vieselé JJUNGTA.

ATSARGIAI!
& Degiklio vidus turéty bati valomas elektros kontakty valikliu, naudojant medvilnine plausine arba minksta slapia skudurélj.

Sunkiais atvejais galima nuimti degiklio laidus ir kruopsciai juos iSvalyti pilant elektros kontakty valiklj j degikl ir iSpuciant jj
suslégtu oru.

Degikliy vartojimo reikmeny tikrinimas ir keitimas
Nuimkite susidévincias degiklio dalis kaip nurodyta:

Poverzle

Difuzorius

/ Elektrodas

6 / Plovmoantgls
/ Apsauginis gaubtas

atstumo kreiptuvas

7.3 pav. - Susideévincios eksploatuojamos dalys.

b Y

PASTABA!
Slakas, pastatytas ant skydo puodelio, kurio negalima
pasalinti, gali turéti jtakos sistemos veikimui.

7.4 pav. - Antgalio susidévéjimas
— ©0
@ Y Qf 4. Patikrinkite degiklio galvéla, jei elektrodo
laikiklis laisvai juda jeiti ir ieiti. Stumkite elekt-
2. roda mazdaug 2 mm, atleiskite ir jis turéty atsi-
sukite atgal. Pakeiskite degiklj, jei jis neveikia.

Ji nuvalykite arba pakeis-
kite nauju, jei pazeistas.
3. Nuimkite antgalj. Patikrinkite, ar néra per didelio
susidévéjimo (pasireiskiancio pailginta ar padide-
jusia anga). Nuvalykite arba, jei reikia, pakeiskite
antgalj.
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8 GEDIMUY SALINIMO INSTRUKCIJA

|SPEJIMAS!
Jrenginio viduje yra ypatingai pavojinga jtampa ir galingumo lygiai. Nebandykite diagnozuoti ar remontuoti, jei nesate praéjes
mokymy apie galios elektronikos matavimy ir gedimo Salinimy metodika.

Jei pagrindiniai kompleksiniai surenkamieji mazgai turi defekty, maitinimo Saltinis turi biti graZintas jgaliotam ESAB paslaugy teikéjui remontuoti.
Pagrindinis problemos sprendimo lygis gali biti atliekamas be jrangos ar specialiy Ziniy.

8.1LENTELE.

PROBLEM

SOLUTION

Q) Jsitikinkite, kad maitinimo altinis
5\ () Tikroji jéjimo jtampa neatitinka nevirsija 240 VAC +/- 15%, tada
% jrenginio reikalaujamos 240V. m -
. . D) Sugede prietaiso komponentai. " == B
! =
° 1) & naujo diekite degikij
p.afil;ripkite, ar degiklij yr‘akI' s
A) Degiklis netinkamai prijungtas prie | B) Y atsumonluutas egido
elektros saltinio " moteriskame adapteryje, ir
3 AD : ' pasukite degiklio plastikinj verzle 8
- d pagallakrodzio rodye, kad )
0 pritvirtinty padeétj.
A) Sureguliuokite jvesties oro slégj e T
eC_ A) |vesties oro slégis per Zemas arba iki 6 bar ~8 bar. @ f’a.tlknn-kne, o tarP o qvozt uvoir
s P dujy jesties arba baliono i3jimo yra
o~ per didelis. B) Atjunkite dujy Zarna nuo duiu nuotékis
3 A B) Dujy linijoje yra priemaisy. Q maitinimo Saltinio ar tiektuvo galo M )
D) Sugede prietaiso komponentai. ir puskite priemaisas.
A) Elektrodas arba antgalis jdiegtas 7
.—@\ netinkamai ( A) 8 naujo jdiekite elektroda «
e arba antgalj.
4 AD 0 8
B) D) Maitinimo komponento triktis.
A) Pagrindiné maitinimo jtampa néra e o
, intervale. B) Maitinimo komponento triktis. WIS ar!ejlmo EI;D
A yra 204 ~ 276V diapazone.
5
A) Virdytas elektros energijos tiekimo zfljlzma:na?xlensl:xrsr:m: tlé ad
m darbo ciklas () Ventiliatoriaus gedimas. et tiJmo ai dos‘ekranas lulr ibiti () Patikrinkite, ar ventiliatorius veikia, kai
B) Oro srautas per jrenginjarba aplink | D) Maitinimo komponento triktis. pv L . pagrindinis jungiklis yra JUNGTAS.
AD uzdarytas pries pjivio pradzia.
6. jiyra uzblokuotas. o
B) Klaikyti ventiliacijos tarpa.
0-5584LT 35




9 DALIY SARASAI

Vartojimo reikmenys, degikliai, galimi klientai ir priedai pasiekiami per vietinj jgaliotajj ESAB platintoja.

9.1 Vartojimo dalys 60A degikliui (P/N 0559337000)

9.2 LENTELE. DEGIKLIS PARTS

Gaminio # i i Katalogas #
Pjovimo patarimas 35A 0559337001

! ! Pjovimo patarimas 45A 0559337002

2 1 Elektrodas 0559337003

3 1 atstumo kreiptuvas 0559337004

4 1 Apsauginis gaubtas 0559337005

5 1 Tiedinis tarpiklis 0559337006

6 1 Dujy difuzorius 0559337007

7 1 HandyPlasma 60A Degiklis 0559337000

9.2 Variantai ir priedai

9.3 LENTELE,
Gaminio # ‘ Apibadinimas Katalogas #
1 |détojo oro filtras 0559337039
2 Plazmos filtro kaseté 0559337040
3 Apskritimo pjovimo vadovas 0559337041
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Sis puslapis samoningai paliko tus¢ia.
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