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SORG FOR AT OPERATOREN MODTAGER DENNE INFORMATION.

DU KAN FA EKSTRA KOPIER GENNEM DIN LEVERAND@R.

FORSIGTIG

Disse INSTRUKTIONER er til brug for erfarne operatgrer. Hvis du ikke er fuldstaendig
fortrolig med betjeningsprincipperne og sikkerhedsforskrifterne i forbindelse med
lysbuesvejsning og skaereudstyr, beder vidigindtreengende om atleese vores brochure
“Forholdsregler og Sikkerhedsprocedurer i forbindelse med Lysbuesvejsning,
Skaering og Fugebraending”. Formular 52-529. Tillad IKKE uoplarte personer at
installere, betjene eller vedligeholde dette udstyr. Forsog IKKE at installere eller
betjene dette udstyr, for du har leest og helt forstaet disse instruktioner. Hvis du
ikke helt forstar disse instruktioner, skal du kontakte leveranderen for yderligere
information. Serg for at laese Sikkerhedsforanstaltningerne for installation eller
betjening af dette udstyr.

BRUGERANSVAR

Dette udstyr fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen heraf i denne manual og medfelgende maerkninger og/eller indleeg, nar det
installeres, betjenes, vedligeholdes og repareres i overensstemmelse med de medfglgende instruktioner. Dette udstyr skal kontrolleres med
regelmaessige mellemrum. Udstyr med funktionsfejl eller darligt vedligeholdt udstyr ber ikke bruges. Komponenter, der er defekt, mangler, er
slidte, er deforme eller forurenede, bar omgaende udskiftes. Hvis det bliver ngdvendigt at reparere eller udskifte dele, anbefaler fabrikanten,
at man ringer eller sender en skriftlig serviceanmodning til den autoriserede forhandler, hvor udstyret blev kabt.

Udstyret eller dele heraf ber ikke eendres, uden der foreligger en skriftlig tilladelse fra fabrikanten. Brugeren af dette udstyr er alene ansvarlig
for enhver funktionsfejl, som er et resultat af fejlbetjening, manglende vedligeholdelse, beskadigelse, forkert reparation eller &endring foretaget
af enhver anden end fabrikanten selv eller en servicefacilitet udpeget af fabrikanten.

LAS OG FORSTA INSTRUKTIONSBOGEN F@R INSTALLATION ELLER BETJENING.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!




Denne side er med vilje efterladt tom.



ESAB -
.OVERENSSTEMMELSESERKLlERING

| henhold til
Lysvejserstramkildedirektivet EN 60974-10:2015 A1:2015, EN IEC 60974-1:2018, ANSI/IEC
60974-1:2008
Udstyrstype
Plasma skare stramkilde

Typebetegnelse etc.
Skaereydelse

Mzrkenavn eller varemarke
HandyPlasma

Producent eller dennes autoriserede repraesentant etableret inden for EQS

Navn, adresse, Telefonnummer:

ESAB

2800 Airport Rd.

Denton, TX, 76207

Telefon: 001 843 669 4411

Den fglgende harmoniserede standard, der galder i EQF, er blevet anvendt i udviklingen:
IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1:2019 Udstyr til lysbuesvejsning - Del 1: Svejsestramkilder
|IEC/EN 60974-10:2014 + AMD 1:2015, offentliggjort 2015-06-19 Udstyr til lysbuesvejsning - Del 10: Krav il
elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Yderligere oplysninger: Begraenset brug, udstyr i klasse A, beregnet til brug andre steder end beboelse.

Ved at underskrive dette dokument erklzrer undertegnede som fabrikant eller producentens reprasentant,
der er etableret i EQS, at det pagzIdende udstyr opfylder ovennavnte sikkerhedskrav.

Dato underskrift Stilling

31-01-2020 M Generel Manager,

Flavio Santos Ekstraudstyr og Linktilstand



ADVARSEL
Lees og forstd hele denne vejledning og din arbejdsgivers sikkerhedsforanstaltninger, for du
installerer, betjener eller servicerer udstyret.

Mens oplysningerne, der er indeholdt i denne vejledning, er producentens bedste vurdering,
patager producenten sig intet ansvar for brugen af det.

Udgivet af:

ESAB

CopyHgjre 2020 af ESAB. Alle rettigheder forbeholdes.

2800 Airport Rd.
Denton, TX 76208
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1 SIKKERHED

1. Cutting sparks can cause
or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. gni: kan
eksplosion eller brand.
1.1 Skeer ikke i naerheden af braendbart

materiale.

1.2 Hav en ildslukker i naerheden og
klar til brug.

1.3 Anvend ikke en tromle eller en
anden lukket beholder som
skaerebord.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before disassembling

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the

cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Plasmalysbuen kan kvaeste og
braende, ret altid dysen vaek fra dig}
selv. Lysbuen starter med det
samme, nar den udlgses.

2.1 Sluk stremmen, for du afmonterer

braenderen.

2.2 Hold ikke i emnet i nzerheden af

skeerebanen.

2.3 Baer komplet kropsbeskyttelse.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Farlig spaending. Risiko for elektrisk|

stad eller forbraending.

3.1 Baer isolerende handsker. Skift
handsker, nar de er vade eller
beskadigede.

3.2 Beskyt dig mod sted ved at isolere
dig selv fra emne og jord.

3.3 Afbryd strammen for service. Beror
ikke stramforende dele.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Plasmadampe kan vaere farlige.

4.1 Indand ikke dampe.

4.2 Anvend mekanisk ventilation eller
lokal udsugning for at fierne
dampene.

4.3 Mé ikke anvendes i lukkede rum.
Fjern dampe med ventilation.

o
o

5. Arc rays can burn eyes and injure

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Lysbuestraler kan forbraende gjnene]

og kvaeste huden.

5.1 Beer korrekt og passende
beskyttelsesudstyr for at beskytte
hoved, gjne, arer, haender og krop.
Knap skjortekrave til. Beskyt ererne
mod stej. Anvend en svejsehjelm
med den rigtige filtertoning.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Bliv uddannet.
Kun kvalificeret personale bar
betjene dette udstyr. Anvend
braendere, der er specificeret i
vejledningen. Hold ukvalificeret
personale og bern borte.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7.Fjern, odelaeg eller tildak ikke
denne markat.
Udskift det, hvis det mangler, er
beskadiget eller slidt.
Art # A-13294DA

0-5584DA



2 INTRODUKTION

2.1 Sadan bruges denne vejledning.

BESKYT DIG SELV 0G ANDRE!
For at sikre sikker drift, les hele Brugervejledningen, inkluderet kapitlet om sikkerhedsinstruktioner og
advarsler.
| hele denne vejledning kan ordene FARE, ADVARSEL, FORSIGTIG og BEMARK forekomme. Ver iser

opmarksom pa oplysningerne under disse overskrifter. Disse specielle kommentarer er nemt genkendt som
folgende:

BEMARK!

En funktion, Procedure eller baggrundsinformation, som kraever yderligere vaegt eller kan bidrage til en effektiv drift af
systemet.

ADVARSEL
En Procedure, som kan forarsage skade pa brugeren eller andre i arbejdsomradet, hvis den ikke udfares korrekt.

ADVARSEL
Indeholder oplysninger om eventuel personskade som falge af elektrisk stad. Advarsler vil blive vedlagt i en boks som denne.

FORSIGTIG
En Procedure, som kan fordrsage skade pd udstyret, hvis den ikke udfares korrekt.

FARE
Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke afvaerges, medfarer gjeblikkelig, alvorlig personskade eller dod.

Elektroniske kopier af denne vejledning kan downloades i Acrobat PDF-format ved at ga til DET ESAB-websted,
der er angivet nedenfor: Angiv manuelt delnummer.

http://www.esab.com

J.I:1

E | |
TABEL 2.1 - ANBEFALEDE LINSER
Arc-stram (Ampere) Minimum Protector Matrix Nr. Foreslaet Matrix Nr. (komfort)

Mindre end 20 4 ’
20-40 5 7
40-60 6 7

0-5584DA 7



2.2 HandyPlasma Funktioner

i

12 mm maks HandyPlasma 35i

Kulstofstal

16 mm maks HandyPlasma 45i

Frontpanel Betjeningsanordninger

HandyPlasma-udstyret giver fremragende skeereydelse, nar det bruges sammen med de korrekte forbrugsstoffer
og plasmaskareprocedurer. Fglgende instruktioner beskriver den passende sikre konfiguration af udstyret og giver

direktiver for at opné den bedste effektivitet og kvalitet.
Lees omhyggeligt denne vejledning, fer du bruger den.

0-5584DA



2.3 Udstyrsidentifikation/ Brugerens Ansvar

undersgg hver vare vedrgrende mulige skader under forsendelse. Hvis skaden er tydelig, skal du kontakte din
forhandler og/eller operater, for du fortsatter installationen.

Skive

i Diffuser
'
/ Elektrode

6 / Svejsekop

(V&sﬂésningsguide

Skaredyse

Medtag alle udstyrs-id-numre sammen med en fuldstendig beskrivelse af de manglende eller beskadigede dele.

0-5584DA 9



3 TEKNISKE DATA

Intermittens

1.5 minutter
SVEJSEEMNE

8.5 minutter
Resten
10 minutter |

Advarsel!
Arbejdscyklussen er den procentdel af tiden, hvor udstyret kan betjenes uden overophedning.

Beskyttelsesklasse

IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. beskyttelsesgraden mod indtreengning af faste genstande eller vand.
Anvendelsesklasse

Symbolet [S] angiver, at stremforsyningen er beregnet til brug i omrader med hgje elektriske risici.

TABEL 3.1

TEKNISKE DATA
Vekselretter ‘ HandyPlasma
Teknologi til udvikling af udstyr Vekselretter
Udstyrsmodel HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Virkningsgrad 84% @35A/94V 84% @45A/98V
Stremforbrug i tomgang 3BW 3BW
Netvaerk SPANDING 220~240V - 10
Netveerk Frekvens 50/60 Hz
Aktuelt omrade 20-35A (DC) 20-45A (DC)
28A/91,2V @ 60% 35A/94V@60%
Arbejdscyklus 35A/94V @ 35% 45A/98V @ 35%
22 A/ 88,8V @100% 30A/92V @ 100%
DIMENSIONER (W x L x H) 176 x 415 x 324 mm
Vegt 13,5kg
Anbefalede krav til luftindgang 6-8 Bar (87-116 PSI)
Anbefalet Luftstrom 110 LPM
Tandspanding 315V { 315V
Driftstemperatur 0°C to 40°C
Effektfaktor ved den maksimale aktuelle udgang 0.99
IP Merkedata IP21S
Tilsyneladende effekt 9 kVA 10 kVA
Anbefalet afbryder eller sikringer ved maksimal ydelse 1A 154 A
Nominelt stremforbrug 6.4KW 7.2 KW

10 0-5584DA



Advarsel!
Brug ikke denne maskine over den nominelle kapacitet.

>

Advarsel!

Lufttilfarslen skal vzere fri for olie, fugtighed og andre forurenende stoffer. Overdreven olie og fugtighed kan forarsage dobbelt
buer, hurtig spids slid, eller endda komplet fakkel fiasko. Forurenende stoffer kan forarsage darlig skaereevne og hurtig elek-
trodeslid. Valgfrie filtre giver hajere filtreringskapacitet.

BEMARK!

IEC-Klassifikationen bestemmes som angivet af Den Internationale Elektrotekniske Kommission. Disse specifikationer omfatter
Udgangssignalspandingsberegningen baseret pa udstyrets nominelle stram. For at gore det nemt at sammenligne udstyr
bruger alle producEnter denne udgangsspaendina til at eTabelre driftscyklussen.

r/176 mm /‘

HANDVa ey

Art # A-14040DIFF_2

381 mm 6"
150 mm

Figur 3.1 - Stramforsyningens dimensioner og veegt

BEMARK!
Vaegten omfatter udstyr, fakkel, forbrugsstoffer, Input stramkabel, og arbejde klemme.

3.1 Anbefalinger for generator

Ved brug af generatorer til at drive plasmaskaresystemet skal falgende minimumsspecifikationer anses for at
valge elgeneratoren.

TABEL 3.2
Model \ GENERATOR-NOMINEL UDGANG
. 8 KVA (med effektfaktor pé 0.8)
[T ERITE € 6.4 KW (med effektfaktor pa 1.0)
. 9 KVA (med effektfaktor pd 0.8)
HandyPlasma 45i 7.2 KW (med effektfaktor pa 1.0)

0-5584DA 1"




4 [INSTALLATION
4.1 Generelt

Udstyret skal installeres af uddannede og kvalificerede fagfolk.

Advarsel!
A Dette produkt er designet til industriel brug. Brugeren er ansvarlig for at treeffe de nodvendige foranstaltninger.

4.2 Miljg
Dette udstyr er designet til brug i miljger med hgjere risiko for elektrisk stad.

A. Eksemplerne pa miljger med hgjere risiko for elektrisk stad omfatter:

1. Omrader, hvor den frie bevagelighed er begraenset, og operatgren er tvunget til at arbejde i en begranset
Stilling (pa kna, siddende eller om) med fysisk kontakt med ledende dele.

2. Omréder, der er helt eller delvist begraenset af ledende elementer, og hvor der er stor risiko for uundgaelig
eller utilsigtet operatarkontakt.

B. Miljger med hgjere risiko for elektrisk stad omfatter ikke omrader, hvor ledende dele teet pa operateren, som
kan forarsage forhgjet risiko, er blevet isoleret.

4.3 Arbejdspladsen

For at betjene udstyret sikkert skal du sikre dig, at arbejdspladsen:

4.4 Krav til elnet

Elnettets spending skal vaere inden for £10% af den nominelle spaending i elnettet. Hvis den reelle elnetspanding
er uden for dette omrade, kan svejsestramen &ndre sig, hvilket kan forarsage intern komponentfejl og forringet
udstyrs ydeevne.

Skaremaskinen skal vare:
m Installeret korrekt af en kvalificeret elektriker.
m  Jordet korrekt (elektrisk) i henhold til de lokale standarder. Se lokale og nationale kodeks eller lokal
myndighed, der har kompetence til korrekt ledningsfaringskrav.
m  Forbundet til elnettet med en beherigt specificeret sikring.

12 0-5584DA



Advarsel!
Alt elektrisk arbejde skal udfares af en autoriseret elektriker.

Advarsel!

A Jordforbindelsesterminalen er forbundet til stramforsyningshuset via HandyPlasma-stikket. Det skal vaere forbundet til et
jordforbindelsespunkt pa arbejdspladsen elektrisk INSTALLATION. Pas pa ikke at Vekselrettere indgangskabelets jordleder (grant/
qult kabel) ved nogen af hovedafbryderens hovedafbryderfaser, da dette gaelder elektrisk spaending for kroppen.

BEMARK!
Brug ikke netvaerksneutralt som jordforbindelse.

Alle elektriske tilslutninger skal strammes godt for at undga risiko for gnister, overophedning eller spendingsfald
i kredslabet.

4.5 Stremforsyning Kabler

BEMARK!

HandyPlasma-udstyret indeholder et passende indgangsstromkabel til levering af 220~240 VAC-enkeltfaseindgangen. Kunden
er ansvarlig for at forbinde HandyPlasma til det relevante spaendingsomrade fra nettet. Forsgq pd at tilslutte spaending OVER
dette omrade vil forarsage skade.

0@

—]

—_
Stromkilde 220 -240 VAC

Figur 4.1 - HandyPlasma Stromforsyning

Nar udstyrets indgangsspanding er under det sikre driftsomrade, vises spandingsfejlskeermbillederne, nar
skeereprocessen pabegyndes.

Hvis stramforsyningsspandingen overskrider det sikre arbejdsspandingsomrade kontinuerligt, kan udstyrets
levetid reduceres.

0-5584DA 13



4.6 Luftforbindelser

Samling af luftadapter:

BEMARK!
For at opnd en sikker forsegling skal gevindene péfares gevindtztningsmiddel i henhold til producentens anvisninger. Brug ikke
Teflontape som gevindtape, idet sma partikler fra tapen kan braekke af og blokere de smd luftkanaler i braenderen.

A-13682

A) Gasforsyningsslange med
hurtig afbrydelse

Figur 4.2 - Gastilslutning til trykluftsindlab.

Brug af industriel trykluft i gasflasker eller en komog tryk paor

Advarsel!
& Flaskerne skal vaere udstyret med justerbare hojtryksRegulatorer, for udgangstryk pé op il 6-8 bar og stramme pa mindst 110
LPM.
En komog tryk paor skal veere udstyret med udgangstrykRequlatorer pa op til 6-8 bar og stromme pa mindst 110 LPM.

Nar industriel trykluft i gasflasker anvendes som gasforsyning:
1. Kontroller producentens specifikationer vedrarende de monterings- og vedligeholdelsesprocedurer, der
anvendes pa hgjtryksgasregulatorer.

2. Efterse cylinderventilerne for at sikre, at de er rene og fri for olie, fedt eller andre fremmede materialer. Abn
kortvarigt hver cylinderventil for at blaese stav, der matte veere til stede.

3. Tilslut gasforsyningsslangen til cylinderen.

14 0-5584DA



Installation af valgfrit indbygget filter
Et valgfrit indbygget filter anbefales til forbedret filtrering med trykluft og holder fugt eller snavs ude af

branderen.

A-13681

Figur 4.3 - Tilslutning af indbygget filter

BEMARK!
Gasflasketrykket justeres mellem 6 og 8 bar. Forsyningsslangens indvendige DiaMeter skal vaere mindst 6 mm.
For at opna en sikker forsegling skal gevindene pafares gevindtztningsmiddel i henhold il producentens anvisninger. Brug ikke

Teflontape som gevindtape, idet sma partikler fra tapen kan braekke af og blokere de sma luftkanaler i braenderen.

0-5584DA 15



4.7 Fakkel- og blyforbindelser

Jordledningsforbindelse
Serg for tilslutning til jordterminalen med 25 mm stikket. Plasmaskaerestremmen strammer gennem

jordterminalen.

BEMARK!
Det er vigtigt, at stikket sattes i og roteres sikkert for at opna en elektrisk forbindelse.

Branderforbindelse
Sadan installeres HandyPlasma-braenderen. Skub &rmet ind og roter.

13684

Figur 4.4 - Plasmabreenderforbindelse

16 0-5584DA



5 DRIFT

5.1 Overblik

De generelle sikkerhedsbestemmelser til handtering af udstyretfindes i afsnit 1. Laes og forsta betjeningsvejledningen
for installation eller drift.

Pas pa!
Brugeren er ansvarlig for at definere Procesen og den respektive skaereProcedure for forbrugsstofferne (tréd, gas) og for Resul-
tataterne af drift og anvendelse.

Pas pa!
Sluk ikke for stromforsyningen under afskaering (med belastning).

> B

5.2 Kontrolpanel

W U uwwu Wy W oud

L L N O O O O v O L L N

Figur 5.1 - HandyPlasma 35i/45i

0-5584DA 17




1. Plasmabrznderadapter

Adapteren er tilslutningspunktet for Plasmaskarebraenderen.

For at fjerne Plasmaskarebranderen skal du dreje muffen mod uret og treekke.

Udloser
T——o_l_
= °7
_3_
—g_ Spids
e
6
Z— _ | PIP-kontakt
) —
Elektrode
<<
L A-13903
Figur 5.2 - Plasmabreenderforbindelse
Tabel 5.1 PINOUT-tabel
PINKODE TIL SOCKET ‘ Funktion
1 Braenderudloser
2 Breenderudloser
3 Ingen forbindelse
4 Ingen forbindelse
5 Spids
6 Spids
7 Ingen forbindelse
8 PIP-kontakt
9 PIP-kontakt
Stikcentral Elektrode
PINOUT-tabel

2. Knappen Kontrolelement
Sadan markeres menuen eller @ndres verdier.

&\

Figur 5.3 - Knappen Kontrolelement

18 0-5584DA



Sadan justeres skarestramen:

* Drej med uret for at oge skaerestremen.

* Drej mod uret for at reducere skerestramen.
Sadan valger du en indstilling i den viste menu:

* Indstillingerne er fremhavet i reekkefalge ved hver tur.

. E L@ Sadan @ndres markeringen.

o CCT/@ For at bekraefte markeringen. C}r@
* VVelg ikonet pa hovedskaermen. For at afslutte menuen.

3. LCD-skarm
Frontpanelet har en LCD-skarm, der viser skearetilstand, skarestram, lufttryk og fejloplysninger.

2 sekunder

Figur 5.4 - LCD-skaerm

4. ArbejdsklemMeterminal

Pas pa!
& Lose terminalforbindelser kan forérsage overophedning og fusion af den mandlige terminal pa OKC-terminalen.

5. TIL/FRA kontakt

il

6. Gasstik

Udstyrets gasindgang kan acceptere 1/4” HANNT-hanpropper og peg-type lufttilslutningsdyser, som leveres i
trykluftledningstilslutningspakken.

Nar kontakten er teendt, lyser frontpaneletS LCE-skarm, og ventilatoren STARTer.

Pas pa!
& For at opnd en sikker forsegling skal gevindene péfares gevindtztningsmiddel i henhold til producentens anvisninger. Brug ikke
Teflontape som gevindtape, idet sma partikler fra tapen kan braekke af og blokere de sma luftkanaler i braenderen.

0-5584DA 19



7. Vandopsamler

Vandopsamleren udstyres indsamler vandet i trykluften.
8. Vandudlgsningsventil

Skub vandudlgserventilen op for at frigere det vand, der opsamles i filterskalen. Brug den skruenggle, der
falger med systempakken, til at frigere filterskalen til renggring eller udskiftning af filter.

Pas pa!
& Skalen mé ikke fiernes under tryk. Afbryd luftledningen, for du udfarer denne opgave.

5.3 Funktion af LCD-skarm

VELKOMSTSKARM
Velkomstskarmen vises i 3 sekunder, mens udstyret tendes.

Y
ESAB °
> 4

Figur 5.5 - VELKOMSTSKARM

Efter velkomstskaermen vises Modelnavnet i 3 sekunder.

u@/_ﬁﬁ? un_/ygﬁfsﬁ
I I

Figur 5.6 - Skaermbilledet Navn i henhold til Modellen

45A

120V —— SPANDING
T

Figur 5.7 - HOVEDSKARM

HOVEDSKARM

Nuvarende

Udgangslufttryk

UdloserFUNKTION Skeeretilstand
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MENUERKARM

For at komme ind pa menuskaermen. @‘g P& menuskearmen kan brugeren justere udlgsertilstanden,

skeeretilstanden og gasudrensningen. Hvis du vil afslutte menuskarmen, skal du veelge hovedskarmsikonet.

Skeretilstand . Skeretilstand
Ikonet Hovedskerm —— u .— GASSKYL

Figur 5.8 - MENUERKARM
1) SKARMBILLEDET VALG AF UDL@SERTILSTAND €
Nar udlgsertilstandssektionen er fremhaevet for at ga ind pa 2T/4T-valgskaermen.

Figur 5.9 - Skeermbilledet Udlosertilstand markeret

( E Q@ Sadan @ndres markeringen mellem 2T og 4T.
@ For at bekrafte markeringen.

For at afslutte skeermbilledet til valg af udlgsertilstand.

Ty TS
@Ldy  @Lddy

Figur 5.10 - Tilstand 2T valgt Figur 5.11 - Tilstand 4T valgt
Udlgsertilstanden bruges til at @ndre brenderudlgserfunktionen mellem 2T (NORMAL) og 4T (lasetilstand).
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| 2T-tilstand skal breenderudlgseren forblive trykket for at aktivere skareeffekten.

Q ! %1
@ v @
4T-tilstanden anvendes primert til lange skareoperationer for at reducere operatarens treethed.
Q ! @ % %/
@ ! @ v @

2) SKARMBILLEDET VALG AF SKARETILSTAND

( E For at ga ind i valg af skaretilstand. @€ Nar skeretilstanden er fremhavet.

Figur 5.12 - Skaeringstilstand valgt

( E : (;GEJ Sadan @ndres markeringen mellem pladeskaretilstanden og gittertilstanden.
g For at bekreefte markeringen.

@ For at afslutte skaermen til valg af skeeretilstand.

Figur 5.13 - Pladeskeeretilstand Figur 5.14 - Gitterskaeretilstand
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Bemaerk, at nar udlgsertilstanden er defineret som 4T, er gitterskaeretilstanden ikke tilgengelig.

| pladeskaeretilstanden med Udlgsertilstand 2T valgt, stopper lysbuen, nar braenderen treekkes veek fra arbejdsemnet

under skarearbejdet.

Sadan genstartes Teendbuebuen.

| gitterskaeretilstanden, nar braenderen treekkes veek fra arbejdsemnet, genstartes Taendbuebuen gjeblikkeligt, og
skaerebuen aktiveres gjeblikkeligt, nar Tendbuebuen kommer i kontakt med emnet. Det er tilradeligt at valge
nettet skeere tilstand til at skaere ekspanderet metal eller gitre eller til at udfare slibning operationer, nar uafbrudt

reinitialisering enskes.
3) GASUDRENSNINGSSKARM

Figur 5.15 - Gas udrensning skaerm valgt Figur 5.16 - Gas udrensning skaerm valgt

4) HOVEDSKARM

Nar hovedskarmen er fremhzvet for at komme ind p& hovedskarmen.

SKARMBILLEDE AF FAKKELINSTALLATION ELLER FORSIDESAMLINGSFEJL

Braenderinstallationen eller den forkerte daekselfejlskaerm vises, nar breenderen eller brenderens
forbrugsstoffer ikke er installeret korrekt.

nu .
= Kontroller breenderen og forbrugsstoffer installationen.

3

Figur 5.17 - Skaermbillede af installationsfejl i breender eller forbrugsstoffer

0-5584DA
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SKARMBILLEDE AF FEJL | INSTALLATION AF ELEKTRODE ELLER DYSE

Fejlskarmen til installation af elektrode eller skeeredyse vises, nar elektroden eller skeredysen ikke er
installeret korrekt. Gassen flyder i 2 sekunder og stopper derefter i 3 sekunder. Maskinen fortsatter med at
kontrollere elektroden og skaredysen, indtil de er i den korrekte Stillingen

N

| ﬂ\ >~ a‘
‘ “ Kontroller eller udskift den slidte skaeredyse og elektrode.
\“@\

Figur 5.18 - Fejlskaerm til installation af elektrode eller skeeredyse

SKARMBILLEDE AF LUFTTRYKSFEJL
Lufttryksfejlskeermen vises, nar udgangslufttrykket er uden for reekkevidde. Tryklufttrykket justeres mellem 6
0g 8 bar. Fejlalarmen deaktiveres.

cC _
O~
A\ [

Figur 5.19 - SKARMBILLEDE AF LUFTTRYKSFEJL

SKARMBILLEDE AF SPANDINGSFEJL
Spaendingsfejlskarmen vises, nar indgangsspandingen er meget lav, eller nar PFC-kredslabet svigter. | dette tilfelde
er det tilrddeligt at kontakte et ESAB Autoriseret Servicecenter for at vurdere udstyret.

AN

Figur 5.20 - SKARMBILLEDE AF SPENDINGSFEJL
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SKARMBILLEDET OVEROPHEDNING
Skareudstyret er beskyttet af en temperatursensor. Skarmbilledet med overophedningsfejl vises, hvis
maskinen overophedes, hvilket normalt opstar, hvis udstyrets arbejdscyklus overskrides.

Hvis skeermen med overophedningsfejl viser maskinens udgang, skal den deaktiveres. Lad
udstyret vaere teendt, sa de interne komponEnter kan kele af. Nar udstyret er keligt nok, forsvinder
overophedningsfejlskaermen automatisk.

Bemark, at ON/OFF-kontakten skal forblive i ON-Stillingen, s ventilatoren fortsatter med at fungere og lader
udstyret kale tilstrekkeligt af.

-]
| tilfeelde af overophedning ma

AN

Figur 5.21 - SKARMBILLEDET OVEROPHEDNING

UDVALGELSE AF BRANDER DEL
Efterse breenderen angaende passende montering og dele. Breenderdelene skal svare til den aktuelle type
arbejdsdrift. Brug kun originale ESAB-dele.

Skive

Diffuser
/ Elektrode

6 / Svejsekop

Kastlﬁsningsguide

Skeeredyse

~.
\ \\ \ \
\ N \ N\
\\ \\ A \ \\
B S { RN
C & ,
\ ., y
\, -
Slidt elektrode Slidt dyse
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GASVALG
Sgrg for, at gasforsyningen opfylder de anfarte krav. Kontroller tilslutningerne, og abn stremforsyningen.

DRIFTSSEKVENS

5. Tjek lufttrykket.

@€ - For at aktivere gasudrensningsfunktionen. Gassen flyder, og

skarmen viser lufttrykket. Sgrg for, at trykket er i det korrekte omrade pa 4,1 bar til 5,5 bar. Bemaerk, at udstyret har
justeret gastrykket til 4,6 bar som standardverdi.

C}é: For at afbryde gasstremmen.

6. Valg hovedskaermikonet, og tryk pa kontrolknappen for at afslutte menuskaermen.
7. Juster outputstremsvaerdien ved hjelp af kontrolknappen pa frontpanelet.

0
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A

9.
Start i midten af emnet kan beskadige beskyttelseskoppen eller Fastlasningsguide og reducere spidsens levetid.

BEMARK!
For at opnad den bedste ydelse og levetid pa delene skal du altid bruge de rigtige dele til den pdgeldende type opgave. Brug
AFSTANDSSTYKKE-quiden, ndr du gennemborer eller traekker i skaeringen.

Branderen kan holdes behageligt med en hand eller stabiliseres med to hander. Placer handen til at trykke pa
udlgseren pa brenderhandtaget. Med en handbrander, kan handen placeres tat pa breenderhovedet for maksimal
kontrol eller tet pa enden for maksimal beskyttelse mod varme. Valg den holdeteknik, der foles mest komfortabel
og giver god kontrol og bevaegelse.
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Skarekvalitet

BEMARK!
0 Snittets kvalitet er meget afhangig af opsaetning og parametre sasom braenderafstand, ligestilling med emnet, skarehastighed,
gastryk og operatgrens feerdigheder.

Snitkvalitetskravene kan variere afhaengigt af anvendelsen. F.eks. kan nitridophobning og skarpningsvinkel vaere
vigtige faktorer, nar overfladen skal svejses efter opskaering. Slagger-fri skeering er vigtig, nar finish cut kvalitet
gnskes for at undga en sekundzr rengering. Folgende skaringskvalitets karakteristika er illustreret i de folgende
Figur:

Skererillebredde

Skerefladeaffasningsvinkel

Bund Slagm Topkants-afrunding

opbygge

Udjeevn eller ru

\‘( Overdreven

Slagoss opbygning

Figur 5.22 - Snittets kvalitetsegenskaber

Nitril opbygning - Nitrataflejringer kan efterlades pa overfladen af udskeringen, nar Nitrogen er til stede i
Plasmagasstremmen. Disse opbygninger kan skabe vanskeligheder nogle materialer, der skal svejses efter
skaereprocessen.

% y'\z ,\910“
Brander afstandstykke - |

KantSTART - For kantSTART holdes branderen vinkelret pa emnet med forenden af spidsen nzr (ikke rore)
kanten af emnet pa det punkt, hvor snittet skal pabegyndes. Nar der STARTes pa en kant af en plade, ber der ikke
holdes en Pause ved kanten og derved tvinge buen til at na kanten af metallet. Aktiver skeerelysbuen sa hurtigt
som muligt.

Snitretning - | breenderne hvirvler Plasmagasstremmen, nar den forlader braenderen for at opretholde en jevn
gassgjle. Denne hvirvel effekt Resultaterer i en side af snittet er mere firkantet end den anden. Nar der kigges i
bevagelseretningen, vil den hgijre side af skaringen vaere mere kvadratisk end den venstre.

Venstresidet
skaringsvinke

l—

— o+ j«— Hojresidet
‘ skaringsvinkel

V

Figur 5.23 - Sidekarakteristik af skaering.

A-00512DA

For at opna et mere kvadratisk snit langs cirklens indvendige diameter skal faklen bevage sig i retning mod uret
eller rundt om cirklen. For at bevare en firkantet kant langs, nar der skeeres langs den udvendige DiaMeter, skal
braenderen beveege sig i urets retning.
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Slagger - Nar slagger er tilstede pa kulstof stal er det NORMAL benavnt som enten “hgjhastighed, langsom
hastighed eller top slagger”.

Slagger oven pa pladen forarsages typisk af for stor afstand mellem brander og plade.

Topslagger er normalt meget let at fierne og kan ofte terres af med en svejsehandske. Slagger fra svejsning ved
langsom hastighed forekommer typisk pa pladens nederste kant.

Det kan variere fra en let til en tung perle, men det klaeber ikke godt fast til skaerekanten og det kan nemt skrabes
af.

Slagger fra svejsning ved hgj hastighed danner normalt en smal svejsesom langs bunden af snitkanten, som er
meget vanskelig at fierne.

Nar der skaeres i vanskeligt stél, er det nogle gange anbefalelsesvardigt at reducere skerehastigheden til at
producere “langsom hastigheds slagger”.

Enhver resulterende efterbehandling kan opnas ved skrabning, ikke slibning. Afhangigt af materialesnittet
gnsker operataren maske at slibe snittets overflade far svejsning.

Typiske fejl

TABEL 5.2
Problem - Symptom ‘ Typiske arsager

31

5. Skerestrom for lavt

B _— )

”

3. Skerestrom for hgj. 5.
4. Arbejdskabel er s /
afbrudt.

G
o t,lf 2.

5. Forkert
Levetid for dele til kort brnder A — tSaer?r\ilngeﬁ en samlet
breender.

£
<
£
g
_ ' . 2: § :m /@D) 4. Fonert skarestio.
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6 VEDLIGEHOLDELSE

6.1 Overblik

Periodisk vedligeholdelse er vigtig for at sikre sikker og palidelig drift.
ESAB anbefaler, at vedligeholdelse af udstyr kun udfares af kvalificerede fagfolk.

Pas pa!
Alle betingelser for forpligtelse il leverandgrgarantien ma ikke laengere anvendes, hvis kunden forsager at reparere produktfejl
i garantiperioden.

6.2 Forebyggende vedligeholdelse

Under normale driftsforhold kraever udstyret ikke serlig vedligeholdelsesservice.

Operateren kan lejlighedsvis blese snavs veek med laviryk trykluft. Operateren ber regelmassigt kontrollere, om
eventuelle eksterne elektriske forbindelser er stramme og komponent ledninger er fastgjort. Kontroller, om der
eventuelt er revner i elektriske kabel- eller tradisoleringer, herunder skeering eller andre isolatorer, og udskift efter
behov.

A Pas pa!
Afbryd al strem, fr der udfares en tjeneste.

6.3 Korrigerende vedligeholdelse

Brug kun originale ESAB forbrugsstoffer, fakkel og ledninger. Brug af ikke-originale eller ikke-godkendte dele
forer til automatisk annullering af den medfelgende garanti.

Udskiftning fakkel og kundeemner kan fas fra ESAB autoriserede tjenester eller fra de salgsfilialer, der er angivet i
den sidste side heri. Der henvises altid til Modelnummeret pa det bestilte udstyr.
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6.4 Plan for forebyggende vedligeholdelse af udstyr

Vedligehold oftere, hvis

Advarsel! henyttet under vanskelige
Afbryd inputstrgmforsyningen fer vedligeholdelse. | forhold.
Hver brug
Efterse breenderspids ¢
og elektrode L@ .
Ugentlig
I “ Efterse kabler >
. og ledninger.
Efterse brenderhuset, vaskemaskinen, Udskift efter behov.
diffusoren, elektroden, skaredysen,
skjoldkoppen og standoff-styrespidsen visuelt.
3 maneder

Kontroller det eksterne luftfilter.

Uﬂskilt_alle Rens udvendige (Sluk for udsn.(ret. )
beskadigede dele side of Luk gasforsyningen oy bigdningen.)
strgmforsyning Udskift efter behov.
Art # A-07938NEW_DA
BEMZARK!

Lad den indvendige jordledning vaere det rigtige sted.

0-5584DA
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7 PLASMABRANDER

7.1 Specifikationer
232,55 mm

82,7 mm

Udlgser
Udloser Vagt

Figur 7.1 - Plasmabraender

Branderkabel l&ngder
Braenderkablet er 5 m langt.

Branderforbrugsstoffer

Braenderen bestar af folgende forbrugsdele:

Elektrode, dyse, daeksel, gasdiffusor og Fastlasningsguide.

HandyPlasma 60A Fakkel (del nr. 0559337000) er udstyret med en 0,8 mm spids til HandyPlasma 35i og 0,9 mm
skaerespids til HandyPlasma 45i.

Integrerede dele

Plasmabranderhovedet har en indbygget kredslgbsafbryder med en nominel spanding pa 12 VDC.

Kalingstype

Kombination af omgivende luft og gasstrem gennem brander.

Brander tekniske specifikationer

TABEL7.1
Tekniske specifikationer ‘ HandyPlasma FAKKEL
Omgivelsestemperatur 40°C
Merkestrom 60 Ampere
DRIFTscyklus 60%
Nominel spanding 500V
Gasstrom 110 - 150 LPM
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7.2 Introduktion til Plasma

7.2.1. Plasmagasstrgm

Plasma er en gas, der er blevet opvarmet til en ekstrem hgj temperatur og ioniseret, sa det bliver elektrisk ledende
Plasmagas skering og udhulingsProceser benytter Plasma til at overfare den elektriske bue til arbejdsobjektet.
Metallet, der skaeres eller figrnes, smeltes pa grund af varmen fra buen og blaeses vak.

| et Plasmaskaerevarktej trenger en kold gas ind i omrade B, hvor en bue mellem elektroden og breenderens spids
varmes op og ioniserer gassen. Den primare skarebue vil overfares til arbejdsobjektet gennem sgjlen af Plasmagas
i Zone C.

Braenderen udsatter emnet for en hgj koncentration af varme pa et lille omréade ved at tvinge Plasmagassen og
lysbuen gennem en lille abning. Den stive, og begransede Plasmabue er vist i Zone C. Jevnstram (DC) med positiv
poling bruges til Plasmaskaring, som vist pa illustrationen.

Zone A leder sekundaer gas for keling af breender. Denne gas hjalper ogsa den hgje hastighed Plasma gas i blaeser
smeltet metal ud af snittet giver mulighed for en hurtig, slagger-fri snit.

® )rii
@D/ PART

Figur 7.2 - Typiske braenderhoved detaljer

Gasfordeling
Den enkelte gas er internt splittet mellem Plasma og sekundare gasser.

Plasmagas flyder ind i braenderen gennem den Negativ ledning, gennem startpatronen, gennem elektroden og ud
gennem spidsen.

Den sekundare gas flyder ned pa ydersiden af breenderens startpatronen, og ud gennem spidsen og dysen
omkring Plasmabuen.

Hovedskarelyshue

Jaevnstrom bruges ogsa til den primare skaerebue. Det Negativ Udgangssignal er forbundet til breenderens
elektrode gennem braenderkablet. Det Positiv Udgangssignal er forbundet til arbejdsobjektet via arbejdskablet og
til breenderen gennem en Tendbueelektrode.
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7.3 Brander vedligeholdelse

Renggring af faklen

Selv hvis der traeffes forholdsregler om kun at bruge ren luft i en braender, bliver breenderens inderside til slut
belagt med rester. Denne opbygning kan pavirke Teendbueens lysbuetending og breenderens overordnede
snitkvalitet.

Ror IKKE ved indvendige braenderdele, mens AC-lampen pa stramforsyningen er TANDT.
Pas pa!

Indersiden af braenderen bor rengares med elektrisk kontakt rensevaeske ved hjaelp af en vatpind eller en bled vad klud. |
alvorlige tilflde kan brenderen frakobles og rengares mere grundigt ved at haelde et rensemiddel til el-kontakter ned i
braenderen oq blaese den igennem med trykluft.

Pas pa!
& Afbryd hovedstromforsyningen til systemet, for du skiller braender, kabler eller stramforsyning ad.

Eftersyn and Udskiftring of Br@nderforbrugsstoffer
Fjern br&ndermaterialerne som falger:

Skive

/ Flekrode

/ sulselcp

Skeredyse

Fastlasningsguide

Figur 7.3 - Tilseetningsmaterialer og hjeelpestoffer

b Y

BEMZARK!
Slagger, der er bygget op pa skjoldkoppen, og som
ikke kan fiernes, kan pavirke systemets ydeevne.

Figur 7.4 - Slidt spids
— ©0
@ / Qf 4, Kontroller i breenderhovedet, hvis elektro-
deholderen bevaeger sig frit ind og ud. Skub

2. elektroden i ca 2 mm, slip og det skal Fjedere
defekt. ud igen. Udskift breenderen, hvis dette ikke
3. Fjern spidsen. Kontrollér for alvorlig slitage (indi- virker.
keret af en aflang eller overdimensioneret &bning).
Renger eller udskift spidsen om ngdvendigt.

Tor det af eller erstat hvis
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8 FEJLFINDINGSVEJLEDNING

AN

Advarsel!
Der er ekstremt farlige spendinger og strem niveauer tilstede inden i denne enhed. Forsag ikke at efterse eller reparere udstyret,
medmindre du har modtaget undervisning i méle- og fejlfindingsteknikker i eftersyn af elektroniske komponenter.

Hvis de vigtigste komplekse underenheder er defekte, skal stramforsyningen returneres til en autoriseret ESAB-
serviceudbyder til reparation. Det grundleggende problem lgsning niveau kan udferes uden udstyr eller sarlig

viden.
TABEL 8.1
Problem Arsag Lasning
C) Serg for, at
C) Real indgangsspanding svarer stmmforsynmg(zn er inden for
F ikke til de 240 V, der krezves af » VRS - 5 9, G iy
- 3 enheden. = &
1 D) Defekte komponenter i enheden. ﬂ‘ - " ° ﬂ‘ > .
B) = .
0 A) Geninstaller
braenderen; kontroller,
om braenderen er helt s ©
@\ X A) Brander er ikke forbundet | B) monteret i brenderens
korrekt til stramforsyningen. b7 kvindelige adapter, og drej
2 A0 ( breenderens plast metrik | B)
med uret for at fastgore
C) den pa plads.
A) Juster
A) Lufttrykket for lavt eller for gladrg;ng:rlufnrykket il C) Kontroller, om der er
ceC_ hajt indstremningslufttryk er B) Fiern -asslan aifia gaslakage mellem gasventilen
o~ for lavt eller for hajt. strﬂjmfor% - egns eller og gasindgangen eller
3 AD B) Gasledningen indeholder | C) < st — byage%de og cylinderudgangen.
urenheder. D) Defekte komponenter i enheden. spraeng urenhederyne i
luften.
A) Elektrode eller spids ikke 2
‘®\ installeret korrekt. I A) Geninstaller elektroden « / (@:D
eller spidsen.
o AD «lre / 0) P B)
B) D) Stromforsyningskomponentfejl.
, A) A) Kontroller, om
Hovedforsyningsspandingen . .| indgangsspandingen
er ikke inden for Intervallet. ) it il e i) er inden for Intervallet
5. AD 204~276 V.
' A) Lad stramforsyningen
A) Arbe1dscyklussen for V?)El’e tendt, og Ia{i degn kole
stromforsyningen er af. Bemaerk’ at skeermen C) Kontroller, om ventilatoren
m overskredet C) Fan fejl. ov.erophedn’ingsfejl fungerer, nér' hovedafbryderen
B) Luftstremmen gennem D) Stremforsyningskomponentfejl. f i
AD ; skal lukkes, for snittet er tendt.
6. eller omkring enheden er o
blokeret pabegyndes.
’ B) Hold ventilationshullet.
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9 LISTE OVER DELE

Forbrugsstoffer, fakler, ledninger og tilbeher er tilgaengelige via en lokal autoriseret ESAB distributer.

9.1 Forbrugsdele til 60A Brander (P/N 0559337000)

TABEL 9.2 BRANDERDELE
Punkt ‘ Antal ‘ Beskrivelse Katalognr.

Skeerespids 35A 0559337001
1 1 SKARING Spids 45A 0559337002
2 1 Elektrode 0559337003
3 1 Fastlasningsguide 0559337004
4 1 Svejsekop 0559337005
5 1 0-ring 0559337006
6 1 Gasspreder 0559337007
7 1 HandyPlasma 60A Fakkel 0559337000

9.2 Ekstraudstyr og tilbehgr

TABEL 9.3
Punkt ‘ Beskrivelse Katalognr.
1 Indbygget luftfilter 0559337039
2 Plasmafilterpatron 0559337040
3 Cirkelskaringsguide 0559337041
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Denne side er bevidst tom.
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