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ESAB -
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VI PASK@NNER DIN VIRKSOMHED!

Tillykke med dit nye ESAB produkt. Vi er stolte over at have dig som vores kunde og
bestraeber os pa at give dig den bedst service og palidelighed inden for industrien. Dette
produkt understattes af vores omfattende garanti og globale servicenetvaerk. For at finde
din naermeste distributer eller servicecenter skal du besgge os pa internettet pa www.
esab.com.

Denne driftsvejledning er udformet til at instruere dig om korrekt brug og drift af dit ESAB
produkt. Din tilfredshed med dette produkt og dets sikre funktion er vores ultimative anlig-
gende. Tag derfor tid til at laese hele vejledningen, isaer sikkerhedsforanstaltningerne. De
hjeelper dig til at undga mulige farer, som kan findes, nar du arbejder med dette produkt.

DU ER | GODT SELSKAB!

Globalt leverandgrers og producenters foretrukne valg.
ESAB er et globalt brand af manuel og automatiseret Plasmaskaering produkter.

Viudmeerker os i forhold til vores konkurrence ved markedsfarende, palidelige produkter,
som er slidstaerke. Vi er stolte af vores tekniske innovation, konkurrencedygtige priser,
fremragende levering, fremragende kundeservice og tekniske support sammen med
fremragende salgs- og marketingsekspertise.

Frem for alt forpligter vi os til at udvikle teknologisk avancerede produkter for at opna
mere sikre arbejdsomgivelser inden for svejseindustrien.



ADVARSEL

A Laes og forsta hele denne manual og arbejdsgiverens sikkerhedsforan-
staltninger for installation, betjening eller vedligeholdelse af udstyr.
Mens oplysningerne i denne manual er producentens egen demmekraft,
Producenten patager sig intet ansvar for dens brug.

Plasmaskaerings Stremforsyning
ESAB Cutmaster® 120

SL100 1Torch™

Antallet af manuel drift 300X5398DA

Udgivet af:
OZAS-ESAB Ltd.
ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, Poland
Phone: +48 (0) 77 4019270

www.esab.com
Copyright 2015, 2019 ESAB
Alle rettigheder forbeholdes.

Reproduktion af dette arbejde, helt eller delvist, uden skriftlig tilladelse fra udgiveren
er forbudt.

Forlaget patager sig ikke og fraskriver sig hermed ethvert ansvar for enhver part for
eventuelle tab eller skader, der er forarsaget af fejl eller udeladelser i denne manual,
om disse fejl skyldes uagtsomhed, uheld eller enhver anden arsag.

For udskriftsmateriale specifikation se dokument 47x1909

Oprindelige Udgivelsesdato: 15. Juni 2015
Dato for £ndring: Oktober 31, 2019

Registrere folgende oplysninger i forbindelse med reklamationer:

Hvor kobes:

Kobsdato:

Stremforsyning Serial #:

Lygte serie #: E | E




SORG FOR AT OPERAT@REN FAR DENNE INFORMATION.

DU KAN FA EKSTRA KOPIER GENNEM DIN LEVERAND®R.

FORSIGTIG

Disse INSTRUKTIONER er til brug for erfarne operatoerer. Hvis du ikke er fuldstaen-
dig fortrolig med betjeningsprincipperne og sikkerhedsforskrifterne i forbindelse
med lysbuesvejsning og skareudstyr, beder vi dig indtraengende om at laese vor
brochure “Forholdsregler og Sikkerhedsprocedurer i forbindelse med Lysbuesvejs-
ning, Skaering og Fugebraending”. Formular 52-529. Tillad IKKE utranede personer
at installere, betjene eller vedligeholde dette udstyr. Forsag IKKE at installere eller
betjene dette udstyr, ferend du har last og helt forstaet disse instruktioner. Hvis du
ikke helt forstar disse instruktioner, skal du kontakte leveranderen for yderligere
information. Serg for at laese Sikkerhedsforanstaltningerne for INSTALLATION eller
betjening af dette udstyr.

BRUGERANSVAR

Dette udstyr fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen heraf i denne manual og medfglgende klee-
besedler og/eller indleg, nar det installeres, betjenes, vedligeholdes og repareres i overensstemmelse med de
medfalgende instruktioner. Dette udstyr skal kontrolleres med regelmaessige mellemrum. Udstyr med funki-
onsfejl eller darligt vedligeholdt udstyr ber ikke bruges. Komponenter, der er itu, mangler, er slidte, er deforme
eller forurenede, bar omgaende udskiftes. Hvis det bliver nadvendigt at reparere eller udskifte dele, anbefaler
fabrikanten, at man ringer eller sender en skriftlig serviceanmodning til den autoriserede forhandler, hvorfra
udstyret blev kabt.

Udstyret eller dele heraf bar ikke aendres, uden der foreligger en skriftlig tilladelse fra fabrikanten. Bru-
geren af dette udstyr er alene ansvarlig for enhver funktionsfejl, som er et resultat af fejlbetjening, manglende
vedligeholdelse, beskadigelse, forkert reparation eller eendring foretaget af enhver anden end fabrikanten selv
eller en servicefacilitet udpeget af fabrikanten.

LAS OG FORSTA INSTRUKTIONSBOGEN F@R INSTALLATION ELLER BETJENING.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!
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EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

| henhold til
Lavspaendingsdirektivet 2014/35/EU, tradt i kraft 20 April 2016
EMC-direktivet 2014/30/EU, tradt i kraft 20 April 2016
RoHS-direktivet 2011/65/EU, tradt i kraft 2 januar 2013

Udstyrstype
PLASMASKARESYSTEM

Typebetegnelse etc.
ESAB Cutmaster® 120, fra serienummer 845-xxx-XxXxx

Markenavn eller varemaerke
ESAB

Producent eller vedkommendes autoriserede repraesentant
Navn, adresse, telefonnummer:

OZAS-ESAB Ltd.

ul. A. Struga 10,

45-073 Opole, Poland

Telefon: +48 (0) 77 4019270, FAX +01 603 298 7402

Den felgende harmoniserede standard, der geelder i EQF, er blevet anvendt i udviklingen:

IEC/EN 60974-1:2017 / AMD1:2019 Udstyr til lysbuesvejsning - Del 1: Svejsestramkilder.
IEC/EN 60974-10:2014 / AMD1:2015 offentliggjort 2015-06-19 Udstyr til lysbuesvejsning - Del 10: Krav til elektro-
magnetisk kompatibilitet (EMC)

Yderligere oplysninger: Begraenset brug, udstyr i klasse A, beregnet til brug andre steder end beboelse.

Ved at underskrive dette dokument erklarer den underskrivende as producent eller producentens autori-
serede reprasentant, at det pagaeldende udstyr opfylder de ovenstaende sikkerhedskrav.

Dato Underskrift Position
20 August 2019 M
Flavio Santos Generel Manager

Ekstraudstyr og Linktilstand

C€ 2019
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ESAB CUTMASTER 120
SEKTION 1: SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER
1.0 Sikkerhedsforanstaltninger
Brugere af ESAB svejseudstyr og plasmaskaereudstyr har det endelige ansvar for at tilsikre, at
enhver, der arbejder pa eller taet ved udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforanstaltninger.
Sikkerhedsforanstaltningerne skal overholde de krav, der geelder for denne type svejseudstyr eller

plasmaskeereudstyr. Fglgende anbefalinger bar folges udover de standardregulativer, der geelder for
arbejdsstedet.

Alt arbejde skal udfgres af opleert personale, der grundigt kender til betjeningen af svejseudstyret eller
plasmaskaereudstyret. Ukorrekt betjening af udstyret kan fere til farlige situationer, som kan resultere i
skade pa operatgren og beskadigelse af udstyret.

1. Enhver, der bruger svejseudstyr eller plasmaskaereudstyr, skal veere fuldt fortrolig med falgende:
- betjening heraf
- placering af ngdstopkontakter
- dets funktion
- relevante sikkerhedsforanstaltninger
- svejsning og/eller plasmaskaering

2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
- atderved opstart af udstyret ikke opholder sig uautoriseret personale indenfor udstyrets arbejdsomrade.
- at ingen er ubeskyttet, nar lysbuen teendes.

3. Arbejdsstedet skal:
- veere velegnet til formalet
- veere uden gennemtraek

4. Personligt sikkerhedsudstyr:
- Brug altid anbefalet, personligt sikkerhedsudstyr sa som sikkerhedsbriller, ikke-braendbart taj og
sikkerhedshandsker.
- Beer ikke lgsthaengende tej som tgrkleeder, brocher, ringe osv., da disse kan seette sig fast i
udstyret eller forarsage forbreending.

5. Generelle forskrifter:
- Sgrg for at returkablet er grundigt tilsluttet.
- Kun fagleerte elektrikere ma udfere arbejde med udstyr med hgj spanding.
- Relevant brandslukningsudstyr skal veere tydeligt markeret og i umiddelbar nzerhed.
- Smering og vedligeholdelse af udstyret ma ikke foretages under betjening.

I henhold til direktiv 2002/96/EF samt national lovgivning om affaldshandtering af elektrisk
og/eller elektronisk udstyr skal udtjent udstyr indleveres pa en genbrugsstation for elek-
trisk og elektronisk udstyr.

Som ansvarlig for udstyret er du efter loven forpligtet til at indhente information om god-
kendte indsamlingssteder.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte din naermeste ESAB-repraesentant.

i-ai Indlever elektronisk udstyr pa en genbrugsstation!

}v
%eN

ESAB kan levere al ngdvendig skeerebeskyttelse og alt nadvendigt tilbeher.

300X5398DA Generelleinformation 1-1



ESAB CUTMASTER 120

SVEJSNING OG PLASMASKARING KAN VARE SKADELIG FOR
LU E® G SELV 0G ANDRE. TAG DINE FORHOLDSREGLER, NAR DU
SVEJSER ELLER SKZARER. BED DIN ARBEJDSGIVER OM SIK-
KERHEDSPROCEDURER, SOM B@R VARE BASERET PA FABRI-
KANTENS RISIKODATA.
ELEKTRISK ST@D - Kan drzebe.
- Montér og jordforbind (jord) svejseudstyret eller plasmaskaereudstyret i overensstemmelse med geeldende
normer.

- Rar ikke ved de stramfarende dele eller elektroderne med den bare hud, vdde handsker eller vadt tgj.

- Veer isoleret fra jordforbindelse og arbejdsstykket.

- Serg for at din arbejdsposition er sikker.

DAMPE OG GASSER - Kan vere farlige for helbredet.
- Hold ansigtet vaek fra dampene.
- Anvend ventilation, udtraek ved buen, eller begge dele, for at holde dampe og gasser vk fra
andedraetsomradet og omgivelserne i det hele taget.

LYSBUESTRALER - Kan beskadige gjne og give forbraendinger pa huden.
- Beskyt gjne og krop. Anvend den korrekte svejseskaerm/plasmaskaereskaerm og skaermfilter og
hav beskyttelsestgj pa.
- Beskyt personer, der star i naerheden, med passende skaerme eller forhaeng.

BRANDFARE
- Gnister (sprajt) kan fordrsage brand. Derfor skal man sikre sig, at der ikke er breendbare materialer
i neerheden.

LARM - Usaedvanlig hgj larm kan give hgreskader.
- Beskyt grerne. Brug hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.
- Advar personer, der star i neerheden, om risikoen.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjzlp i tilfelde af funktionsfejl.

LAS OG FORSTA INSTRUKTIONSBOGEN F@R INSTALLATION ELLER BETJENING.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!
‘ ADVARSEL

Udstyr af "Class A” er ikke beregnet til brug i boli-
FORSIGTIG ger med stremforsyning fra det almindelige lavspaen-
dingsnet. Det kan vare problematisk at sikre elek-
tromagnetisk kompatibilitet for udstyr af "Class A”

i sddanne lokaler som folge af savel ledningsbarne
som luftbarne forstyrrelser.

Anvend ikke stromkilden til optening af frosne ror.

Dette produkt er udelukkende beregnet til plasmaskzering. Enhver anden form
for anvendelse kan fore til personskade og/eller beskadigelse af udstyr.

‘ FORSIGTIG
FO RSIGTIG :.:;s og forsta instruktionsbogen for installation eller betjen- AIII::III

1-2 Generelleinformation 300X5398DA



AFSNIT 2 SYSTEM: INTRODUKTION

2.01 Sadan bruges denne vejledning

Denne manual geelder kun for specification eller part
numrene listet pd side i.

For at sikre sikker drift, laes hele manualen, inkluderet
kapitlet om sikkerhedsinstruktioner og advarsler.

Ordene FARE, ADVARSEL, FORSIGTIGHED og BE-
MZRK vil forekomme i denne manual Veer isser opmaerk-
som pé& oplysningerne under disse overskrifter. Disse
specielle kommentarer er nemt genkendt som fglgende:

BEMZRK!

En funktion, procedure eller baggrundsin-
formation, som kraever yderligere vaegt eller
kan bidrage til en effektiv drift af systemet.

FORSIGTIG
En procedure, som kan forarsage skade pa
udstyret, hvis den ikke udfgres korrekt.

ADVARSEL
En procedure, som kan forarsage skade pa
brugeren eller andre i arbejdsomrédet, hvis

den ikke udferes korrekt.

ADVARSEL
Indeholder oplysninger om eventuel person-
skade som falge af elekirisk stad. Advarsler

vil blive vedlagt i en boks som denne.

FARE

Betyder umiddelbar fare, som hvis den ikke
undgas, vil resultere i umiddelbar, alvorlig
personskade eller dad.

> B B>

Yderligere eksemplarer af denne vejledning kan fas ved
at kontakte ESAB i dit omrade. Adressen og telefon-
nummeret er trykt pa bagsiden af denne vejledning.
Inkluder brugervejledningsnummeret og udstyrets
identifikationsnumre.

Elektroniske kopier af denne manual kan downloades
gratis i PDF-format pa ESAB hjemmeside som er anfort
nedenfor

http://www.esab.eu

300X5398DA

ESAB CUTMASTER 120
2.02 Udstyrsidentifikation

Enhedens indentifikations nummer (specifikation el-
ler del nummer), model og serie nummer er normalt
placeret pa et datamaerke pa bagpanelet. Udstyr, som
ikke har et datamaerke pa braender- og kabelsamlinger,
kan kun identificeres ved hjeelp af type- eller reserve-
delsnummeret trykt pa den lgst vedlagte seddel eller
emballagen. Noter disse numre pa bunden af siden til
fremtidig brug.

2.03 Modtagelse af udstyr

Nar du modtager udstyret, tjek fakturaen for at sik-
re, at det er komplet og inspicer udstyret for mulige
skader som fglge af forsendelse. Hvis udstyret er blevet
udsat for beskadigelse, skal du straks meddele det
til transporteren med henblik p& at indgive en klage.
Fuldsteendige oplysninger om erstatningskrav eller for-
sendelsesfejl til neermeste lokale forhandler er anfert pa
indersiden af bagsiden af denne vejledning.

Inkluder alle udstyrsidentifikationsnumre som beskrevet
ovenfor sammen med en fyldestgerende beskrivelse af
de defekte dele.

Flyt udstyret til installationsomradet for du pakker en-
heden ud. Veer forsigtig for at undga skader pa udstyret
nar der benyttes staenger, hamre etc. til at udpakke
enheden.

INTRODUKTION 2-1



ESAB CUTMASTER 120
2.04 Stremforsyning specifikationer

ESAB Cutmaster 120 Stremforsyning specifikationer

Tilfart effekt 400 VAC (360 - 440 VAC), Trefaset, 50/60 Hz
Indgangsstremkabel | Stremforsyning inkluderer inputkabel.
Udgangsstrom 30-120 ampere, trinlgs indstilling
Stramforsyning gasfiltre- | Partikler til 5 mikroner
ringsevne

ESAB Cutmaster 120 Streamforsyning Intermittens *

Omaivelsestemperatur Intermittensklassificeringer @ 40° C (104° F)
g P Driftsomrade 0° - 50° C

Intermittens N/A 40% 60% 100%
Alle enheder Maksimal stram IEC | CE | IEC | CE | IEC | CE
Nuveerende 120V | 120V | 100V | 100V | 80V | 8OV
Jeevnstramsspaending 128 128 | 120 | 120 | 112 | 112

* BEMARK: Intermittensen reduceres, hvis hovedspendingen (AC) er lav eller DC-spandingen er hgjere end
vist i dette skema.

BEMZRK!

IEC-Klassificering bestemmes som angivet af Den Internationale Elektrotekniske Kommission. Disse speci-
fikationer inkluderer beregning af output spaending baseret pa effektforsynings vurderet strom. For at gare

sammenligning mellem stromforsyninger nemmere, benytter alle producenter denne outputspending til at
bestemme driftstiden.

Stromforsyning storrelse & vaegt Ventilationskrav

Art # A-12887DA_AC

33,5kg/73,81b

INTRODUKTION

300X5398DA




2.05 Specifikationer for indgangskabelfaring

ESAB CUTMASTER 120

ESAB Cutmaster 120 Streamforsyningskrav til ledningstilslutning

Indga:_gsspaen- Frek. Strmr_lforsy- Foreslaede storrelser
ing ning
Volt Hz KVA I max | 1 eff (Sa::i':ﬁ Stikledning Stikledning
re'; (Min. AWG) | (Min mm2)
3 faser 400 a0 23,6 34 31 40 8 10
Forsyningsspaendinger med foreslaet kredslgbsheskyttelse og kabelstarrelser
Baseret pa National Electric Code og Canadian Electric Code
BEMZRK!
Se lokale og nationale kodeks eller lokal myndighed, der har kompetence til korrekt ledningsfaringskrav.
De foreslaede storrelser er baseret pa fleksible stramkabel med stremstik installationer. For fast forbundne
installationer refereres der til lokale eller nationale regler.
lymax er taget pd TDC klassificeret minimumsintermittens.
|1 eff er taget pa TDC 100% klassificeret intermittens.
300X5398DA INTRODUKTION 2-3
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2.06 Stromforsyning funktioner
Handtag og kabelophaeng

Kontrolpanel

Braenderkabelstik

Art # A-08359DA

% Svejsekabel

og klemme

Port for valgfrit
automatiseringsgreensefladekabel

Inputstramkabel Art# A-08547DA

2-4 INTRODUKTION
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AFSNIT 2 BRANDER:
— INTRODUKTION

2T.01 Omfang af manual

Denne manual indeholder beskrivelser, driftsinstruktio-
ner og vedligeholdelses procedure for 1Torch Models
SL100 / Manual og SL100 / Mekanisk Plasma skeere-
braendere. Reperation af dette udstyr er begraenset til
uddannet personale; ikke kvalificerede personale adva-
res kraftigt mod at forsgge reparationer eller justeringer,
som ikke er daekket i denne vejledning, under risiko for
at gare garantien ugyldig.

Lees denne vejledning grundigt. En fuldsteendig forsta-
else af dette udstyrs egenskaber og funktioner vil sikre
palidelig drift.

2T.02 Generel beskrivelse

Plasmabraenderes design svarer til det automotive
teendror. De indehodler negative og positive sektioner
separeret med en centreret isolator. Inde i braenderen
aktiveres teendbuen i mellemrummet mellem den ne-
gativt ladede elektrode og den positivt ladede spids.
Nar pilotlysbuen har ioniseret plasmagassen, vil den
overhedede kolonne af gas stramme gennem den lille
abning i breendespidsen, som er fokuseret pa metallet,
som skal skeeres.

Et enkelt breenderror tilforer gas fra en enkelt kilde,
der skal bruges som bade plasma og sekundaer gas.
Luftstreammen opdeles inde i braenderhovedet. Enkelt —
gasbetjening giver en mindre braender og billigere drift.

BEM/RK!

Se Afsnit "2T.05 Introduktion til Plasma", for
en mere detaljeret beskrivelse af plasma-
braenderbrug.

Se billagssider for yderligere specifikation-
er, som i forbindelse til den strgmforsyning,

der anvendes.

2T.03 Specifikationer

A. Braenderkonfiguration

ESAB CUTMASTER 120

|«——— 257 mm (10,125")

Art # A-03322DA_AB

—| 7 [—29mm (1,177
2. Mekaniseret breender Model

Standard maskinbreendere har en placerings-
slange med stativ og blokmontering.

403 mm/ 15,875"
236 mm/9,285" ——
I 8 mm/ 2

S

| |
) 1
35 mm / 0,375" 30 mm/1,175"

126 mm / 4,95"

445 mm /
1,75"

16 mm/

0,625" Art # A-02998DA

B. Breenderkabel lzengder
Handbreendere er tilgaengelige som felger:

e 20 fods /6,1 m, med ATC-stik
e 50 fods/ 15,2 m, med ATC-stik
Maskinbraendere er tilgeengelige som felgende:

e 5fods/ 1,5 m, med ATC-stik

e 10 fods / 3,05 m, med ATC-stik
e 25fods/ 7,6 m, med ATC-stik
e 50 fods/ 15,2 m, med ATC-stik

C. Braenderdele

Startpatron, elektrode, spids og svejsekop

D. Parts - In - Place (PIP)
Breenderhoved har indbygget kontakt.
12 VDC-kredslgbsklasse

E. Kolingstype

Kombination af omgivende luft og gasstrom gennem

braender.
1. Handbrasnder/Manuel braender, Modeller
Braenderhovedet er 75° i forhold til braenderhand-
tag. Braenderen inkluderer hdndtag og udleser.
300X5398DA INTRODUKTION 2T-1
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F. Breendermarkedata

Manuelle braender data

. 104° F
Omgivelsestemperatur 40° C
Intermittens 100% @ 120 Amps @ 400 scfh
Maksimal strom 120 Amps
Speending (V__ ) 500V
Lysbuens 7KV

teendspeending

Mekaniseret braendermaerkedata

. 104° F
Omgivelsestemperatur 40° C
Intermittens 100% @ 120 Amps @ 400 scfh
Maksimal strom 120 Amps
Speending (V__) 500V
Lysbuens 7KV

taendspaending

G. Gaskrav

Manuelle eller mekanisererede braeendegas
specifikationer

Gas (plasma og sekundeer) Trykluft
Driftstryk 60 - 95 psi
Se bemaerkning 4,1 -6,5 bar

Maksimal indgangstryk 125 psi/ 8,6 bar

Gasstrom (skaering og 300 - 500 scth

2T.04 Ekstraudstyr og tilbehar

For ekstraudstyr og tilbehor, se afsnit 6.

2T.05 Introduktion til plasma

A. Plasmagasstrom

Plasma er en gas, der er blevet opvarmet til en
ekstrem hgj temperatur og ioniseret, sa det bliver
elektrisk ledende. Plasmagas skeering og udhu-
lingsprocesser benytter plasma til at overfore den
elektriske bue til arbejdsobjektet. Metallet, der
skeeres eller fiernes, smeltes pa grund af varmen
fra buen og blaeses veek.

Mens formalet med plasmagasskaering er separati-
on af materialet, er plasmagas udhuling benyttet il
at fierne metaller til en kontrolleret dybde og bredde.

| et plasmaskeaereveerktgj treenger en kold gas ind i
omréde B, hvor en bue mellem elektroden og breen-
derens spids varmes op og ioniserer gassen. Den
primaere skaerebue vil overfores til arbejdsobjektet
gennem sgijlen af plasmagas i Zone C.

S

Stramforsyning

@

fugning) 142 - 235 Ipm
ADVARSEL
Denne braender kan ikke benytte oxygen
(02).
BEM/RK!

Driftstryk varierer med brandermodel,
fungerende stromstyrke or braenderledning-
sleengde. Se gastryk indstillingsskema for

hver model.

H. Direkte bergringsfare

Den anbefalede afstand mellem emnet og afstands-
spidsen er 3/16 tomme / 4,7 mm.

1
— 0 i:' Svejseemne
A-00002DA

Typiske braenderhoved detaljer

Braenderen udsaetter emnet for en hgj koncentration
af varme pa et lille omrade ved at tvinge plasma-
gassen og lysbuen gennem en lille dbning. Den
stive, og begraensede plasmabue er vist i Zone C.
Jaevnstrom (DC) med positiv poling bruges til plas-
maskeering, som vist pa illustrationen.

2T-2 INTRODUKTION 300X5398DA
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Zone A leder sekundeer gas for keling af braender.
Denne gas hjaelper ogsa hgjhastigheds plasmagas
med at blaese smeltet metal vaek fra skeaeringen,
hvilket tillader et hurtigt, slaggefri snit.

. Gasfordeling

Den enkelte gas er internt splittet mellem plasma
og sekundeere gasser.

Plasmagas flyder ind i braenderen gennem den
negative ledning, gennem startpatronen, gennem
elektroden og ud gennem spidsen.

Den sekundaere gas flyder ned péa ydersiden af
braenderens startpatron, og ud gennem spidsen og
dysen omkring plasmabuen.

. Pilotlysbue

Nar braenderen startes etableres en pilotbue mellem
elektrode og skeere spids. Denne pilotbue skaber
en forbindelse for hovedbuen for overfgrelse til
arbejdsobjektet.

D.

ESAB CUTMASTER 120

Hovedskaerelysbue

Jeevnstrem bruges ogsa til den primzere skeerebue.
Det negative output er forbundet til breenderens
elektrode gennem braenderkablet. Det positive
output er forbundet til arbejdsobjektet via arbejd-
skablet og til braenderen gennem en pilotelektrode.

Parts - In - Place (PIP)

Breenderen inkluderer et “Parts-In-Place” (PIP)
kredsleb. Nar dysen er korrekt installeret, lukker
det en kontakt. Braenderen vil ikke virke, hvis denne
kontakt er &ben.
<O
Breenderkontakt }—Braenderudlaser
Til kontrolkabel <0
installation o
PIP—kontakt

}~Dysse skaerm
<0

A-02997DA

Parts - In — Place Kredslebsdiagram til hdndbraender

INTRODUKTION

Fjernkontrol (or Fjernbetjening)

i

Til ATC PIP—kontakt Fstandoff
CNC Start
Til ATC PIP—kontakt Fstandoff

- ?

Art # A-08168DA

Automatisk braender

Til ATC PIP—kontakt

}— Fstandoff

Parts — In — Place Kredslobsdiagram til
maskinbreender

2T-3
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Denne side er med vilje efterladt tom.
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AFSNIT 3 SYSTEM:
— INSTALLATION

ESAB CUTMASTER 120

3.03 Primere
stromforsyningsforbindelser

3.01 Udpakning

1. Benyt pakkelisten til at indentificere og opteelle
hver del.

2. Kontrollér hver del for mulige transportskader.
Hvis der konstateres skader, skal du kontakte
din forhandler og/eller leverandgren, for du fort-
saetter INSTALLATIONen.

3. Noter stramforsyning og breendermodel og
serienumre, kobsdato og leverandgrnavn i in-
formationsdelen pé forsiden af denne manual.

3.02 Lefteindstillinger

Stremforsyningen inkluderer handtag kun for handlgaft-
ning. Serg altid for, at enheden loftes og transporteres
sikkert og forsvarligt.

f ADVARSEL

FORSIGTIG

Kontrollér, at din stremkilde er indstillet til
den korrekte spaending, for du setter stik-
ket i eller tilslutter enneden. Den primaere
stromkilde, sikring og enhver forleengerled-
ning der benyttes skal overholde lokale
elektriske regulativer og de anbefalede
kredslgbsbeskyttelse og INSTALLATIONs

VAN

krav specificeret i sektion 2.

ADVARSEL

DEFEKT UDSTYR kan forarsage alvorlig
personskade og kan beskadige udstyret.
HANDTAG er ikke beregnet til mekanisk laft.

Rar ikke ved stremfarende dele.

Afbryd stremforsyningskablet, for du flytter
enheden.

e Kun personer med tilstraekkelig fysisk styrke bar
lofte enheden.

e Loft enheden ved hjeelp af handtaget, og brug
begge haender. Brug ikke loftestropper.

e Benyt valgfri traeekvogn eller lignende af en pas-
sende kapacitet for at flytte enheden.

e Placer enheden pa en ordentlig udskridning og
sikkert pa plads inden transport med en gaffeltruck
eller andet karetgj

300X5398DA

De folgende illustrationer og instruktioner er for INSTAL-
LATION of trefaset inputstrom.

(" Inputstramkabelforhindelser )
Trefaset (39)

| R
s W NN =

N

SIS

—

\___Art#A-08548DA

9 GND

Tre fase input strom ledning

INSTALLATION 3-1
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A. Forbindelser til trefaset stramindgang

ADVARSEL
Afbryd den tilfgrte effekt fra stramforsynin-
gen og inputkablet, for du forsgger denne

/N

fremgangsmade.

Disse instruktioner geelder for erstatningaf input strem
og /eller kablet til 400 VAC streamforsyningen for tre fase
input strem.

1. Fjern stramforsyningens daeksel jf. instruktioner-
ne i afsnit 5.

2. Frakobl det originale stramkabel fra hovedkon-
taktoren og chassisets jordforbindelse.

3. Lasn den gennemgaende hulbeskytter fra bag-
panelet af stramforsyningen. Traek det originale
stramforsyningskabel ud af stremforsyningen.

4. Benyt en kunde forsynet fire-lednings stremfor-
syningskabel for den gnskede spaending, fiern
isolationen pa de enkelte ledninger.

5. For det anvendte kabel gennem adgangsébnin-
gen i bagpanelet til stramforsyningen. Se afsnit
2 for stramkabelspecifikationer.

f FORSIGTIG

overholde de lokale elektriske regulativer
og de anbefalede kredslgbsbeskyttelse og
INSTALLATIONS krav (referer til tabel i sek-
tion 2)

Den primaere strgmkilde og stromkabel skal
6. Tilslut kablerne saledes.

e Kabel til L1, L2 og L3 input. Det er ligegyl-
digt i hvilken raekkefolge disse kabler saettes
pa. Se forrige illustration og pa etikette pa
stremforsyningen.

e Gregn/gul ledning til jordforbindelse.

7. Huvis kablet er en smule lgs, stram hulbeskyttel-
sen for at sikre stromkablet.

8. Genindseaet stromforsyningsdaekslet jf. instruk-
tionerne i afsnit 5.

9. Slut den modsatte ende af de enkelte kabler
til et egenanskaffet stik eller en egenanskaffet
hovedafbryder.

10.Tilslut netkablet (eller sluk for hovedafbryderen)
for at forsyne systemet med strom.

3-2 INSTALLATION

3.04 Gasforbindelser

Tilslutning af gasforsyning til enheden

Forbindelsen er den samme for trykluft eller trykluft i
gasflasker. Se folgende to underafsnit, hvis et valgfrit
luftledningsfilter skal installeres.

1. Tilslut luftledningen til indlgbsporten. lllustratio-
nen viser typiske monteringer som et eksempel.

BEMZRK!

For at opna en sikker forsegling skal
gevindene péfgres gevindteetningsmiddel i
henhold til producentens anvisninger. Brug
ikke Teflontape som gevindtape, idet sma
partikler fra tapen kan braekke af og blokere
de sma luftkanaler i braenderen.

Regulator-/
filter-samling

Gasforsynin-__
gsslange

Art # A-07943DA

Luftforbindelse til indlobsport

Installation af valgfrit enkelttrinsluftfilter

Et valgfrit filtersaet anbefales til forbedret filtrering med
trykluft for at holde fugt og snavs ude af braenderen.

300X5398DA
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1. Fastgor enkelttrinsfilterslangen til indlebsporten.
2. Fastger filtersamlingen til filterslangen.

3. Tilslut luftledningen til filteret. lllustrationen viser typiske monteringer som et eksempel.

BEM/RK!

For at opné en sikker forsegling skal gevindene paferes gevindtaetningsmiddel i henhold til producentens
anvisninger. Brug ikke Teflontape som gevindtape, idet sma partikler fra tapen kan braekke af og blokere de
sma luftkanaler i breenderen. Tilslut som fglger:

Regulator-/
filter-samling

N \\ [ndlebsport

Art # A-07944DA

Slangeklemme

1/4 NPT til 1/4"
Fitt

Gasforsyningsm (6mm) Fitting

Valgfri Enkelt — Trin filter INSTALLATION

INSTALLATION af valgfrit totrinsluftfilterszet

Dette valgfrie to-stadie luftfilter kan ogsa benyttes pa tryklufts systemer. Filter fierner fugt og forureninger pa
mindst 5 mikrometer.

300X5398DA INSTALLATION
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Tilslut luftforsyningen som falger:

1. Fastger totrinsfilterbeslaget til bagsiden af stramforsyningen iht. vejledningen, der felger med filtersamlingen.

BEMZ/RK!

For at opna en sikker forsegling skal gevindene paferes gevindtsetningsmiddel i henhold til producentens
anvisninger. Brug ikke Teflontape som gevindtape, idet sméa partikler fra tapen kan braekke af og blokere de
sma luftkanaler i breenderen.

2. Tilslut totrinsfilteraflabsslangen til indlebsporten p& Regulatoren/filtersamlingen

3. Benyt kunde leverede monteringer til at forbinde gasslangen til filteret. En 1/4 NPT til 1/4"-slangenippel er
vist som eksempel.

Regulator-/
filter-samling

2-trinsfilter
indlgbsport (IN)

Regulator Input

@

&, ST
Slangeklemme % T Tl |
S~

Udlgbsport
(UD)

Totrins-
filtersamling

Gasforsyningsslange

1/4 NPT til 1.4"
(6mm) Fitting

Art # A-07945DA

Valgfri To — Trins filter INSTALLATION

Benyt hgjtryks gascylindre
Nar der benyttes hgjtryksgascylindre som gasforsyning:

1. Se producentens originale specifikationer for installation og vedligeholdelsesprocedurer for hgjtryks gas-
Regulatorer.

2. Underseg cylinderventilerne for at sikre, at de er rene og fri for olie, fedt eller fremmediegemer. Abn hver
cylinderventil kortvarigt for at blaese eventuelt stov ud af enheden.

3. Cylinderen skal veere udstyret med en justerbar hgj- tryksRegulator, der er i stand til udgangstryk pa op til
100 psi (6,9 bar) maksimum og flyder pa mindst 300 SCFH (141,5 Ipm)

4. Tilslut forsyningsslangen til cylinderen.

BEMZRK!

Trykket ber fastseettes til 100 psi (6,9 bar) ved hgjtrykscylinderen.

Forsyningsslange skal vaere mindst %2 tome (6 mm ) I.D.

For at opna en sikker forsegling skal gevindene paferes gevindtaetningsmiddel i henhold til producentens
anvisninger. Brug ikke Teflontape som gevindtape, idet sma partikler fra tapen kan braekke af og blokere de
sma luftkanaler i breenderen.
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AFSNIT 3 BRANDER:
— INSTALLATION

3T.01 Branderforbindelses

Tilslut om nedvendigt braenderen til stramforsyningen.
Tilslut kun ESAB-model SL100 / Manuel eller SL100 /
mekanisk braender til denne stromforsyning. Maksimal
breender ledningsleengde er 100 fod /30.5 m inklusive
udvidelser.

/A

1. Ligestil ATC-hanstikket (pa breenderens ele-
ktrode) med hunstikket. Skub hanstikket ind i
hunstikket. Stikkene ber presse mod hinanden
med en lille tryk.

ADVARSEL
Afbryd hovedstramforsyningen ved kilden,
for du tilslutter breenderen.

2. Sikr forbindelsen ved at dreje lasen med uret
iindtil den siger klik. Brug IKKE lasemgtrikken
til at fuldfere samlingen. Brug ikke veerktgj til at
faestne samlingen.

Art # A-07885

Tilslutning af braenderen til stromforsyningen

3. Systemet er parat til brug.

Kontrollér luftkvalitet

For at teste luftkvaliteten:

1. B/@ Plasser ON / OFF-bryteren i PA (opp)
posisjon
2. Sett funksjonskontrollbryteren i SET-posisjon.

3. Plasser sveiseglass foran brenneren og sla pa
luften. Ikke start en bue!

All olje eller fukt i luften vil vaere synlig pa linsen.

300X5398DA

ESAB CUTMASTER 120

31.02 Opsatning af mekanisk brander

BEMZ/RK!

Der skal monteres en adapter pa strom-
forsyningen, hvis handbraendersystemet
skal konverteres til at drive en maskin-
brander.

ADVARSEL
Afbryd hovedstramforsyningen ved kilden,

/AN

far du tilslutter breenderen.

INSTALLATION

Den mekaniske braender inkluderer en placerings slange
med stativ og blok montering.

1. Monter breendersamlingen for skaerebordet

2. For at f4 et rent vertikalt snit, benyt en firkant til
at indrette braenderen vinkelret til overfladen af
arbejdsobjektet.

Pinch Blok
Samling

A-02585DA

Mekanisk braender opstilling

3. De korrekte braenderdele (dyse, spids, startpa-
tron og elektrode) skal installeres for denne type
drift. Se afsnit 4T.07, Braenderdeleudveelgelse
for detaljer.
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Denne side er med vilje efterladt tom.
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AFSNIT 4 SYSTEM:

—  BETJENING

4.01 Knapper/funktioner pa frontpanel

Se numrene i illustrationen.

1.

300X5398DA

Udgangsstromkontrol

Veelger den gnskede udgangsstrom. Udgang-
sindstilling op til 60 amp kan benyttes til mod-
standsskeering (med braenderspidsen i kontakt med
emnet) eller til afstandstykke skeering

Funktionsknap

Funktionsknap. Bruges til at vaelge mellem de for-
skellige driftstilstande.

*é INDSTIL Bruges til at rense luften igennem en-
heden og braender og kabler, ogtil atjustere gastrykket.

c—'— KGR bruges til almene skaringsop-

gaver oooo HURTIG AUTO GENSTART
Giver mulighed for hurtigere genstart af pi-
lotbue og dermed uafbrudt skering.
:% a LAs Bruges til lzengerevarende skaerear-
bejde. Nar en skaerebue er blevet etableret, vil
braendekontakten blive udlgst Skeeringsbuen
forbliver teendt indtil braenderen loftes veek fra em-
net, breenderen forlader kanten af arbejdsemnet,
braenderkontakten aktiveres igen eller hvis en af
systemets indgrebsanordninger aktiveres.

TAND SLUK Kontakt

U / @ TAND /SLUK Kontakt styrer stramforsyn-
ing til indgangsstrem til streamforsyningen. Op er
ON, ned er OFF.

Luft-/gastrykstyring

EE Tryk Kontrol er benyttet i "SET” tilstand
for justering af luft/gas tryk. Traek grebet ud for at
justere og skub ind for at lase.

/\/ AC-lampe

Vedvarende lys indikerer at stromforsyningen er
klar. En blinkende lampe indikerer, at enheden er
i |ast sikkerhedstilstand. Sl& enheden FRA, afbryd
eller sla indgangsstreammen FRA, ret fejlen og gen-
start enheden. Se afsnit 5 for yderligere oplysninger.

o

DRIFT

ESAB CUTMASTER 120
1 /2 3 4

/

yA
YA
/-

Art# A-07886

5678 910

ﬂ; Temperaturindikator

Lampe er normalt SLUKKET. Lampe er TANDT,
nar intern temperatur overstiger normale greenser.
Lad enheden kgle af, inden arbejdet genoptages.

D" Gaslampe

Lampe er TENDT, n&r minimum indlgbsgastryk til
aktivering af stramforsyning er til stede. Minimum
tryk for betjening af stramforsying er ikke tiltraskkelig
for betjening af braender.

= Jeevnstrgmslampe

Lampe er TAENDT, nar DC-udgangskredsleb er
aktivt.

O,

Lampe er TAENDT, nar fejlkredslebet er aktivt. Se
afsnit 5 for forklaring af fejllamper.

Fejllampe

4-1
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10. Trykindikators

Art # A-08170

Indikatorer vil lyse op i henhold til det tryk, der er
indstillet via Tryk Kontrol Knappen (nummer 4).

4.02 Forberedelser til betjening

Ved starten af hver driftssession:

ADVARSEL
Afbryd hovedstremforsyningen ved Kilden,

for tilslutning eller frakobling af stram-
forsyning, braenderdele eller braender og
samlinger.

Braenderdele valg

Kontrollér breenderen for korrekt montering og
passende braenderdele. The Braenderdele must
correspond with the type of DRIFT, and with the
Stremstyrke output of this Stremforsyning (120
amps maximum). Se Afsnit 4T.07 og felgende for
braenderdeleudveelgelse.

Braenderforbindelse

Kontrollér, at braenderen er tilsluttet korrekt. Kun
ESAB model SL100 / Manuel eller SL100 / Mekani-
ske Braendere kan forbindes til denne streamforsyn-
ing. Se afsnit 3T i denne manual.

Kontrollér primeer stramforsyningskilde

1. Kontrollér stromkilden for korrekt ind-
gangsspeending. Segrg for at stramforsyning-
skilden opfylder stromforsyningskravene for
apparatet ifolge Afsnit 2, Specifikationer.

2. Tilslut netkablet (eller sluk for hovedafbryderen)
for at forsyne systemet med strom.

Luftkilde

Serg for, at kilden opfylder kravene (se afsnit 2).
Kontrollér tilslutningerne, og teend for luftforsyn-
ingen.

Tilslut svejsekablet

Speend svejsekablet fast til emnet eller skeerebordet.
Omradet skal veere frit for olie, maling og rust. Tilslut
den kun til hoveddelen af emnet; tilslut den ikke til
den del, der skal skeeres af.

Art # A-04509

Strom TZAENDT

Placer Stramforsyning TENDT / SLUKKET kontakt
til T/ENDTO(op) position. /\/ AC-lampen

teendes. D Gaslampen teendes, hvis der er til-
streekkeligt gastryk til stramforsyningens drift, og
blaeseren taendes.

BEMZRK!

Minimum tryk for betjening af stramforsying
er ikke tiltreekkelig for betjening af braender.
Kelerne slas TIL, sa snart enheden er

slaet til. Blaeseren slukkes, nar enheden

har veeret inaktiv i 10 minutter. Kalerne vil
starte, s& snart braeenderkontakten (start-
signal) er aktiveret, eller hvis enheden

er slukket og derefter teendes igen. Hvis

en overophedning opstar, vil bleeseren
fortsaette med at kere, sa leenge overophed-
ningen varer, og i en periode pa 10 minut-
ter, efter problemet er blevet afhjulpet.

Indstil driftstryk.

1. Placer stromforsynings funktionsbetjening-

sknappen til KLAR position. Gas vil
stromme.

2. For afstandsskaering justeres gastrykket til 70-
85 psi / 4,8-5,9 bar (LED-lamper i midten af
kontrolpanelet). Se afstandstykke skema for
trykindstillingsdetaljer.

DRIFT 300X5398DA



Art# A-07946

AFSTANDSSTYKKE
ESAB Cutmaster® 120 Gastrykindstillinger
SL100
SL100 (Mekanisk braender)
Elektrodelaengde|, , . SL 100 SV
(Handbreender) .
(Automatisk
breender)
D e 75 psi 75 psi
OptlS0"(7.6m) | 55 gy 5,2 bar
Hver ekstra 25' Tilfer 5 psi, . .
(7,6 m) 0,4 bar Tilfer 5 psi, 0,4 bar

3. Fortraekskeering justeres gastrykket til 75-95 psi
/5,2-6,5 bar (LED-lamper i midten af kontrolpan-
elet). Se treek-skaeringsskema for trykindstillings

detaljer.
TRZK (60 ampere eller mindre)
ESAB Cutmaster® 120 Gastrykindstillinger
SL100
Elektrodelaengde (Handbraender)
Op til 25’ (7,6m) 80 psi 5,5 bar
Hver ekstra Tilfer 5 psi,
25' (7,6 m) 0,4 bar

Veelg niveau for strom

1. Placer funktionsbetjeningsknappen i en af de

tre arbejdsstillinger tilgaengelige: RUN —'r—,
HURTIG AUTO GENSTART o oo o

Eller LAS :%

. Gasstrem stopper.

300X5398DA
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2. Seaet strommen til den gnskede ampere med
knappen til udgangsstremkontrol.

Skaereopgave

Nar breenderen forlader arbejdsobjektet under
skaeringsprocessen med funktionskontrol knappen
i RUN, vil der veere en kort forsinkelse ved genstart
af pilotbuen. Med knappen i HURTIG AUTO GEN-
START, nar braenderen forlader arbejdsobjektet
starter pilotbuen gjeblikkelig, og skaerebuen starter
gjeblikkelig, nar pilotbuen rerer arbejdsobjektet.
(Benyt “HURTIG AUTO GENSTART” nér der skaeres
i udviddet metal eller gitre, eller udhulning eller trim-
ming nar en uforstyrret genstart er gnsket.). Med
knappen i LAS-position opretholdes hovedskaering-
slysbuen , nar breenderkontakten slippes.

Typiske skeerehastigheder

Skeerehastigheder varierer afheengigt af braenderens
udgangsstromstyrke, typen af materiale og operato-
rens feerdigheder. Se Afsnit 4T.08 og folgende for
naermere detaljer.

Udgangstremindstilling eller skaerehastigheder kan
reduceres for at tillade langsommere skaering, nar
du folger en linje, eller ved hjaelp af en skabelon eller
skeereskinne mens du stadig producerer skaeringer
af fremragende kvalitet.

Efterstrom

Udlgs kontakten, der stopper skaeringsbuen. Gas-
strom fortsaetter i ca. 20 sekunder. Hvis brugeren
trackker aftraskkerudlaseren bagud og trykker pa
udlgseren under efterstromsgas, starter taendbuen.
Hovedelektroden overfores til arbejdsobjektet, hvis
braenderens spids er indenfor overferings afstand
til arbejdsobjektet.

Sluk.

U/@ Skru ON/OFF knappen til OFF (ned). @

Alle streamforsyningslamper slukkes. Traek input
stremkablet ud eller afbryd input strem. Strem er
fiernet fra systemet



ESAB CUTMASTER 120

Denne side er med vilje efterladt tom.

4-4
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AFSNIT 4 BRANDER:
— BETJENING

4T.01 Brzenderdele valg

Den opgavetype, der skal udferes, bestemmer hvilke
braenderdele, der skal anvendes.

Driftstype: Treekskaering, afstandsskaering eller
fugning

Braenderdele: Svejsekop, skeerespids, elektrode
og startpatron

BEMZRK!
Se Afsnit 4T.07 og felgende for yderligere
oplysninger om braenderdele.

Skift breenderens dele til en anden funktion som felger:

f ADVARSEL

Afbryd hovedstramforsyningen ved kilden,
for tilslutning eller frakobling af strgm-
forsyning, breenderdele eller breender og
samlinger.

BEMZRK!

Dysen sikrer placeringen af spidsen og
startpatronen. Anbring breenderen med
svejsekoppen opad for at forhindre disse
dele i at falde ud, nar koppen er fiernet.

1. Skru dysemonteringen af og fiern den fra braen-
deren.

2. Fjern elektroden ved at treekke den direkte ud af
braenderhovedet.

(

Spids

G

Dysse skarm

A-03510DA

o

Braenderdele (svejsedyse & gaskop vist)

3. Installer reserveelektroden ved at skubbe den
lige ind i breenderhovedet, indtil den klikker pa
plads.

300X5398DA
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4. Installer startbeholderen og den gnskede spids
i breenderhovedet.

5. Speend svejseskaermcylinderens samling ved
handkraft, indtil den sidder sikkert fast pa
braenderhovedet. Hvis du maerker modstand,
nar du installerer cylinderen, skal du kontrollere
samlingerne, for du fortseetter.

4T.02 Skeerekvalitet

BEMZRK!

Snittets kvalitet er meget afhangig af
opsatning og parametre sdsom breender-
afstand, ligestilling med emnet, skaerehas-
tighed, gastryk og operatarens feerdigheder.

Snittets kvalitetskrav varierer athaengigt af anvendelses-
formalet. F.eks. kan nitridophobning og skaerpnings-
vinkel vaere vigtige faktorer, nar overfladen skal svejses
efter opskeering. Slaggefri skeering er vigtigt, hvis der
gnskes en hgj skaerekvalitet, for at undga efterfelgende
rengering. Folgende skaeringskvalitets karakteristika er
illustreret i de folgende figurer:

Skere rille bredde

Topstaeng\ {

Skaereflade
affasnings vinkel

\ Topkants-

afrunding

Skarefladesgmlinje A-00007DA

Snittets kvalitetsegenskaber

Snitflade

Den onskede eller specificerede tilstand (glat eller
rug) pa overfladen af skaeringen.

Nitrat ophobning

Nitrataflejringer kan efterlades p& overfladen af
udskeeringen, ndr nitrogen er til stede i plasma-
gasstremmen. Disse opbygninger kan skabe
vanskeligheder, hvis materialet skal svejses efter
skeereprocessen.

4T-1
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Skaerpningsvinkel

Vinklen mellem overfladen af afskeeringskanten og
fladt vinkelret til overfladen af pladen. Et perfekt
vinkelret snit ville resultere i en 0° skaerpningsvinkel.

Top - Kantafrunding

Afrunding pé toppen af kanten af en skaering, som
folge af slid fra den initiale kontakt fra plasmabuen
pa arbejdselementet.

Ophobning af bundslagger

Flydende materiale, som ikke er blevet bleest ud af
skeereomradet og sterkner igen pa pladen. Over-
dreven slaggedannelse kan kreeve rengering efter
skeering.

Skeererillebredde
Bredden af snittet (eller bredden af fiernet material
ved afskaering).

Top steenk (slagger)

Top steenk eller slagger pa toppen af snittet p& gr-
und af langsom beveaegelseshastighed, overdreven
skeeringshgijde, eller spids, hvis dbning er blevet
aflang.

4T.03 Generelle skaringsoplysninger

ADVARSEL

Afbryd hovedstremforsyningen ved Kilden,
inden du skiller stramforsyningen, braender
eller braenderkabler ad.

Gennemga ofte de vigtige sikkerhedsfor-
skrifter pa forsiden af denne vejledning.
Serg for, at operatgren er udstyret med
ordentlige handsker, korrekt sikkerheds-
beklaedning og hareveaern. Serg for at ingen
del af operatgrens krop kommer i kontakt
med emnet nér braenderen er aktiveret.

AN

FORSIGTIG

Gnister fra skaereprocessen kan skade
malet, belagt eller andre overflader sdsom
glas, plastik og metal.

VAN

BEMZRK!
Handter breenderkabler med omhu og
beskytte dem mod beskadigelse.

4T-2
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Lodsning

Lodsning er hardere ved deles levetid end den
faktiske skeaering, fordi pilotlysbuen er rettet fra
elektroden til spidsen i stedet for et emne. Nar
muligt, undga overdreven pilotbue tid for at forbedre
levetiden af delene.

Braender afstandstykke

Forkert afstand (afstand mellem braenderspids og
emne) kan indvirke pa spidsens levetid og ogséa pa
svejseskeermcylinderens levetid. Afstandsstykke
kan ogsa pavirke skrasnitsvinklen betydeligt. At
reducere afstandstykke vil generelt resultere i en
mere kvadratisk skeering.

Kantstart

For kantstart holdes braenderen vinkelret pa emnet
med forenden af spidsen neer (ikke rore) kanten af
emnet pa det punkt, hvor snittet skal padbegyndes.
Nar der startes pa en kant af en plade, baer der ikke
holdes en pause ved kanten og derved tvinge buen
til at nd kanten af metallet. Aktiver skeerelysbuen
sa hurtigt som muligt.

Snitretning

| breenderne hvirvler plasmagasstremmen, nar den
forlader braenderen for at opretholde en jeevn gas-
sgjle. Denne hvirvel effekt resulterer i en side af
snittet er mere firkantet end den anden. Nar der
kigges i beveegelseretningen, vil den hgjre side af
skeaeringen vaere mere kvadratisk end den venstre.

Venstresidet

skaringsvinke

— |« Hajresidet
skaringsvinkel

4

A-00512DA
Sidekarakteristik af skaering.

For at lave et firkantet snit langs en indre diameter
af en cirkel, bor breenderen beveege sig imod uret i
en cirkel. For at bibeholde en firkantet kant langs
den ydre diameter, ber braenderen bevaege sig i
retning med uret.

300X5398DA



Slagger

Nar slagger er tilstede pa kulstof stal er det normal
bensevnt som enten "hgjhastighed, langsom has-
tighed eller top slagger”. Slagger oven pé pladen
forarsages typisk af for stor afstand mellem breender
og plade. Topslagger er normalt meget let at fijerne
og kan ofte terres af med en svejsehandske. Slag-
ger fra svejsning ved langsom hastighed forekom-
mer typisk pa pladens nederste kant. Det kan
variere fra en let til en tung perle, men det klaeber
ikke godt fast til skeerekanten og det kan nemt sk-
rabes af. Slagger fra svejsning ved hgj hastighed
danner normalt en smal svejsesgm langs bunden af
snitkanten, som er meget vanskelig at fierne. Nar
der skeeres i vanskeligt stdl, er det nogle gange
anbefalelsesveerdigt at reducere skaerehastigheden
til at producere ”"langsom hastigheds slagger”. En-
hver resulterende efterbehandling kan opnas ved
skrabning, ikke slibning.

47.04 Betjening af handbraender

Afstandstykkeskaering med handbraender

BEMZRK!
For at opna den bedste ydelse og levetid pa
delene skal du altid bruge de rigtige dele til

den pagaeldende type opgave.

1. Breenderen kan holdes behageligt med en hand
eller stabiliseres med to haender. Placer handen
til at trykke pa udlgseren pa breenderhandtaget.
Med en handbrasnder, kan handen placeres tast
pa braenderhovedet for maksimal kontrol eller
teet pa enden for maksimal beskyttelse mod
varme. Veelg den holdeteknik, der fales mest
komfortabel og giver god kontrol og beveegelse.

ESAB CUTMASTER 120

Brander

N

Dysse skarm Fastlast afstand

3-9mm (1/8" - 3/8")

A-00024DA

Afstandstykke afstand

3. Hold braenderen veek fra kroppen.

4. Skub aftreekkersikringen mod bagenden af
breendergrebet, samtidig med at du trykker pa
aftraekkeren. Pilotbuen vil starte.

Udlgser

Udlgser
A-02986DA

5. Placer breenderen inden for overforselsafstand
af emnet. Hovedelektroden vil overfares til gen-
standen og elektroden vil slukkes.

BEM/RK!
Spidsen ber aldrig rgre arbejdsobjektet,
med undtagelse af treekskaering.

300X5398DA

2. Afheengigt af skeereopgaven, sa ger et af fol-
gende:

a. Forkantstart holdes braenderen vinkelret pa
emnet med forenden af spidsen neer (ikke
rore) kanten af emnet pa det punkt, hvor
snittet skal pabegyndes.

b. For afstandsskaering holdes breenderen 1/8
- 3/8 (3-9 mm) fra emnet som vist nedenfor.

BEM/ERK!

Gas far- og eftertryk er et karakteristika af
stromforsyningen og ikke en funktion af
braenderen.

DRIFT
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Udlgser

/ 4
=
%33B3DA

6. Skeer normalt. Slip blot aftraekkeren for at stoppe
med at skaere.

7. Folg normalt anbefalede skeeremetoder, som
beskrevet i stramforsyningens betjeningsvejled-
ning.

Svejsekop med lige kant

Svejsekoppen kan bruges med en ikke-ledende lige
kant, for at lave lige skaeringer med handen.

ADVARSEL
Den lige kant skal veere ikke-ledende.

BEMZRK!

Nar dysen er korrekt installeret, vil der
veere et mellemrum mellem dysen og og
breenderhandtaget. Gas strommer gennem
dette hul som en del af normal drift. Forseg
ikke at tvinge svejseskeermcylinderen pa
plads for at lukke dette hul. At tvinge sve-
jseskarmcylinderen mod braenderhovedet
eller braenderens handtag kan beskadige

komponenterne.

4T-4

8. Installer afstandsguiden ved at skyde den fast
pa breenderens svejseskeermcylinder for at opna
en fast afstand til emnet. Installer guiden med
benene pa hver side af svejseskaermcylinderen
for at opretholde et godt udsyn til skaerebuen.
Placer benene pé afstandsguiden ind mod em-
net under skaering.

L =—Dysse skarm
Fastlasningsguide
| Branderspids

Svejseemne

Art # A-04034DA

MW
o
Ikke-konduktive |

lige kantskeeringsguide

L

Brug dyser med lige kant

Kronesvejsekoppen fungerer bedst, nar der skeeres
3/16 tommer (4,7 mm) solidt metal med relativt glat
overflade.

Traekskaering med en handbraender

Treekskeering virker bedst pa metal med en tykkelse
p& 1/4 "(6 mm) eller mindre.

BEM/RK!

Traekskeering kan kun udferes ved 60 am-
pere eller mindre.

For at opné den bedste ydelse og levetid pa
delene skal du altid bruge de rigtige dele til
den pageldende type opgave.

1. Installer mundstykket og indstil udgangsstrem-
men.

2. Braenderen kan holdes behageligt med en hand
eller stabiliseres med to haender. Placer handen
til at trykke pa udlgseren pa breenderhandtaget.
Med en handbraender, kan handen placeres tast
pa braenderhovedet for maksimal kontrol eller
teet pa enden for maksimal beskyttelse mod
varme. Veelg den holdeteknik, der foles mest
komfortabel og giver god kontrol og beveegelse.

3. Hold breenderen i kontakt med emnet mens der
skaeres.

4. Hold braenderen veek fra kroppen.

5. Skub aftreekkersikringen mod bagenden af
breendergrebet, samtidig med at du trykker pa
aftraekkeren. Pilotbuen vil starte.

DRIFT 300X5398DA
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Gennembore med handbraender

1. Braenderen kan holdes behageligt med en hand

Udlgser
A-02986DA

6. Placer breenderen inden for overforselsafstand

af emnet. Hovedelektroden vil overfares til gen-
standen og elektroden vil slukkes.

eller stabiliseres med to haender. Placer handen
til at trykke pa udlgseren pa breenderhandtaget.
Med en handbrasnder, kan handen placeres tast
pa braenderhovedet for maksimal kontrol eller
teet pa enden for maksimal beskyttelse mod
varme. Veaelg den teknik, der foles mest kom-
fortabel og giver god kontrol og bevaegelse.

BEM/RK!
Spidsen ber aldrig rgre arbejdsobjektet,
med undtagelse af treekskeering.

BEMZRK!

Gas for- og eftertryk er et karakteristika af
stromforsyningen og ikke en funktion af
braenderen.

7. Skeernormalt. Slip blot aftraekkeren for at stoppe

med at skeere.

. Folg normalt anbefalede skaeremetoder, som
beskrevet i stramforsyningens betjeningsvejled-
ning.

. Vinkl braenderen forsigtigt for at lede bagslag-

spartikler veek fra breenderspidsen (og oper-
ateren) snarere end direkte tilbage i den, indtil
der er skaret igennem emnet.

. Skeer et hul uden for skaerelinjen i en del af det

ueonskede metal, og fortsaet derefter snittet pa
linjen. Hold braenderen vinkelret pa emnet efter
snittet er faerdigt.

. Hold braenderen veek fra kroppen.

. Skub aftraekkersikringen mod bagenden af
breendergrebet, samtidig med at du trykker pa
aftraekkeren. Pilotbuen vil starte.

Udlgser
A-02986DA

6. Placer breenderen inden for overforselsafstand

af emnet. Hovedelektroden vil overfores til gen-
standen og elektroden vil slukkes.

BEMZRK!
Nar dysen er korrekt installeret, vil der
veere et mellemrum mellem dysen og og

breenderhandtaget. Gas stremmer gennem
dette hul som en del af normal drift. Forsag
ikke at tvinge svejseskaermcylinderen pa
plads for at lukke dette hul. At tvinge sve-
jseskaermcylinderen mod branderhovedet
eller braenderens handtag kan beskadige

BEMZRK!
Gas far- og eftertryk er et karakteristika af
stromforsyningen og ikke en funktion af

komponenterne.

300X5398DA

brenderen.

Nar dysen er korrekt installeret, vil der
veere et mellemrum mellem dysen og og
breenderhandtaget. Gas strammer gennem
dette hul som en del af normal drift. Forsagg
ikke at tvinge svejseskaermcylinderen pa
plads for at lukke dette hul. At tvinge sve-
jseskarmcylinderen mod breenderhovedet
eller braenderens handtag kan beskadige
komponenterne.

DRIFT

4T-5



ESAB CUTMASTER 120

7. Fjern spragjt og steenk fra svejseskaermcylinder og
mundstykke sa hurtigt som muligt. Ved at sproijte
svejsekoppen med anti-sprojt, kan maengden af
skala denne kleeber til minimeres.

Skeerehastighed afheenger af materiale, tykkelse og
operatorens evne til preecist at folge den gnskede
skeerelinje. Folgende faktorer har muligvis indflydelse
pa system preaestation.

¢ Braenderdele slid

e Luftkvalitet

e Forsyningsspaendingsvariationer

e Breender afstandstykke hgjde

Korrekt arbejdskabelforbindelse

4T.05 Gouging

Braenderhastighed.

BEM/RK!

Se bilagssider for supplerende oplysninger i
relation til den stremforsyning, der anv-
endes.

ADVARSEL

Serg for, at operatgren er udstyret med
ordentlige handsker, korrekt sikkerheds-
beklzedning og herevaern, og at alle sikker-
hedsforanstaltninger anfart i begyndelsen
af denne vejledning er udfart. Serg for

at ingen del af operatgrens krop kommer

i kontakt med emnet nér breenderen er
aktiveret.

Afbryd hovedstramforsyningen til systemet,
for du skiller breender, kabler eller strom-
forsyning ad.

A\

FORSIGTIG

Gnister fra plasmafugning kan skade malet,
belagt eller andre overflader sdsom glas,
plastik og metal.

Kontrollér breenderens dele. Breenderdele
skal passe til type af brug. Se afsnit 4T.07,
Breenderdeleudvaelgelse for detaljer.

AN

Fugningsparametre

Fugningsydelse afhaenger af en reekke parametre,
sdsom breaenderens kerehastighed, nuveerende
niveau, elektrodens vinkel (vinklen mellem braender
og emne) og afstanden mellem braender og emne
(afstand)

FORSIGTIG

Bergring af arbejdsoverfladen med
braenderspidsen eller dyse vil resultere i
overdreven slid pa disse dele.

VAN

4T-6
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Optimal breender karehastighed afheenger af aktuel
indstilling, ledningsvinkel og driftsform (h&nd eller
maskinebraender).

Aktuel indstilling

Aktuelle indstillinger afhaenger af braenderens
kerehastighed, driftsmetoden (hand- eller maskin-
breender) og maengden af materiale, der skal fiernes.

Trykindstilling
Selvom indstillingen er inden for det specificerede

interval, kan det blive ngdvendigt at reducere tryk-
ket, hvis breenderen ikke leder rigtigt.

Elektrodevinkel

Vinklen mellem breenderen og emnet er afthaengig
af udgangsstremmens aktuelle indstilling og braen-
derens hastighed. Den anbefalede svejsevinkel er
35°. Ved en forspringsvinkel over 45° blaeses det
smeltede metal ikke ud af fugen og kan blaeses til-
bage pa braenderen. Hvis elektrodens vinkel er for
lille (mindre end 35 °), er det muligt, at der fjernes
mindre materiale, hvilket kreever flere gennemigb.
Til visse anvendelsesformal, f.eks. fiernelse af sve-
jsesomme eller arbejde med letmetal, kan dette

veere at foretraekke.
S \
35°
_ 17 Fastlast hgjde
~

Svejseemne

Branderhoved

A-00941DA
Fugningsvinkel og -afstand

Afstandstykke afstand

Afstanden mellem spidsen og arbejdsobjektet har
indflydelse pa udhulings kvaliteten og dybden. Af-
standsstykke afstand pa 1/8 — ¥ tome (3 — 6 mm)
giver en glat, ensartet fiernelse af metal. Mindre
afstandstykke kan resultere i afskeering i stedet for
fugning. Afstandsstykke afstande, der er storre

300X5398DA
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end V4 tome (6mm) kan medfere minimal fjernelse
eller tab af overfert hovedbue.

Ophobning af slagger

Slagger skabt af fugning pa materialer sdsom kulstof
og rustfrit stal, nikkel og stallegeringer, kan for det
meste nemt fjernes. Slagger blokerer ikke fugepro-
cessen, hvis det ophobes pé siden af fugestien. Dog
kan slaggeophobning forarsage uregelmaessigheder
og uens metalfjernelse, hvis der opbygges store
maengder af materiale foran buen. Ophobningen
er oftest et resultat af forkert hastighed, bly vinkel,
eller hgjde pa afstandsstykket.

4T.06 Mekaniseret braenderstyring

Skeering med mekanisk braender

Den mekaniske braender kan aktiveres med fjern-
betjening eller ved fjernstyring s som CNC.

1. For at starte afskaeringen af pladekanten, placer
centret af braenderen langs kanten af pladen.

Bevaegelseshastighed.

Korrekt kerehastighed er indikeret ved sporet af
den bue, som ses under pladen. Buen kan veere
en af folgende:

1. Lige bue

En lige bue er vinkelret p4 emnets overflade.
Denne bue er generelt anbefalet for den bedste
skeering ved benyttelse af luft plasma pa rustfrit
stél eller aluminimum.

2. Elektrodebue

Elektroden holdes i den samme retning som
braenderen beveeges. En fem graders lysbue
anbefales generelt for plasmaflammeskaering
af bledt stal.

3. Bagkant of bue

Bagsiden af buen er modsatrettet af braenderens
bevaegelsesretning.

DRIFT
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A-02586DA
Mekaniseret braenderstyring

For at opna en optimal, glat overfladekvalitet ber
kerehastigheden indstilles sdledes, at kun den
forreste kant af buesgijlen producerer snittet. Hvis
hastigheden er for lav, vil der forekomme en ujeevn
skeereflade, da buen flytter sig fra side til side for at
soge efter en materialeovergang.

Bevaegelseshastighed har ogsa indflydelse pa
vinklen af snittet. N&r der skeeres en cirkel eller
rundt om et hjorne, vil nedsaettelse af bevaegelse-
shastigheden resultere i en firkantet skeering.
Stremforsyningens output ber ogsé reducers. Se
den relevante kontrolmodul betjeningsvejledning til
enhver Corner bremsnings justeringer, der matte
veere ngdvendige.

Gennembore med maskinbraender

For at gennemhulle med en maskinbreender, bar
buen starte med breenderen placeret sa hgjt som
muligt over fladen for at tillade buen at overfere og
gennemhulle. Denne fastlaste stilling hjeelper med
at forhindre smeltet metal i at blive blaest tilbage til
forenden af breenderen.

Nar der benyttes en skaeremaskine, vil en borings-
eller hvile tid veere ngdvendig. Braender bevaegelse
ber ikke ske for buen treenger gennem bunden af
pladen. Nar bevaegelsen pabegyndes, bgr braen-
derens emneafstand reduceres til den anbefalede
afstand p& 1/8 - 1/4 tomme (3-6 mm) for optimal
hastighed og skeeringskvalitet. Fjern sprgjt og
staenk fra svejseskeermcylinder og mundstykke sa
hurtigt som muligt. Ved at dyppe eller sprajte sve-
jsekoppen med anti-sprgjt, kan maesngden af skala
denne klaeber til minimeres.
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ESAB CUTMASTER 120
4T.07 Deludvzelgelse til SL100 braendeskaering

Automatisk breender med

speerrefri kontakt
9-8224

Manuel braender

med speerrefri kontakt
9-8259

20-40A ds: Dysse
EASTLAST Spids: skaerm krd ‘1 ! Dysse, Maskine
A 40A 9-8245
SKERING | @ )
é 20A 9-8205 Fstandoff : Dysse, Afbgjning
- - 30A 9-8206 9-8218 3 9-8243
40A 9-8208
Dysseskaerm
9-8235
50-60A Tips: skagtyrisl?ro
FASTLAST A 9-8237 Dysse, Maskine
SKERING | | ) 50-60A 9-8238
50-55A  9-8209 | [ Fstandoff
— - 60A 9-8210 9-8218 : Dysse, Afbajning
9-8243
Dysseskaerm
: 70-100A 9-823¢€
Elektrode  gtarterpatron Ekstra kraftig _
Auto 9-8232  9.8213 startpatron Tips: Dysse f\ Dysseskaerm
Brugervejledning Kun ikke—HF 9-8277 skaerm kro| Tﬂ 120A 9-8258
9-8215 ~ ) 9-8237
N\ Dysse, Maskine
70-1 2OA 70A  9-8231 / 70-100A 9-823¢
FASTLAST 80A 9-8211 L| Fstandoff > Dysse, Maskine
SK/ERING 90/100A 9-8212 |\ 9-8218 120A 9-8256
120A Auto  9-8233
120A Manual 9-8253 Dysse, Afbajnin
- 9-8243
40-120A
UDHULNING
Spids A 9-8225 (40 Amps Maks.) Dysse skeerm, udhulnig
9-8241
Spids B 9-8226 (50 - 120 Amps)
Spids C 9-8227 (60 - 120 Amps)
Spids D 9-8228 (60 - 120 Amps)
Art # A-08066DA Spids E 9-8254 (60 - 120 Amps)

47-8 DRIFT 300X5398DA
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4T.08 Anbefalede skarehastigheder til SL100 braender med uskaermet spids

Braendertype: SL100 med uskaermet spids

Materialetype: Blodt stal

Plasma gastype: Luft

Sekundeer gastype: Enkel gashraender

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere "as:‘i’:::t)(p‘” FAST AVSTAND Gaﬁ:;’;'; for | GlemnoRetmming |yt |Hayden av hul
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) [Tommer| Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma | Samlet** For(ssir;kkc;Ise Tommer| mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 104 40 340 8,64 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51

0,06 | 1,5 | 9-8208 108 40 250 6,35 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,075| 1,9 | 9-8208 108 40 190 4,83 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,30 0,2 |51
0,135 3,4 | 9-8208 110 40 105 2,67 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,40 0,2 |51
0,188 4,8 | 9-8208 113 40 60 1,62 0,19 (4,8 | 65 4,5 55 170 0,60 0,2 | 5,1

0,25 | 6,4 | 9-8208 111 40 40 1,02 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 1,00 0,2 |51
0,375| 9,5 | 9-8208 124 40 21 0,53 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,500 |12,7| 9-8208 123 40 11 0,28 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,625 |15,9| 9-8208 137 40 7 0,18 0,19 | 4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR

Brzendertype: SL100 med uskaermet spids

Materialetype: Rustfrit stal

Plasma gastype: Luft

Sekunder gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere Has;:?:fttt)("e’ FAST AVSTAND Gas;:;’r"“'; 57 Gje""“'(‘és;;‘;“‘“"“g Hull  |Hoyden av hull
Tommer | mm | (Kat. No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer| Malere |Tommer| mm psi* bar | Plasma |Samlet** For(sér;l?(c)slse Tommer| mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 103 40 355 9,02 |0,125]| 3,2 65 4,5 55 | 170 0,00 0,2 |51

0,05 |1,3|9-8208 98 40 310 7,87 |0,125]| 3,2 65 4,5 55 | 170 0,00 0,2 |51
0,06 |1,5|9-8208 98 40 240 6,10 |0,125]| 3,2 65 4,5 55 | 170 0,10 0,2 |51
0,078 | 2,0 | 9-8208 100 40 125 3,18 |0,125]| 3,2 65 4,5 55 | 170 0,30 0,2 |51
0,135 | 3,4 | 9-8208 120 40 30 0,76 |0,187] 4,8 65 4,5 55 | 170 0,40 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8208 124 40 20 0,51 |0,187| 4,8 65 4,5 55 | 170 0,60 0,2 |51
0,25 | 6,4 | 9-8208 122 40 15 0,38 |0,187] 4,8 65 4,5 55 | 170 1,00 0,2 |51
0,375 | 9,5| 9-8208 126 40 10 0,25 |0,187| 4,8 65 4,5 55 | 170 NR NR |NR

Braendertype: SL100 med uskzaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekundaer gastype: Enkel gasbhraender

Tykkelse Spiss Utgang Ampere Has:i?:sttt)(per Avl?;LD Gas;::;'; i Gie""m&s,:t;‘;mmi"g Hull Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer| Maélere [Tommer| mm psi* bar | Plasma |Samlet** Forg;lr(;;lse Tommer| mm
0,032 | 0,8 | 9-8208 110 40 440 | 11,18 (0,187 (4,8| 65 4,5 55 | 170 0,00 0,2 |5,1
0,051 | 1,3 | 9-8208 109 40 350 8,89 |0,187(4,8| 65 4,5 55 | 170 0,10 0,2 | 5,1
0,064 | 1,6 | 9-8208 112 40 250 6,35 |0,187(4,8| 65 4,5 55 | 170 0,10 0,2 |5,1
0,079 | 2,0 | 9-8208 112 40 200 5,08 0,19 |4,8( 65 4,5 55 | 170 0,30 0,2 |51
0,125 | 3,2 | 9-8208 118 40 100 2,54 0,19 |4,8| 65 4,5 55 | 170 0,40 0,2 |5,1
0,188 | 4,8 | 9-8208 120 40 98 249 |0,187(4,8| 65 4,5 55 | 170 0,60 0,2 |51
0,250 | 6,4 | 9-8208 123 40 50 1,27 |0,187|4,8| 65 4,5 55 | 170 1,00 0,2 |5,1
0,375 19,5 | 9-8208 134 40 16 0,41 |0,187(4,8| 65 4,5 55 | 170 NR NR | NR

300X5398DA DRIFT 4T1-9
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Braendertype: SL100 med uskarmet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere Has:gi]:l:::t)(per AVFSII'\I'i\];ID Gaspﬁ:!:]: s Gie""m(?:s;':?mming Hull Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt(VDC) | (Ampere) |Tommer| Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma [Samlet** FOI‘(Séf:;()ElSG Tommer | mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 290 7,37 019 (48| 70 4,8 90 245 0,00 0,19 | 438
0,075 | 1,9 | 9-8210 120 60 285 7,24 019 48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 438
0,120 | 3,0 | 9-8210 120 60 180 4,57 019 48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 438
0,135 | 3,4 | 9-8210 119 60 170 4,32 019 48| 70 4,8 90 245 0,10 0,19 | 4.8
0,188 | 4,8 | 9-8210 121 60 100 2,54 019 (48| 70 4,8 90 245 0,20 0,19 | 4.8
0,250 | 6,4 | 9-8210 119 60 80 2,03 019 (48| 70 4,8 90 245 0,30 0,19 | 4.8
0,375 | 9,5 | 9-8210 124 60 50 1,27 019 (48| 70 4,8 90 245 0,50 0,19 | 4.8
0,500 (12,7| 9-8210 126 60 26 0,66 019 (48| 70 4,8 90 245 0,75 0,19 | 4.8
0,625 (15,9| 9-8210 127 60 19 0,48 019 (48| 70 48 90 245 NR NR | NR
0,750 (19,1| 9-8210 134 60 14 0,36 019 (48| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
1,000 |25,4| 9-8210 140 60 6 0,15 019 (48| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
Braendertype: SL100 med uskarmet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekundear gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere Has:gi;::ttt)(per AVFSAT?\TND Gas;:::; i Gje""m('é?;?mmi"g Hull Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) [ Vot (VDC) | (Ampere) |Tommer| Malere |Tommer| mm | psi* bar Plasma [Samlet* For(sér;l;t)else Tommer| mm
0,06 | 1,5 | 9-8210 119 60 350 8,91 0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 5,1
0,075 | 1,9 | 9-8210 116 60 300 7,64 0,19 (48] 70 4.8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8210 123 60 150 3,82 0,19 (48| 70 48 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 125 3,18 0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,188 | 4,8 | 9-8210 122 60 90 2,29 019 (48] 70 4.8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 120 60 65 1,65 0,19 (48] 70 48 90 245 0,30 0,20 | 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8210 130 60 30 0,76 0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,50 0,20 | 51
0,500 12,7 | 9-8210 132 60 21 0,53 0,19 (48] 70 4,8 90 245 0,75 0,20 | 5,1
0,625 | 15,9 9-8210 130 60 15 0,38 0,19 (48] 70 4,8 90 245 NR NR | NR
0,750 [ 19,1 | 9-8210 142 60 12 0,31 0,25 (64| 70 48 90 245 NR NR | NR
Brzendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere Hasrt'ilgi;:sttl)(per AVFSII'\I'i\];ID Ga";:::::; = Gje"""'g:;?mmi"g Hull Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) Tommer| Malere [Tommer| mm [ psi* bar Plasma |Samlet** For(ssir;kkc)else Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 110 60 440 11,18 | 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,00 0,25 | 6,4
0,075 | 1,9 | 9-8210 110 60 440 11,18 | 0,25 |64 70 4,8 90 245 0,10 0,25 | 6,4
0,120 | 3,0 | 9-8210 116 60 250 6,35 0,25 |16,4| 70 48 90 245 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 3,4 | 9-8210 116 60 170 4,32 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8210 132 60 85 2,16 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8210 140 60 45 1,14 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,50 0,25 | 6,4
0,500 |12,7| 9-8210 143 60 30 0,76 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 0,80 0,25 | 6,4
0,625 |15,9| 9-8210 145 60 20 0,51 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
0,750 |19,1| 9-8210 145 60 18 0,46 0,25 |6,4| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
41-10 DRIFT 300X5398DA
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Breendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekundeer gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere "as;il‘i’:fttt)("er FAST AVSTAND Gaﬁ;’;’;'; i Clonno et ™™™|  Hull | Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) [ VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere |Tommer| mm psi* bar Plasma |Samlet** For(ssir:;()alse Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 113 80 320 813 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 000 | 019 | 48
0,120 | 3,0 | 9-8211 113 80 230 584 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 0,10 | 0,19 | 438
0,135 | 3,4 | 9-8211 115 80 180 457 | 019 (48| 65 45 | 115 | 340 0,0 | 0,19 | 438
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 140 356 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 020 | 019 | 48
0,250 | 6,4 | 9-8211 114 80 100 254 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 0,30 | 0,19 | 48
0,375 | 9,5 | 9-8211 117 80 42 1,07 | 0,19 | 48| 65 45 | 115 | 340 0,40 | 0,19 | 4,8
0,500 | 12,7 | 9-8211 120 80 33 084 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 060 | 019 | 48
0,625 | 15,9 | 9-8211 133 80 22 056 | 0,19 | 48| 65 45 | 115 | 340 075 | 019 | 48
0,750 | 19,1 | 9-8211 128 80 18 046 | 0,19 | 48| 65 45 | 115 | 340 NR NR | NR
0,875 | 22,2 | 9-8211 133 80 10 025 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8211 132 80 9 023 | 019 | 48| 65 45 | 115 | 340 NR NR | NR

Breendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere HasIt‘i]gi;::ttl)(per AVZ.\;LD Gas;::::; U Gje""m('::?:;mmi"g Hull Heyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) [ Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma |Samlet** For(sSir;kk?Ise Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 120 80 340 864 | 025 |64| 65 45 115 | 340 0,00 0,25 | 6,4
0,120 | 3,0 | 9-8211 120 80 300 762 | 025 |64| 65 45 115 | 340 0,10 0,25 | 6,4
0,135 | 3,4 | 9-8211 120 80 280 7,11 025 | 64| 65 45 115 | 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 140 356 | 025 |64| 65 45 115 | 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 120 80 100 254 | 025 |64| 65 45 115 | 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 9,5 | 9-8211 126 80 50 127 | 025 |64| 65 45 115 | 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 |12,7| 9-8211 129 80 28 0,71 0,25 [6,4| 65 45 115 | 340 0,80 0,25 | 6,4
0,625 |15,9| 9-8211 135 80 20 0,51 0,25 [6,4| 65 45 115 | 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 |19,1| 9-8211 143 80 10 025 | 025 (64| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
0,875 [22,2| 9-8211 143 80 9 023 | 025 (64| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
1,000 |25,4| 9-8211 146 80 8 020 | 025 |64| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
300X5398DA DRIFT 4T-11
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Braendertype: SL100 med uskaermet spids

Materialetype: Aluminium

Plasma gastype: Luft

Sekundzr gastype: Enkel gasbrander

Hastighet (per

Gasstrykk for

Gjennomstremming

Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
Tommer| mm | (Kat. No.) | Volt (VDC) | (Ampere) [Tommer| Malere |Tommer| mm psi* bar | Plasma | Samlet** For(ssir;kkt)else Tommer| mm
0,06 | 1,5 | 9-8211 120 80 350 8,89 0,25 | 6,4 65 45 115 340 0,00 0,25 | 6,4
0,12 | 3,0 | 9-8211 124 80 300 7,62 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 124 80 180 4,57 0,25 | 6,4 65 45 115 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 128 80 110 2,79 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 9,5 | 9-8211 136 80 55 1,40 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 | 12,7 | 9-8211 139 80 38 0,97 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,60 0,25 | 6,4
0,625 (15,9 9-8211 142 80 26 0,66 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 0,75 0,25 | 6,4
0,750 (19,1 | 9-8211 145 80 24 0,61 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR | NR
0,875 22,2 | 9-8211 153 80 10 0,25 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR NR
1,000 | 25,4 9-8211 162 80 6 0,15 0,25 | 6,4 65 4,5 115 340 NR NR NR

Braendertype: SL100 med uskaermet spids

Materialetype: Blodt stal

Plasma gastype: Luft

Sekundeer gastype: Enkel gasbraender

. Hastighet (per Gasstrykk for |Gjennomstramming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
n - .| FOrsinkelse
Tommer| mm | (Kat.No.) [ Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm psi bar Plasma |Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 6,4 | 9-8212 110 100 105 2,65 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,4 0,200 | 5,1
0,375| 9,5 | 9-8212 117 100 70 1,75 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,5 0,200 | 5,1
0,500 (12,7| 9-8212 120 100 50 1,25 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 0,6 0,200 | 5,1
0,625(15,9| 9-8212 125 100 35 0,90 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 1,0 0,200 | 511
0,750(19,0| 9-8212 131 100 18 0,45 0,190 | 4,8 75 5,2 130 390 2,0 0,250 | 6,4
1,000|25,4| 9-8212 135 100 10 0,25 |0,190| 4,8 75 5,2 130 390 NR NR | NR
Brzendertype: SL100 med uskarmet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per FAST Gasstrykk for  |Gjennomstremming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
o o | Forsinkelse
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (vDC) | (Ampere) [Tommer| Malere |Tommer| mm | psi bar Plasma |Samlet (Sek) Tommer | mm
0,250| 6,4 | 9-8212 118 100 90 2,30 0,190 14,8 | 75 5,2 130 390 0,5 0,250 | 6,4
0,375| 9,5 | 9-8212 122 100 55 1,40 0,190 [ 48| 75 5,2 130 390 0,8 0,250 | 6,4
0,500(12,7| 9-8212 126 100 30 0,75 0,190 14,8 | 75 5,2 130 390 1,0 0,250 | 6,4
0,625|15,9| 9-8212 133 100 20 0,50 0,190 14,8 | 75 5,2 130 390 1,5 0,250 | 6,4
0,750|19,0| 9-8212 138 100 15 0,40 0,190 [ 48| 75 5,2 130 390 NR NR NR
1,000|25,4( 9-8212 139 100 10 0,25 10,190(48| 75 5,2 130 390 NR NR NR
41-12 DRIFT 300X5398DA
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Brzendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per Gasstrykk for | Gjennomstramming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
. Y « | Forsinkelse
Tommer| mm | (Kat. No.) [ VoIt (VDC) | (Ampere) |Tommer| Malere |Tommer| mm psi bar Plasma | Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 108 100 120 3,05 0,190 | 4,8 65 45 120 360 0,2 0,225 | 5,7
0,375 9,5 | 9-8212 117 100 65 1,65 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,4 0,225 | 5,7
0,500 | 12,7 | 9-8212 120 100 45 1,15 0,190 | 4,8 65 4,5 120 360 0,5 0,225 | 5,7
0,625 | 15,9 | 9-8212 125 100 30 0,75 0,190 | 4,8 65 45 120 360 0,8 0,225 | 5,7
0,750 1 19,0 | 9-8212 131 100 25 0,65 0,190 | 4,8 65 45 120 360 1,0 0,225 | 5,7
1,000 (25,4 | 9-8212 140 100 10 0,25 0,190 4,8 65 45 120 360 NR NR | NR
Braendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekundzr gastype: Enkel gashraender
. Hastighet (per Gasstrykk for  |Gjennomstremming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Hoyden av hull
o - | FOrsinkelse
Tommer| mm | (Kat.No.) [ Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer [ Malere [Tommer| mm psi bar Plasma |Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 138 120 150 3,81 0,19 | 48 75 5,2 180 360 0,10 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8253 140 120 85 2,16 0,19 | 48 75 5,2 180 360 0,30 0,25 | 6,4
0,500 | 12,7 | 9-8253 144 120 70 1,78 0,19 | 4,8 75 5,2 180 360 0,50 0,25 | 6,4
0,625 [ 15,9 | 9-8253 152 120 45 1,14 0,19 | 48 75 5,2 180 360 0,70 0,25 | 6,4
0,750 [ 19,0 | 9-8253 155 120 30 0,76 0,19 | 4,8 75 5,2 180 360 0,90 0,25 | 6,4
0,875 | 22,2 | 9-8253 160 120 25 0,64 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,000 | 25,4 | 9-8253 164 120 20 0,51 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,250 | 31,8 | 9-8253 170 120 12 0,30 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,500 | 38,1 | 9-8253 180 120 8 0,20 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR

Brzendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekundaer gastype: Enkel gasbhraender
. Hastighet (per FAST Gasstrykk for |Gjennomstremming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
a " | Forsinkelse

Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) [Tommer| Malere |Tommer| mm | psi bar Plasma |Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 135 120 180 4,57 0,19 (48| 75 5,2 180 360 0,20 0,25 | 6,4
0,375] 9,5 | 9-8253 144 120 100 2,54 0,19 (48| 75 5,2 180 360 0,40 0,25 | 6,4
0,500 |12,7| 9-8253 146 120 60 1,52 0,19 (48| 75 5,2 180 360 0,80 0,25 | 6,4
0,625 |15,9| 9-8253 155 120 40 1,02 0,25 [6,4| 75 5,2 180 360 1,20 0,28 | 7,0
0,750 119,0| 9-8253 164 120 26 0,66 0,25 [6,4| 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,000 [25,4| 9-8253 164 120 18 0,46 0,25 [6,4| 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,250 | 31,8| 9-8253 170 120 9 0,23 0,25 [6,4| 75 5,2 180 360 NR NR NR
300X5398DA DRIFT 4T-13



ESAB CUTMASTER 120

Brzendertype: SL100 med uskaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per Gasstrykk for | Gjennomstremming

Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull

. o | Forsinkelse
Tommer| mm | (Kat.No.) [ Volt (VDC) | (Ampere) [Tommer| Malere |Tommer| mm psi bar | Plasma [Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 142 120 190 4,83 0,19 | 48 75 5,2 180 360 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8253 145 120 120 3,05 0,19 | 48 75 5,2 180 360 0,50 0,25 | 6,4
0,500 | 12,7 | 9-8253 151 120 70 1,78 0,19 | 48 75 52 180 360 0,80 0,25 | 6,4
0,625 | 15,9 | 9-8253 162 120 50 1,27 0,25 | 6,4 75 52 180 360 1,00 0,28 | 7,0
0,750 | 19,0 | 9-8253 164 120 34 0,86 0,25 | 6,4 75 5,2 180 360 NR NR NR
1,000 [ 25,4 [ 9-8253 170 120 20 0,51 0,25 | 6,4 75 52 180 360 NR NR NR

BEMZ/RK!

* Det viste gastryk er for breendere med kabelleengder pé op til 25'/ 7,6 m. Ved 50'/ 15,2 m-kabler se afsnit
"Indstil arbejdstryk" pa side <?>.
** Total gennemstrgmning inkluderer plasma og sekundéeert Gasstrgm

4T.09 Anbefalede skaerehastigheder til SL100 braender med skaermet spids

Brzendertype: SL100 med skaermet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere Hasrtli?::ttt)(per AV?I’?\LD Ga‘ﬁ:::"; & Gie""m(%?:;mmi"g Hull Hayden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) |[Tommer| Malere |Tommer| mm psi* bar Plasma |Samlet** For(sér;lla(o)slse Tommer | mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 114 40 170 4,32 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 5,1
0,06 | 1,5 | 9-8208 120 40 90 229 (0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,075 1,9 | 9-8208 121 40 80 2,03 |09 |4,8| 65 4,5 55 170 0,30 0,2 |5,
0,135 3,4 | 9-8208 122 40 75 1,91 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,40 0,2 | 5,1
0,188 4,8 | 9-8208 123 40 30 0,76 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |5,
0,25 | 6,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 1,00 0,2 | 5,1
0,375] 9,5 | 9-8208 138 40 11 0,28 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,500 |12,7| 9-8208 142 40 7 0,18 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR
0,625 |15,9| 9-8208 152 40 3 0,08 | 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 NR NR | NR
41-14 DRIFT 300X5398DA




ESAB CUTMASTER 120

Brzendertype: SL100 med skaermet spids

Materialetype: Rustfrit stal

Plasma gastype: Luft

Sekunder gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse Spiss | Utgang | Ampere Has;:‘i’::ttt)("e’ FAST AVSTAND Gas;:;’;'; o Gje"““'('(‘:sF‘;?"‘"“"g Hull  |Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere |Tommer| mm | psi* bar Plasma [Samlet** For(sSir;I;()&Ise Tommer| mm
0,036 | 0,9 | 9-8208 109 40 180 4,57 10,125|3,2| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51

0,05 | 1,3 | 9-8208 105 40 165 4,19 |0,125(3,2| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 | 5,1
0,06 | 1,5 | 9-8208 115 40 120 3,06 [0,125|3,2| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,078 | 2,0 | 9-8208 120 40 65 1,65 (0,187|4,8( 65 4,5 55 170 0,30 0,2 | 5,1
0,135| 3,4 | 9-8208 125 40 25 0,64 |0,187|4,8| 65 4,5 55 170 0,40 0,2 5,1
0,188 4,8 | 9-8208 132 40 20 0,51 (0,187|4,8| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 |51
0,25 | 6,4 | 9-8208 130 40 15 0,38 |0,187|4,8| 65 4,5 55 170 1,00 0,2 5,1
0,375| 9,5 | 9-8208 130 40 10 0,25 (0,187 |4,8( 65 4,5 55 170 NR NR | NR

Brzendertype: SL100 med skaermet spids

Materialetype: Aluminium

Plasma gastype: Luft

Sekunder gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere Has;:?::ttt)(”e’ FAST AVSTAND Gas;:;’:]'; e Gie""“'(‘;‘;?"‘““"g Hull  [Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) [ (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma [Samlet** For;ssir;kkilse Tommer| mm
0,032| 0,8 | 9-8208 116 40 220 559 (0,187 |4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 |51
0,051 | 1,3 | 9-8208 116 40 210 5,33 [0,187|4,8| 65 4,5 55 170 0,00 0,2 5,1
0,064 | 1,6 | 9-8208 118 40 180 4,57 10,187|4,8| 65 4,5 55 170 0,10 0,2 |51
0,079 | 2,0 | 9-8208 116 40 150 3,81 0,19 (4,8 | 65 4,5 55 170 0,30 0,2 | 5,1
0,125]| 3,2 | 9-8208 130 40 75 1,91 0,19 |4,8| 65 4,5 55 170 0,40 0,2 |51
0,188 4,8 | 9-8208 132 40 60 1,562 |0,187|4,8| 65 4,5 55 170 0,60 0,2 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8208 134 40 28 0,71 |0,187|4,8| 65 4,5 55 170 1,00 0,2 |51
0,375| 9,5 | 9-8208 143 40 11 0,28 (0,187 (4,8 65 4,5 55 170 NR NR | NR

Brzendertype: SL100 med skeermet spids Materialetype: Bledt stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere Has:;?::ttl)(per AVFsel'i\.I;ID Gaﬁ::;'; 27 Gje""m('&s,:t;?mmi"g Hull Hayden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm psi* bar Plasma |Samlet** For(sér;l;()else Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 124 60 250 6,35 0,19 148 70 4.8 90 245 0,00 0,2 |51
0,075 1,9 | 9-8210 126 60 237 6,02 0,19 [ 4,8 70 4.8 90 245 0,10 0,2 |51
0,120 | 3,0 | 9-8210 126 60 230 5,84 019148 70 4,8 90 245 0,10 0,2 |51
0,135] 3,4 | 9-8210 128 60 142 3,61 019148 70 4,8 90 245 0,10 0,2 |51
0,188 | 4,8 | 9-8210 128 60 125 3,18 019148 70 4,8 90 245 0,20 0,2 |51
0,250 | 6,4 | 9-8210 123 60 80 2,03 019148 70 4,8 90 245 0,30 0,2 |51
0,375 ] 9,5 | 9-8210 132 60 34 0,86 019148 70 48 90 245 0,50 0,2 |51
0,500 | 12,7 | 9-8210 137 60 23 0,58 0,19 148 70 4.8 90 245 0,75 0,2 |51
0,625 15,9 9-8210 139 60 14 0,36 019148 70 4.8 90 245 NR NR | NR
0,750 1 19,1] 9-8210 145 60 14 0,36 0,19 148 70 4.8 90 245 NR NR | NR
1,000 | 25,4 9-8210 156 60 4 0,10 019148 70 4.8 90 245 NR NR | NR
300X5398DA DRIFT 4T-15



ESAB CUTMASTER 120

Braendertype: SL100 med skarmet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang Ampere HasIt‘ilgij::ttt)(per AVI;A'I'?\.II-\ID Gaspslzr:::; L7 Gie""m(?:s;':?mming Hull Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) |Tommer| Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma |Samlet** For(ssiréls)else Tommer| mm
0,06 | 1,5 9-8210 110 60 165 419 013 [32] 70 4,8 90 245 0,00 0,20 | 5,1
0,075 [ 1,9 | 9-8210 116 60 155 3,94 013 [32] 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8210 115 60 125 3,18 013 [32] 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,135 | 3,4 | 9-8210 118 60 80 2,03 013 [3,2] 70 4,8 90 245 0,10 0,20 | 5.1
0,188 | 4,8 | 9-8210 120 60 75 1,91 013 [3,2] 70 4,8 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 121 60 60 1,52 0,13 [3,2] 70 4.8 90 245 0,30 0,20 | 5,1
0,375 [ 9,5 | 9-8210 129 60 28 0,71 0,13 [3,2] 70 4.8 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 [12,7] 9-8210 135 60 17 0,43 0,19 (48] 70 4.8 90 245 0,75 0,20 | 5,1
0,625 (15,9 9-8210 135 60 14 0,36 | 0,19 (48| 70 48 90 245 NR NR | NR
0,750 {19,1] 9-8210 142 60 10 0,25 0,19 (48| 70 4,8 90 245 NR NR | NR
Brzendertype: SL100 med skeermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekundeer gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang | Ampere HasItrilgi;::ttt)(per AstATi\TND Gas;;r:;l; i Gje""“'('(':s;:;mmi"g Hull  |Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) [ Volt (VDC) | (Ampere) |Tommer| Mélere |Tommer| mm | psi* bar Plasma [Samlet** For(sér;l;()else Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8210 105 60 350 8,89 013 (32| 70 48 90 245 0,00 0,20 | 5,1
0,075 | 1,9 | 9-8210 110 60 350 8,89 013 (32| 70 48 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8210 110 60 275 6,99 0,13 (32| 70 48 90 245 0,10 0,20 | 5,1
0,188 | 3,4 | 9-8210 122 60 140 3,56 0,13 (32| 70 48 90 245 0,20 0,20 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8210 134 60 80 2,03 0,19 (48] 70 48 90 245 0,30 0,20 | 5,1
0,375 |1 9,5 | 9-8210 140 60 45 1,14 0,19 (48] 70 48 90 245 0,50 0,20 | 5,1
0,500 |12,7| 9-8210 144 60 26 066 |0,19 48| 70 48 90 | 245 0,80 0,20 | 5,1
0,625 |15,9| 9-8210 145 60 19 0,48 0,19 148 70 4.8 90 245 NR NR NR
0,750 |19,1| 9-8210 150 60 15 0,38 0,19 148 70 4.8 90 245 NR NR NR
Brzendertype: SL100 med skeermet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekundeer gastype: Enkel gasbraender
Tykkelse Spiss Utgang | Ampere "as:fi’:::t)(per FAST AVSTAND Gas;:;’;'; i Gie"“°'('(';}|:';'“'“i“9 Hull  |Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere |Tommer| mm | psi* bar Plasma |Samlet* For(ssir:r(t)else Tommer[ mm
0,060 | 1,5 9-8211 128 80 280 7,11 0,19 | 4,8 65 45 115 | 340 0,00 0,2 | 51
0,120 | 3,0 | 9-8211 126 80 203 5,16 0,19 | 48 65 45 115 | 340 0,10 0,2 | 51
0,135] 3,4 | 9-8211 128 80 182 4,62 0,19 | 48 65 45 115 | 340 0,10 0,2 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8211 128 80 137 3,48 0,19 | 4,8 65 45 115 | 340 0,20 0,2 | 51
0,250 | 6,4 | 9-8211 131 80 100 2,54 0,19 | 4,8 65 45 115 | 340 0,30 0,2 | 51
0,375 95| 9-8211 134 80 40 1,02 0,19 | 4,8 65 4,5 115 | 340 0,50 0,2 | 51
0,500 |12,7| 9-8211 136 80 36 0,91 0,19 | 4,8 65 45 115 | 340 0,60 0,2 | 51
0,625 |15,9| 9-8211 145 80 21 0,53 0,19 | 4,8 65 45 115 | 340 0,75 0,2 | 51
0,750 (19,1 9-8211 144 80 14 0,36 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
0,875 (22,2 9-8211 149 80 11 0,28 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
1,000 (25,4 9-8211 162 80 8 0,20 0,19 | 48 65 45 115 | 340 NR NR | NR
41-16 DRIFT 300X5398DA




ESAB CUTMASTER 120

Brzendertype: SL100 med skeermet spids

Materialetype: Rustfrit stal

Plasma gastype: Luft

Sekundeer gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere Has;:‘i’:jttt)“’e’ FAST AVSTAND Gaspslggr';'; 15 Gie""“'(‘(‘:sF‘;?"‘““"g Hull  |Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer [ Méalere |Tommer| mm | psi* bar Plasma | Samlet** For(sérékko)slse Tommer| mm
0,060 | 1,5 | 9-8211 110 80 340 8,50 0,125 32| 65 4,5 115 340 0,00 0,2 | 5,1
0,120 | 3,0 | 9-8211 115 80 260 6,50 0125132 65 4,5 115 340 0,10 0,2 | 51
0,135 3,4 | 9-8211 113 80 250 6,25 0125132 65 4,5 115 340 0,10 0,2 | 51
0,188 | 4,8 | 9-8211 114 80 170 4,25 0,125 32| 65 4,5 115 340 0,20 0,2 | 5,1
0,250 | 6,4 | 9-8211 116 80 85 2,13 0,125 32| 65 4,5 115 340 0,30 0,2 | 51
0,375] 9,5 | 9-8211 123 80 45 1,13 0,125 32| 65 4,5 115 340 0,40 0,25 | 6,4
0,500 | 12,7 | 9-8211 133 80 18 0,45 0,125 32| 65 4,5 115 340 0,75 0,25 | 6,4
0,625 15,9 9-8211 135 80 16 0,40 0,125 32| 65 4,5 115 340 1,00 0,25 | 6,4
0,750 | 19,1 9-8211 144 80 8 0,20 0,125 32| 65 4,5 115 340 NR NR | NR
0,875 22,2 | 9-8211 137 80 8 0,20 0,125 32| 65 4,5 115 340 NR NR | NR
1,000 25,4 9-8211 140 80 8 0,20 0,125 32| 65 4,5 115 340 NR NR | NR

Brzendertype: SL100 med skaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekundear gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere "as;i?::t'n(pe’ FAST AVSTAND Gas;:;’;'; i Gie““”(':f;;';'““‘i“g Hull  |Hoyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm | psi* bar Plasma |Samlet** For(sér;lslse Tommer [ mm

0,06 | 1,5 | 9-8211 115 80 320 813 | 0,13 | 32| 65 45 115 | 340 0,00 0,25 | 6,4

0,12 | 3,0 | 9-8211 120 80 240 6,10 | 0,13 | 32| 65 45 115 | 340 0,10 0,25 | 6,4
0,188 | 4,8 | 9-8211 120 80 165 419 | 0,13 | 32| 65 45 115 | 340 0,20 0,25 | 6,4
0,250 | 6,4 | 9-8211 124 80 100 254 | 0,13 | 32| 65 45 115 | 340 0,30 0,25 | 6,4
0,375 | 9,5 | 9-8211 138 80 60 152 | 0,19 [ 48| 65 45 115 | 340 0,40 0,25 |64
0,500 [12,7| 9-8211 141 80 36 0,91 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 0,60 0,25 | 6,4
0,625 [15,9| 9-8211 142 80 26 066 | 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 0,75 0,25 | 6,4
0,750 [19,1| 9-8211 150 80 18 046 | 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
0,875 [22,2| 9-8211 156 80 8 020 | 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 NR NR | NR
1,000 | 25,4| 9-8211 164 80 6 015 | 0,19 | 48| 65 45 115 | 340 NR NR | NR

Breendertype: SL100 med skaermet spids Materialetype: Bladt stal
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender

Tykkelse Spiss | Utgang | Ampere Has;:‘i’::ttt)(pe’ FAST AVSTAND Gaﬁ;’:;'; L] Gje“"°'(':fF‘|'l';"'"““9 Hull  |Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) [ VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer [ Méalere |Tommer| mm [ psi* bar Plasma [Samlet** For(séréll((c)else Tommer| mm
0,250| 6,4 | 9-8212 124 100 110 2,80 [0,180 |46 | 75 52 | 130 | 390 0,4 0,200 5,1
0,375| 9,5 | 9-8212 127 100 75 1,90 [0,180 |46 | 75 52 | 130 | 390 0,5 0,200 5,1
0,500|12,7| 9-8212 132 100 50 1,30 [0,180 | 46| 75 52 | 130 | 390 06 0,200 5,1
0,625|15,9| 9-8212 136 100 30 0,75 | 0,180 |46 | 75 52 | 130 | 390 0,8 0,200 5,1
0,750|19,0| 9-8212 140 100 18 045 |0,190 [ 48| 75 52 | 130 | 390 20 |0,225| 57
1,000(25,4| 9-8212 147 100 10 025 |0,190| 48| 75 52 | 130 | 390 NR NR | NR
300X5398DA DRIFT 4T-17



ESAB CUTMASTER 120

Brzendertype: SL100 med skeermet spids Materialetype: Rustfrit stal
Plasma gastype: Luft Sekundzr gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per Gasstrykk for | Gjennomstramming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
5 - « | Forsinkelse
Tommer| mm [ (Kat. No.) | VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere [Tommer| mm | psi bar Plasma | Samlet (Sek) Tommer mm
0,250( 6,4 | 9-8212 121 100 110 2,80 0125132 | 75 5,2 130 390 0,5 0,200 5,1
0,375( 9,5 | 9-8212 125 100 60 1,50 0,150 | 3,8 | 75 5,2 130 390 0,8 0,200 5,1
0,500(12,7| 9-8212 132 100 35 0,90 0,150 | 3,8 | 75 5,2 130 390 1,0 0,200 5,1
0,625(15,9| 9-8212 137 100 20 0,50 0,150 | 3,8 | 75 5,2 130 390 2,0 0,225 57
0,750(19,0| 9-8212 144 100 15 0,40 0,190 [ 48| 75 5,2 130 390 NR NR NR
1,000(25,4| 9-8212 154 100 8 0,20 |0,190|48 | 75 5,2 130 390 NR NR NR
Braendertype: SL100 med skarmet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekundaer gastype: Enkel gasbhraender
. Hastighet (per Gasstrykk for  |Gjennomstramming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
Tommer | mm | (Kat.No.) | Volt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Mélere |Tommer| mm | psi* bar Plasma |Samlet** For(ssirélxlse Tommer [ mm
0,250 | 6,4 | 9-8212 120 100 120 3,05 0,180 65 45 105 360 0,2 0,225 | 5,7
0,375 | 9,5 | 9-8212 128 100 65 1,65 0,180 65 45 105 360 0,4 0,225 | 9,7
0,500 | 12,7| 9-8212 130 100 45 1,15 0,180 65 45 105 360 0,5 0,225 | 9,7
0,625 [15,9] 9-8212 135 100 30 0,75 0,180 65 45 105 360 0,8 0,225 | 5.7
0,750 [19,0] 9-8212 140 100 25 0,65 0,180 65 4,5 105 360 1,0 0,225 | 57
1,000 (254 9-8212 148 100 10 025 |0,190 65 45 | 105 | 360 NR NR | NR
Brzendertype: SL100 med skeermet spids Materialetype: Blodt stal
Plasma gastype: Luft Sekundeer gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per Gasstrykk for |Gjennomstremming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (GFH) Hull Heyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | Volt(VDC) [ (Ampere) | Tommer| Malere |Tommer| mm [ psi* bar Plasma [Samlet** For(sér:;()alse Tommer[ mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 140 120 165 419 012532 | 75 5,2 180 | 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 9,5 | 9-8253 142 120 85 2,16 012532 | 75 5,2 180 | 360 0,50 0,20 | 5,1
0,500 | 12,7 9-8253 144 120 75 1,91 012532 | 75 5,2 180 | 360 0,70 0,20 | 5,1
0,625 (15,9 9-8253 150 120 50 1,27 012532 | 75 52 180 | 360 0,80 0,20 | 5,1
0,750 { 19,0 9-8253 154 120 30 0,76 0,150 | 3,8 | 75 52 180 | 360 1,50 0,20 | 5,1
0,875 (22,2 9-8253 158 120 25 0,64 0,150 | 3,8 | 75 52 180 | 360 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8253 160 120 20 0,51 0,150 | 3,8 | 75 52 180 | 360 NR NR | NR
1,250 | 31,8 | 9-8253 170 120 13 0,33 0175 (44| 75 5,2 180 | 360 NR NR | NR
1,500 | 38,1 9-8253 176 120 8 0,20 0175 (44| 75 52 180 | 360 NR NR | NR
41-18 DRIFT 300X5398DA




ESAB CUTMASTER 120

Braendertype: SL100 med skaermet spids

Materialetype: Rustfrit stal

Plasma gastype: Luft

Sekundeer gastype: Enkel gasbrander

Tykkelse | Spiss | Utgang | Ampere Has;i‘?:::t)("e' FAST AVSTAND GaspsI:':rI.(]I; 23 Gje"“”(‘;":?““"i“g Hull  |Hoyden av hull
Tommer| mm | (Kat.No.) | VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer | Malere |Tommer| mm | psi* bar Plasma | Samlet** For(sén;l;e)zlse Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 136 120 180 4,57 013 [32] 75 52 180 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 9,5 | 9-8253 144 120 100 2,54 013 | 32| 75 52 180 360 0,40 0,20 | 5,1
0,500 (12,7 | 9-8253 149 120 60 1,52 013 [32] 75 52 180 360 0,80 0,20 | 51
0,625 (15,9 9-8253 153 120 40 1,02 0,15 [ 38| 75 52 180 360 1,20 0,20 | 5.1
0,750 [19,1| 9-8253 157 120 30 0,76 0,15 [ 38| 75 52 180 360 NR NR | NR
1,000 | 25,4 | 9-8253 162 120 20 0,51 0,15 [ 38| 75 52 180 360 NR NR | NR
1,250 | 31,8 | 9-8253 165 120 10 0,25 0,15 [ 38| 75 52 180 360 NR NR | NR

Braendertype: SL100 med skaermet spids Materialetype: Aluminium
Plasma gastype: Luft Sekunder gastype: Enkel gasbraender
. Hastighet (per Gasstrykk for |Gjennomstramming
Tykkelse Spiss Utgang Ampere minutt) FAST AVSTAND plasma (CFH) Hull Heyden av hull
. o | Forsinkelse
Tommer | mm | (Kat.No.) | VoIt (VDC) | (Ampere) | Tommer| Malere |Tommer| mm | psi bar Plasma |Samlet (Sek) Tommer| mm
0,250 | 6,4 | 9-8253 144 120 190 483 0,13 (32| 75 5,2 180 | 360 0,20 0,20 | 5,1
0,375 | 9,5 | 9-8253 148 120 120 3,05 0,13 (32| 75 5,2 180 | 360 0,50 0,20 | 5,1
0,500 (12,7 9-8253 152 120 75 1,91 0,15 | 38| 75 5,2 180 | 360 0,70 0,20 | 5,1
0,625 [15,9| 9-8253 162 120 45 1,14 0,15 | 38| 75 5,2 180 | 360 1,00 0,20 | 5,1
0,750 [19,1] 9-8253 163 120 35 0,89 0,15 | 38| 75 5,2 180 | 360 NR NR | NR
1,000 | 25,4| 9-8253 168 120 20 0,51 0,15 | 38| 75 5,2 180 | 360 NR NR | NR
BEMZRK!
* Det viste gastryk er for breendere med kabelleengder pé op til 25'/ 7,6 m. Ved 50'/ 15,2 m-kabler se afsnit
"Indstil arbejdstryk" pa side <?>.
** Total gennemstrgmning inkluderer plasma og sekundaert Gasstrom
300X5398DA DRIFT 41-19
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PATENTINFORMATION

Plasmaskeerebrander-patenter
De folgende dele er under US og udenlandske patenter:

Katalognr. Beskrivelse Patent(er)
9-8215 Elektrode US Pat nr. 6163008; 6987238
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8213 Beholder US Pat nr. 6903301; 6717096; 6936786; 6703581; D496842;

D511280; D492709; D499620; D504142
Andet/Andre patent(er) afventer

9-8205 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8206 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8207 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8252 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8208 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8209 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8210 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8231 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8211 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8212 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8253 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8225 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8226 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8227 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8228 Spids US Pat nr. 6774336; 7145099; 6933461
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8241 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D505309
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8243 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D493183
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8235 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D505309
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8236 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D505309
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8237 Svejsekop US Pat nr. 6914211; D501632; D511633
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8238 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D496951
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8239 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D496951
Andet/Andre patent(er) afventer
9-8244 Svejsehat US Pat nr. 6914211; D505309

Andet/Andre patent(er) afventer

41-20 DRIFT 300X5398DA



Katalognr.
9-8245

Folgende dele er ogsa under US licens.

Katalognr.

9-8235
9-8236
9-8237
9-8238
9-8239
9-8244
9-8245

300X5398DA

Beskrivelse
Svejsehat

Beskrivelse

Svejsehat
Svejsehat
Svejsekop
Svejsehat
Svejsehat
Svejsehat
Svejsehat

Patent(er)

US Pat nr. 6914211; D496951
Andet/Andre patent(er) afventer

DRIFT

ESAB CUTMASTER 120

Patent nummer (eller Patent nr.) 5, 120, 930 and 5, 132, 512:

4T-21
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Denne side er med vilje efterladt tom.
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ESAB CUTMASTER 120

AF ;
5.01 Generel vedligeholdelse
Vedligehold oftere, hvis henyttet
Adval‘sel! under vanskelige forhold.
Afbryd inputstremforsyningen feér vedligeholdelse.
Hver bruy
Efterse branderspids °
og elektrode &/‘\\\\
Ugentliy

e S

Efterse kabler oy ledninger. —

Udskift efter hehov. éf\@
Efterse branderspids, elektrode,
startpatrony oy dysse skram. ﬁ

3 Maneder
Udskift alle Rens udvendige
beskadigede dele site of stremforsyning
6 Maneder

Art # A-07938DA
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ESAB CUTMASTER 120
5.02 Vedligeholdelsesplan

5.03 Typiske fejl

BEM/RK!
Den egentlige vedligeholdsesfrekvens skal
maske tilpasses miljget, der arbejdes i.

Daglige driftseftersyn eller hver sjette
skeeretime:

1. Kontrollér breenderens tilseetningsmaterialer og
hjeelpestoffer, og udskift disse, hvis de er bes-
kadigede eller slidte.

2. Kontrollér plasma, sekundeaer forsyning og
lufttryk/-strom.

3. Rens plasmagasledning for at fijerne eventuel
fugtophobning.
Ugentlig eller hver 30 skaeretimer:

1. Kontrollér om bleeseren fungerer korrekt og
leverer tilstraekkelig luftstrom.

2. Kontrollér breenderen for revner eller skadede
kabler, og udskift om ngdvendigt.

3. Kontrollér indgangsstromkablet for skader og
udskift det, om nedvendigt.
Seks maneder eller ved 720 skaeretimer

1. Kontrollér in-line-luftfilteret(-trene), og renger
eller udskift efter behov.

2. Kontrollér kabler og slanger for leekager eller
revner, og udskift om ngdvendigt.

3. Kontrollér alle kontaktpunkter for alvorlige bue-
dannelser eller hulninger, og udskift delene om
ngdvendigt.

4. Stovsug stov og shavs ud af hele maskinen.

Problem - Symptom

Typiske arsager

Utilstraekkelig
gennemtrangning

1. Skeerehastighed er for hurtig.
2. Breender heelder for meget.

3. Metal for tyk

4. Slidte breenderdele.

5. Skaerestrgm for lav.

6. Ingen — Agte ESAB dele brugt.
7. Forkert gastryk

Hovedlysbue slukker

1. Skeerehastighed er for langsom.
2. Breender afstandstykke for hgjt fra
arbejdsobjekt.

3. Skaerestrgm for hgj.

4. Arbejdskabel er afbrudt.

5. Slidte breenderdele.

6. Ingen — Agte ESAB dele brugt.

Overdreven
slaggedannelse

1. Skeerehastighed er for langsom.
2. Breender afstandstykke for hgjt fra
arbejdsobjekt.

3. Slidte breenderdele.

4. Forkert skeerestrom.

5. Ingen — AEgte ESAB dele brugt.

6. Forkert gastryk

Levetid for dele til kort
braender

1. Olie eller fugt i luftkilde

2. Overskridelse af systemets
specifikationer (materiale for tykt).
3. Overdreven teendbuetid

4. Gastrykket er for lavt.

5. Forkert samlet braender.

6. Ingen — /Egte ESAB dele brugt.

Blaes ikke luft ind i stramforsyningen

under renggring. Hvis der blaeses luft ind

i enheden, kan metalpartikler forstyrre de
falsomme elektriske komponenter og forar-

2 FORSIGTIG

Sveer start

1. Slidte breenderdele.
2. Ingen — /Egte ESAB dele brugt.
3. Forkert gastryk.

sage skade pa enheden.

VEDLIGEHOLD

300X5398DA




5.04 Fejllampe

Ved forste opstart teendes to lamper midlertidigt i 2-3 sekunder for at vise den aktuelle softwareversion.

ESAB CUTMASTER 120

For at bestemme det forste tal, optael funktions indikatorerne fra venstre til hgjre, 1 til 5. For at bestemme det an-
det tal, teel tryk indikatorerne fra bunden til top, 0 til 7. | eksemplet nedenfor er TEMP-lampen og 75 psi-lamperne

TANDTE, hvilket indikerer, at versionen er 2.3.

Art# A-07988

@ Nar “Fault” indikatoren er ON eller blinker vil det blive fulgt af et af tryk indikatorlysene afhzengig af hvilken
fejl der er tale om. Den efterfalgende tabel forklarer hver af fejlene.

Trykindikator | Fejl

Max Overtryk

90 Intern fejl

85 Kontrollér hjeelpestoffer

80 Tilseetningsmaterialer og
hjeelpestoffer mangler

75 Startfejl

70 Parts in Place

65 Tilfort effekt

Min Under tryk

BEMZARK!

Fejlforklaringer er angivet i de nedenstaende skemaer

300X5398DA VEDLIGEHOLD



ESAB CUTMASTER 120
5.05 Grundleggende fejlfinding

/N

eftersy

ADVARSEL
Der er ekstremt farlige spaendinger og strom niveauer tilstede inden i denne enhed. Forsag ikke at eft-
erse eller reparere udstyret, medmindre du har modtaget undervisning i male- og fejlfindingsteknikker i

n af elektroniske komponenter.

vekselstrom indikator
lyser ikke

2. Primaere sikringer / afbrydere er
sprunget eller udigst.

3. Enhedens interne sikring er
sprunget

4. Defekt komponent i enheden.

Problem - Symptom |[Mulig arsag IAnbefalet handling
TAEND /SLUK Kontakt |1. Primaer stremafbryder er i 1. Skru Primare strgm afbryder til ON.
er TANDT men SLUKKET position. 2. a) Fa en sagkyndige person til at kontrollere hovedsikringer/-afbrydere.

b) Tilslut enheden til et godkendt, velfungerende hovedstromstik
3. a) Udskift sikring.

b) Hvis sikringen springer igen, skal du henvende dig til et autoriseret
servicecenter med henblik pa reparation eller udskiftning.
4. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.

Fejllampe blinker, 65
PSI-lampe blinker

1.Forkert indgangsspanding.
2. Problem med primaer
indgangsspanding

3. Defekt komponent i enheden.

1. Kontrollér primaer stremforsyningskilde

2. Fa en sagkyndige person til at kontrollere hovedspandingen for at
sikre, at den opfylder enhedens krav, se afsnit 2.05.

3. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.

TEMPERATUR-indikator]

1. Luftstrem gennem eller omkring

1. Se godkendelsesinformation - afsnit 2.04

tryklamper blinker.

2. Gasforsyning ikke teendt.

3. Gasforsyningens tryk er for lavt.
4. LUFTTRYKSTYRING-Regulator
indstillet for lavt.

5. Defekte komponenter i enheden.

ON. Fejllampe enheden er blokeret.

blinker. 2. Intermittensen for enheden er 2. Lad enheden kole af.
overskredet 3. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.
3. Defekte komponenter i enheden

GASLAMPE SLUKKET, [1. Gasforsyning ikke forbundet til 1. Tilslut gasforsyningen til enheden.

FEJL- og MIN- enheden.

2. Teend for gasforsyningen.
3. Indstil luftindtagstrykket til enhed 120 psi.
4. Juster Regulator for at indstille lufttryk - se afsnit 4.02.

5. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.

FEJL og 70 PSI-lamper
blinker.

1. Svejsekop lps

2. Braender er ikke forbundet korrekt
til stromforsyningen.

3. Problem i breender og ledninger PIP
kredslgb.

4. Defekte komponenter i enheden.

1. Spaend svejseskaermeylinderen ved handkraft, indtil den sidder sikkert
fast.

2. Veer sikker pa, at breender-ATC er ordentligt fastgjort pa enheden.

3. Udskift braender og kabler, eller send til reparation eller ombytning hos
et autoriseret service center.

4. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.

FEJL og 75 PSI-lamper
blinker.

1. Startsignal er aktiveret, nar ON/
OFF-knappen er sat til ON.

2. Problem i braenderen og
ledningsomskifterkredslab.
3. Defekte komponenter i enheden.

1. Start kan veere aktivt for en af falgende:
e Handbraenderkontakt holdes lukket
e Handparetryk holdes lukket
e CNC-startsignal er aktivt/lavt
Udlgs START-signalkilden
2. Udskift breender og kabler, eller send til reparation eller ombytning hos
et autoriseret service center.
3. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center.

VEDLIGEHOLD
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Problem - Symptom

Mulig arsag

/Anbefalet handling

FEJL og 80 PSI-lamper
blinker. Gasstrgm
skifter mellem TIL og
FRA.

1. Braenderdyse er lgs.

2. Braender spids, elektrode eller
startpatron mangler.

3. Breender starterpatron sidder fast.

4. Aben leder i breendeledninger

5. Problem i breenderen og
ledningsomskifterkredslab.
6. Defekte komponenter i enheden.

1. Stram skaerm  Undga at overspande.

2. Sluk for strgmforsyningen. Fjern beskyttelsesdeaksel. Installer
manglende dele.

3. Sluk for strgmforsyningen. Skru ned for systemtrykket. Fjern
beskyttelsesdaeksel, spids og startpatron. Kontrollér, at startbeholderens
nedre endebeslag har fri bevaegelighed. Udskift hvis beslaget ikke
bevaeger sig frit.

4. Udskift braender og kabler, eller send til reparation eller ombytning hos
et autoriseret service center.

5. Udskift breender og kabler, eller send til reparation eller ombytning hos
et autoriseret service center.

6. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center

Intet sker nar
braenderafbryder eller

(Eller CNC START
signal er aktivt), Ingen
gasstrom, Jeevnstrgm
LED SLUKKET.

1. Problem i braenderen og
ledningsomskifterkredslgh

fiernafbryder er slukket{(Fjernhaengende omskifterkredslgb).

2. CNC-styreenhed giver ikke
startsignal.
3. Defekte komponenter i enheden.

1. Tag braender og kabler (fiernbetjent vedhaeng) til en autoriseret
reparater.

2. Kontakt producenten af styreenheden.

3. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center

FEJL og 85 PSI-lamper
blinker.

1. @vre 0-ring pa breenderhoved er
2. Breender starterpatron sidder fast.

3. Slidte eller defekte braenderdele.
4. Kortsluttet braender.

5. Midlertidig kortslutning indikeret
med 5 blink per sekund.

6. Stramforsyning fejl (normal
blinkehastighed)

1. Fjern beskyttelsesdakslet fra breenderen. Tjek placering af gverste
teetningsring, og ret til hvis ngdvendigt.

2. Sluk for stremforsyningen. Skru ned for systemtrykket. Fjern
beskyttelsesdaeksel, spids og startpatron. Kontrollér, at startbeholderens
nedre endebeslag har fri bevaegelighed. Udskift hvis beslaget ikke
beveger sig frit.

3. Kontrollér braenderens tilsaetningsmaterialer og hjaelpestoffer for
skader. Udskift hvis npdvendigt.

4. Udskift breender og kabler, eller send til reparation hos et autoriseret
service center.

5. Udlgs braenderkontakten og genaktiver.

6. Send til reperation eller ombytning hos et autoriseret service center

Ingen Fejl lys TANDT,
ingen lysbue i braender.

1. Defekte komponenter i enheden.

1. Send til reparation hos autoriseret service center.

FEJL og 90 PSI-lamper
blinker.

1. Intern fejl

1. Skru ON/OFF knappen til OFF og derefter tilbage til ON. Hvis det ikke
afhjeelper problemet, s& henvend dig til et autoriseret servicecenter med
henblik pé reparation.

Pilotlysbue er TENDT
men skeeringsbue vil
ikke etableres

1. Arbejdskabel er ikke forbundet til
arbejdsobjekt.

2. Arbejdskabel/forbindelse er
afbrudt.

3. Defekte komponenter i enheden.

1. Tilslut svejsekablet.

2. Udskift arbejdskabel.
3. Send til reparation hos autoriseret service center.

Braenderskareevne er
reduceret

1. Forkert stromindstilling.

2. Slidte braenderforbrugdele.

3. Dérlig arbejdskabel forbindelse il
emne.

4. Braender flyttet for hurtigt.

5. Overdreven olie eller vand i
braenderen.

6. Defekte komponenter i enheden.

1. Kontrollér og juster til korrekt indstilling.

2. Kontrollér breenderens tilseetningsmaterialer og hjelpestoffer, og
udskift disse efter behov.

3. Kontrollér arbejdsforbindelsen til emnet.

4. Reducer skarehastighed
5. Se "Kontrollér luftkvalitet" i afsnit 3 braender.
6. Send til reparation hos autoriseret service center.

300X5398DA
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5.06 Udskiftning af grundlaeggende dele
af stramforsyning

ADVARSEL
Afbryd hovedstremforsyningen til systemet,
for du skiller braender, kabler eller strom-

AN

forsyning ad.

Denne sektion beskriver proceduren for basal udskift-
ning af dele. For mere detaljerede udskiftningsproce-
durer for reservedele, henvises der til stremforsyningens
servicemanual.

A. Afmontering af daeksel

1. Fjern NOTE-skruer, som fastger daekslet til
hovedsamlingen. Lasn ikke de nedre skruer inde
i de udskarne slidser i bunden af deekslet.

Nedre
skruer

ﬂ\g

Art # A-08429DA

2. Treek forsigtigt deekslet op og veek fra enheden.

B. Montering af dacksel
1. Tilslut jordledningen, hvis ngdvendigt

2. Seet deekslet pa stremforsyningen s& keerven i
de nederste kanter af daekslet tilkobler de nedre
skruer.

3. Stram nedre skruer.

4. Geninstaller og stram de overste skruer.

5-6 VEDLIGEHOLD

C. Reservedel til filterelementsamling

Filterelementsamlingen findes i bagpanelet. For bedre
systemydelse ber filterelementet kontrolleres i henhold
til vedligeholdelsesplanen (afsnit 5.02) og skal enten
rengores eller udskiftes.

1. Fjern strammen fra stremforsyningen. SIa gas-
forsyningen FRA, og lad systemet lgbe ud.

2. Fjern systemdaekslet. Se “Fjernelse af deeksel”
i dette afsnit.

3. Lokaliser den interne luftledning og beslaget fra
filterkonstruktionen. Nummer 1 i den fglgende
illustration.

4. Hold en skruenggle eller lignende veerktgj mod
laseringen pa filtersamlingens beslag, og treek i
slangen for at frigere den. (Nummer 2 og 3 i den
folgende illustration.)

Art#A-07989DA

SO P

5. Fjern beslaget fra filterelementssamlingen ved
at indsaette en 6 mm unbrakonggle i det interne
hexbeslag og drej den mod uret (venstre). Num-
ber 4 og 5 i den tidligere illustration

6mm

300X5398DA



6. Frakobl inputkablet fra filterelementsamlingen.

7. Fjern filterelementsamlingen via bagabningen.

BEMZRK!

Hvis der blot kraeves udskiftning eller
rengering af filterelementet, sa se neden-
staende illustration for afmontering.

\7 Art # A-07990DA

8. Installer den nye eller rengjorte samling ved at
udfere folgende procedure i omvendt reekke-
folge.

9. Teend for luftforsyningen og tjek for laekager for
placering af 1ag.

Valgfrit Enkelt - Trin Filterelementudskiftning

Disse instruktioner geelder for stramforsyningern, hvor
det valgfrie singe-stadie filter er installeret.

Stremforsyningen slukker automatisk nar filterdelen er
fuldstaendig fyldt. Filterelementsamlingen kan fijernes
fra huset, torres og genbruges. Lad elementet torre i 24
timer. Se afsnit 6, delliste, til udskiftning filterelement
katalognummer.

1. Fjern strammen fra stramforsyning.

2. Sla luftforsyning FRA og lad systemet kgle ned,
for du afmonterer filter for at skifte filterele-

ESAB CUTMASTER 120

Hus

Filterelement
(Katalognummer
9-7741)

Fjeder —%
O-ring
(Katalognummer
9-7743)
Daeksel

Nippel o)

Samlet filter

0

@

Art # A-02476DA
Valgfrit Enkelt — Trin Filterelementudskiftning
5. Fjern filterelementet fra huset og seet elementet
til side for at tarre.

6. Tor indersiden af afskaermning af, indseet de-
refter erstatningsFilterelementet med den &bne
side forst.

7. Udskift hus p& daeksel.

8. Genindseet gasforsyning.

9 BEMZARK!

Hvis enheden laekker mellem hus og daek-
Valgfrit To Trins Filterelementudskiftning

sel, skal det kontrolleres, om der er rifter
eller anden skade pa O-ringen.

To-stadie luftfilteret har to Filterelementer Nar filterele-
menterne bliver snavsede vil stramforsyningen fortsat
virke, men skeerekvaliteten kan blive uacceptabel. Se
afsnit 6, delliste, til udskiftning filterelement katalog-
nummer.

1. Sla den primaere indgangsstrom FRA.

2. Sla luftforsyningen FRA og lad systemet kole

mentet. ned.
3. Afbryd gasforsyningsslangen.
4. Skru filterdaekslet imod uret og fiern det. Fil-
terelementet findes inde i huset.
300X5398DA VEDLIGEHOLD 57
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ADVARSEL
Sluk altid for lufttilferslen og udluft systemet, far du skiller filtersamlingen ad, da dette kan medfgre skader
pa udstyret.

3. Lasn de to bolte pa toppen af filterkonstruktionen nok til at tillade frigang i filter elementerne.
4. Bemeerk positionen og placeringen af den gamle filterkonstruktion.

5. Skub de gamle filterelementer ud.

,  Forste- & andet-
\ trins patron
}  (som meerket)

Art # A-02942DA

Valgfrit To Trins Filterelementudskiftning

6. Skub erstatningsfilteret ind i filtersamlingen, vendt den samme vej som vist i trin 4 ovenfor.

7. Speend de to bolte ligeligt, s& hver bolt er spaendt med 20 - 30 i-lbs (2,3-3,4 Nm). Forkert drejningsmoment
kan beskadige pakningen.

8. g langsomt luftrykket pa samlingen for at tjekke for uteetheder.

BEMZRK!
En mindre luftleekage fra bundbeslaget er normalt.

Dette fuldender erstatningsdel procedurene.
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AFSNIT 5 BRANDER:

— VEDLIGEHOLD

5T.01 Generel vedligeholdelse

BEMZRK!
Se Forrige "Afsnit 5 System" for almindelige
og fejlindikator beskrivelser.

Rengoring af braenderen

Selv hvis der treeffes forholdsregler om kun at bruge
ren luft i en braender, bliver braenderens inderside
til slut belagt med rester. Denne opbygning kan
pavirke igangsaettelsen af pilotbuen og breenderens
totale skaerekvalitet.

ADVARSEL
Afbryd hovedstramforsyningen til syste-

met, for du skiller braender, kabler eller
stromforsyning ad.

Ror IKKE ved indvendige braenderdele,
mens AC-lampen pé stremforsyningen er
TANDT.

Indersiden af braenderen bar rengeres med elektrisk
kontakt rensevaeske ved hjaelp af en vatpind eller
en bled vad klud. | alvorlige tilfeelde kan braenderen
frakobles og rengeres mere grundigt ved at haelde
et rensemiddel til el-kontakter ned i breenderen og
bleese den igennem med trykluft.

FORSIGTIG
Ter breenderen grundigt af, for du genin-
stallerer den.

300X5398DA

O-ring smoring

En O-ring pa breenderhovedet og ATC-hanstikket
kreever regelmeessig smering. Dette vil tillade
O-ringe at forblive smidige og forsegle taet. O-rin-
ge vil tarre ud, blive harde og krakelere, hvis ikke
smorremiddel benyttes regelmaessigt. Dette kan
forarsage potentielle praestations problemer.

Det anbefales at smore et tyndt lag O-ring-smerelse
(katalognr. 8-4025) pa O-ringene én gang om ugen.

ESAB CUTMASTER 120

@vre rille med
ventilationshuller
skal holdes aben

@vre O-ring i korrekt rille
Trad

Nedre O-ring Art # A-03725DA
Braenderhoved O-ring.

Art #A-03791DA_AB

ATC-O-ring

BEMZRK!

Brug IKKE andre smgremidler eller fedt,

da de evt. ikke er designet til at fungere
ved hgje temperaturer, eller kan indeholde
"ukendte elementer”, der kan reagere med
atmosfaren. Denne reaktion kan efterlade
forurenende stoffer inden i braenderen.
Begge disse forhold kan fgre til usammen-
haengende resultater eller darlig levetid pa
delene.

VEDLIGEHOLD ST-1
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5T.02 Kontrollér og udskift om ngdvendigt
tilsaetningsmaterialer og
hjalpestoffer til braenderen

ADVARSEL
Afbryd hovedstrgmforsyningen til systemet,

for du skiller breender, kabler eller strom-
forsyning ad.

Rar IKKE ved indvendige braenderdele,
mens AC-lampen pa strgmforsyningen er
TANDT.

Fjern breendermaterialerne som folger:

BEMZRK!

Dysen sikrer placeringen af spidsen og
startpatronen. Anbring braenderen med
svejsekoppen opad for at forhindre disse
dele i at falde ud, nar koppen er fiernet.

1. Skru dysen af og fjern den fra braenderen.

BEM/RK!
Ophobet slagger pa svejsekoppen, som ikke

kan fiernes kan pavirke systemets ydeevne.

2. Kontrollér cylinderen for skader. Tor det af eller
erstat hvis defekt.

Art # A-08067DA

Svejsekops

3. Pabraendere med en svejsehat og en svejsekop
eller deflector, ber sikres at koppen eller deflek-
toren er skrueskaret stramt mod svejsekoppen.
Ved afskaermet traekskaeringsarbejde (kun) kan
der veere en O-ring mellem svejseskaermcylin-
deren og traeksvejseskaermhaetten. Smor ikke
O-ringen.

Dysse
skaerm krop

Art # A-03878DA

4. Fjern spidsen. Kontrollér for alvorlig slitage
(indikeret af en aflang eller overdimensioneret
abning). Renger eller udskift spidsen om ngd-
vendigt.

ST-2 VEDLIGEHOLD

God spids Slidt spids
aN faN
L@
\*4 \"4

A-03406DA

Eksempel pa spidsslitage

5. Fjern startpatronen. Kontrollér for alvorlig sli-
tage, tilstoppede gashuller eller misfarvning.
Kontrollér, at det nedre endebeslag har fri be-
veegelighed. Udskift hvis nadvendigt.

Fiederbelastet nedre

endebeslag ved nulstilling /
fuld udvidelse

Fiederbelastet nedre
endebeslag ved fuld
komprimering

=

Art # A-08064DA

6. Treek elektroden ud af breenderhovedet. Kon-
trollér elektrodens overflade for alvorlig slitage.
Se folgende figur.

(= 0] ==

Ny elektrode

(===

Slidt elektrode

Art # A-03284DA

Elektrodeslitage

7. Genindseet elektroden ved at skubbe den ind i
breenderhovedet til det siger klik

8. Geninstaller den gnskede starterindsats og spids
ind i braenderhovedet.

9. Spaend svejseskaermcylinderen ved handkraft,
indtil den sidder sikkert fast pa braenderhovedet.
Hvis du maerker modstand, nar du installerer
cylinderen, skal du kontrollere samlingerne, for
du fortsaetter.

Dette fuldender erstatningsdel procedurene.

300X5398DA
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AFSNIT 6: LISTE OVER DELE

6.01 INTRODUKTION

A. Delliste inddeling
Dellisten giver en oversigt over alle komponenter, der kan erstattes. Dellisten er opdelt pa felgende vis:

Afsnit "6.03 Stremforsyning udskiftning"

Afsnit "6.04 Reserverdele til stramforsyning"

Afsnit "6.05 Ekstraudstyr og tilbehor"

Afsnit "6.06 Reservedele til handbraendere"

Afsnit "6.07 Reservedele - til maskinbraendere med ubeskyttede kabler"
Afsnit "6.08 Breenderforbrugsdele (SL100)"

BEMZRK!
Dele listet uden varenummer bliver ikke vist,men kan bestilles efter viste katalognummer.

B. Reklamation

Hvis et produkt skal returneres til service, skal du kontakte din forhandler. Materialer returneret uden korrekt
tilladelse vil ikke blive accepteret.

6.02 Bestillingsinformation

Bestil reservedele efter katalognummer og fuldsteendig beskrivelse af den del eller samling, som er opfort pa
reservedelslisten for hver type modeltype. Inkluder ogs& model- og serienummer péa streamforsyningen. Ret alle
henvendelser til din autoriserede forhandler.

6.03 Stromforsyning udskiftning

Folgende dele er inkluderet med erstatningsstreamforsyningen: arbejdskabel & spaendingsbgijle, input stremkabel,
gastryk Regulator / filter og manual.

Antal Beskrivelse Katalognr.
ESAB Cutmaster 120 CE Stremforsyning
med 400VAC, 3 faser 50/60 Hz, Indgangsstreamkabel 0559319304

6.04 Reserverdele til stromforsyning

Antal Beskrivelse Katalognr.
1 Regulator 9-0115
1 Reservedel til filtersamling 9-0116
1 Inputstremkabel for 380/400 V Stremforsyning 9-0216

300X5398DA LISTE OVER DELE 6-1



ESAB CUTMASTER 120
6.05 Ekstraudstyr og tilbehor

Katalognr,

Enkelt — Tilstandsfiltersaet (inkluderer filter og slange)
Ekstra filterslange (ikke vist)

To-stadier filtersaet (inkluderer slange og monteringsskruer)
To-stadier Iuftfilter montering
Farstetrinsbeholder
Patron til andet stadie
Udvidet svejsekabel (50 fod / 15,2 m) med klemme

Antal Beskrivelse

y

1 Ekstra filerkrop
y

2 Ekstra filterelement
1

y

y

y

y

y

Automatiseringsgreensefladesaet

ved start/stop er det OK at flytte og opdele buespaendingen)

R G G G §

Hus

Filterelement
(Katalognummer
9-7741)

Fjeder —%
O-ring
(Katalognummer
9-7743)
Deeksel
)
Nippel N

Valgfri Enkelt — Trin filter seet

Samlet filter

Art # A-02476DA

Automatiseringsledningsbundt til start/stop og OK at flytte
25'/ 7,6 m CNC-kabel til automatiseringsgraensefladesaet

35'/ 10,7m CNC-kabel til automatiseringsgraensefladesaet
50 '/15.2 m CNC-kabel til automatiseringsgraensefladesaet

Valgfri To — Trins filter sset

LISTE OVER DELE

7-7507
9-7740
9-7742
9-7741
9-0387
9-7527
9-1021
9-1022
9-8529

9-8311
9-9385
9-1008
9-1010
9-1011

Farste- & andet-
trins patron
(som meerket)

Art # A-02942DA

300X5398DA
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6.06 Reservedele til handbraendere

— Delnr. Antal Beskrivelse Katalognr.
1 1 Braenderhandtag erstatningsseet (inkluderer dele nr. 2 & 3) 9-7030
2 1 Udlgsningsmontering erstatningsseet 9-7034
3 1 Handtagsskruesast (5 hver, 6-32 x 1/2" bolt og skruenggle) 9-8062
4 1 Breenderhovedmontering erstatningssaet (inkluderer dele nr. 5 & 6) 9-8219
5 1 Stor O-ring 8-3487
6 1 Lille O-ring. 8-3486
7 Elektrodesamlinger med ATC-forbindelser (inkluderer kontaktsamlinger)

1 SL100, 20-fods kabelsamling med ATC-forbindelser 4-7836
1 SL100, 50-fods kabelsamling med ATC-forbindelser 4-7837
8 1 Kontaktseet 9-7031
10 1 Breenderkontrolkabel adaptor (inkluderer del #11) 7-3447
11 1 Hul beskyttelse 9-8103

300X5398DA

Art # A-07993DA
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6.07 Reservedele - til maskinbraendere med ubeskyttede kabler

— Delnr., Antal  Beskrivelse Katalognr,
1 1 Braenderhovedmontering unden kabler (inkluderer dele 2, 3 og 14) 9-8220
2 1 Stor O-ring 8-3487
3 1 Lille O-ring. 8-3486
4 1 PIP kontaktseet 9-7036
5 Uskeermet automatiske kabelmonteringer med ATC stik

1 5 - fod / 1,5 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7850
1 10 - fod / 3,05 m forbindelseskasse med ATC-stik 4-7851
1 25 - fod / 7,6 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7852
1 50 - fod / 15,2 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7853
6 Skaermet mekaniske kabelmonteringer med ATC stik
1 5 - fod / 1,5 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7842
1 10 - fod / 3,05 m forbindelseskasse med ATC-stik 4-7843
1 25 - fod / 7,6 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7844
1 50 - fod / 15,2 m-forbindelseskasse med ATC-stik 4-7845
7 1 11"/ 279 mm-rack 9-7041
8 1 11"/ 279 mm monteringsror 9-7043
9 1 Endedaekselsamling 9-7044
10 2 Kabinet, montering, klemmeblok 9-4513
11 1 Stift, installering, klemmeblok 9-4521
12 1 Braenderholder muffe 7-2896
13 1 PIP stempel og returfijederudstyr 9-7045
1 Tandhjulssamling (Ikke vist) 7-2827
1 5"/ 126 mme-styrerar (ikke vist) 9-7042
BEMZRK!
*Inkluderer ikke styrekabeladapter eller gennemgangshulbeskytter.
6-4 LISTE OVER DELE 300X5398DA
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6.08 Branderforbrugsdele (SL100)

6-6

Manuel breender
med speerrefri kontakt

20-40A
FASTLAST
SK/ERING

50-60A
FASTLAST
SKARING

Elektrode  starterpatron  Ekstra kraftig
Auto 9-8232 9-8213 startpatron
Brugervejledning Kun ikke—HF 9-8277
9-8215

70-120A
FASTLAST
SKARING

40-120A
UDHULNING

Art # A-08066DA

Automatisk breender med
speerrefri kontakt
9-8224

U

skaerm krg

9-8259

Dysse, Maskine
40A 9-8245

©

Fstandoff Dysse, Afbgjning
30A 9-8206 9-8243
40A 9-8208
Dysseskeerm
9-8235
Tips:

Dysse, Maskine
50-60A 9-8238

50-55A 9-8209

Fstandoff -
60A 9-8210 9-8218 Dysse, Afbgjning
9-8243
Dysseskeerm
70-100A 9-8236
Tips: Dysse Dysseskeerm
~ skaerm kro 120A 9-8258
‘0 9-8237
- Dysse, Maskine
70A  9-8231 70-100A 9-8239
80A 9-8211 .| Fstandoff > Dysse, Maskine
90/100A 9-8212 \ 9-8218 Y 120A 9-8256
120A Auto  9-8233
120A Manual 9-8253 Dysse, Afbajning

9-8243

— — |skeerm kro

Tips:

Spids A 9-8225 (40 Amps Maks.) Dysse skeerm, udhulnig

9-8241
Spids B 9-8226 (50 - 120 Amps)
Spids C 9-8227 (60 - 120 Amps)
Spids D 9-8228 (60 - 120 Amps)

Spids E 9-8254 (60 - 120 Amps)

LISTE OVER DELE 300X5398DA
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— BILAG 1: KOBLINGSFORLOB (BLOKDIAGRAM)

FUNKTION:

Sluk udvendige
afbryderkontakt.

RESULTAT:

Stem til systemet.

FUNKTION:
ON/OFF kontakt til ON D
RESULTAT:
AC-lampe “\— ON

Gas indikator ON,
nar inputtryk er
tilstreekkelig for

stromforsyningsdrift.
Stromkredslgb parat.

FUNKTION:

KGR (RAPID
AUTO RESTART /
HURTIG AUTOMATISK
GENSTART) /"SET” /
"LATCH” kontakt

til "SET” vék

RESULTAT:

Gas stremmer til

»

det indstillede tryk.

FUNKTION:
Forbind svejsekablet
til svejseemnet.
Veelg output-ampere.

RESULTAT:
Systemet er parat til drift.

¥

FUNKTION:

Beskyt gjnene og aktiver
breenderkontakt (START)

RESULTAT:
Ventilatorer teendes.
Gas strammer kortvarigt,
og stopper derefter. Gas genstarter.

DC Indikator === ON
Teendbue etableret.

)

FUNKTION:
Udlgs breenderkontakt.

RESULTAT:
Hovedlysbue stopper.
Gastilstromning stopper efter
post-strgmning.

(Ventilatorer vil fortseette
med at virke 10 minutter efter
braenderkontakten [START] er fiernet)

FUNKTION:
"RUN"/"Rapid Auto Restart” /
"SET"/"LATCH” kontakt til "RUN”
(for de fleste applikationer) eller il
"Rapid Auto Restart’
(for udhulning, trimning=—"=
eller udvidet metalskeering)
eller il "Latch” for specielle
applikationer (breenderkontakt
kan udlgses efterh oo’ o
ovedlysbue overfares).

RESULTAT: Gastilstramning stopper.

Braender flyttet vaek fra svejseemnet

Taendbue genstarter automatisk..

FUNKTION:

(mens stadig aktiveret).
RESULTAT:

Hovedlysbue stopper.

TANDBUE

overfgrselsafstanden af svejseemnet.

FUNKTION:

Braender flyttet inden for

RESULTAT:

Hovedlysbue overfares.
T&ndbue off.

FUNKTION:

. Treek inputstramkablet
ON/OFF kontakt tll@ OFF .

RESULTAT:

Alle lamper slukket.
Stromforsyningsventilatorer
slukker.

FUNKTION:

ud eller abn
ekstern afbryder.

RESULTAT:

Ingen stom til systemet.

300X5398DA
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ESAB CUTMASTER 120

BILAG 2: DATAMARKEINFORMATION

Producentens navn og/eller logo,
[ETETEFETF placering, model- og
Model : S/N serienummer og produktionskode

Date of Mr:

Stramforsyningstype —+— Regelstandard daekkende denne

(Note 1) /317 COH=—= type af stremforsyning

Outputstremtype Driftperiodefaktor
! / ,—~ Outputomrade (ampere/spzending)
1
Plasmaskeaerings- & pp— Z
symbol — | —F/—— X
Uo = | Driftsperioddata (Note 3)
o=
U2
Nominel Konvlentionel belastningsspaending
tomgangsspaending
Nominel
maksimalforsyningsstram
Inputstremsymbol |
ﬂ Ut 10] 1max 3'® 1®| 1eff 500 1 Maksimum effektiv
j:) forsyningsstram
Inputstramspecifikationer |
(fase, AC eller DC Hertz) \

1 \
| AN

Beskyttelsesniveau Nominel forsyningsspaending (Note 2)

NOTES:
1. Viste symbol indikerer enkel- eller trefaset AC-input, statisk Standardsymboler
frekvens-omformer-ensretter, DC-output. ~ AC

2. Indikerer inputspaending for denne stremforsyning. De fleste
stremforsyninger har en maerkat pa inputstremkablet, der viser === ©DC
stramforsyningens inputspaendingskrav som bygget. o Fase
3. Overste reekke: Driftsperiodeveerdier
IEC-driftsperiodevaerdi er beregnet som specificeret af
International ElectroTechnical Commision. Art # A-12765DA_AB
TDC driftsperiode er bestemt af stramforsyningsproducentens
testprocedurer.
Anden raekke: Vurdering af skeeringsstromvaerdier.
Tredje reekke: Konventionelle belastningsspaendingsveerdier.
4. Sektioner af datamaerket kan geelde for separate omrader af
stromforsyningen.

A-2 BILAG 300X5398DA
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A. Stikbensfrakoblingsdiagram for handbrzender

Negativ /

ATC Han forbindelse

Forside
Plasma

4 - Gron //
kontakt\

3 - Hvid /

kontakthM%>

2- Orange //\?@ O

PIP \ @%/
N 1

EW\

©)

——

5 - Aben
PIP

Teendbue

ATC Han forbindelse
Forside

8 - Aben

7 - Aben

6 - Aben

ATC Hun forbindelse

Forside

e
i

\

6 - Aben

5 - Aben :‘

B. Mekanisk (Maskine) Stikbensfrakoblingsdiagram for Braender

Negativ / Plasma
4- Sort —

USKAERMET MASKINBRANDER

8 - Grgn —
vedhaengsforbin-
vedhaengsfor- P \ else - jord
bindelse ﬁ %
3 - Hvid —

vedhangs- W
forbindelse

@ Ikke benyttet
3 7@ I e benytte
6\/ 2
2 - Orange / 1 @% 6 - Aben
PIP S| \

5 - Hvid /
Ikke i brug

8 - Jord

300X5398DA
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ATC Hun forbindelse
Forside

N

3 - Kontakt

s o—=0%]
NOL[ O

Negativ /
Plasma

4 - Kontakt
\

/_\\Negativ / Plasma

A
At

<7

A-3

4 - Kontak

3 - Kontak
ol |
N
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— BILAG 4;: BRANDERTILSLUTNINGSDIAGRAMMER

A. Forbindelsesdiagram for handbraender

Braender: Handbraender SL60 / SL100
Ledninger: Breenderledninger med ATC-forbindelse
Streamforsyning: med ATC stik

Han ATC- ATC Hun
ledningsforbindelse forbindelse _ _ oy moeningl - — — —
_|Breendery Breender| | 1 [ |
"hoved [! | kabel ! L L[] |
|
: p|p__| : | Sort 1" 1 Til stramforsynings :
| kontakt : : Orange 2 2 kredsleb |
|
| i 5 5 |
| | : 6 6 |
| | |
IBraender_'c Tt Grgn 4= 4 Til stremforsynings |
| kontakt | : Hvid 3 - 3 kredslgb [
| | |
| | : 8 8 A8 |
| | |
| Ll U ! |
| > Negativ / Plasma Negativ / Plasma |
| ! Teendbue - |
o __= T ___—___—___—__—_ ————1 g —————Tendue |
Art # A-03797DA
B. Mekaniseret breender ledningsdiagram
Braender: Uskaermet mekanisk maskinbraender SL100
Ledninger: Ledninger med ATC-forbindelse og 4
fiernbetjeningsforbindelse il fjernbetjening
Stremforsyning: med ATC Hun-stik
Fjernbetjenlngs
ATC Hun
forbindelse
Han ATC-
ledningsforbindelse
Braender- Braender- T ]
:_ hoved [ : C ] kabel | | :
|
| PIP—  [Omd Sort 1 1 } '
I Til |
|k°”takt—|c : : Orange /// 2 stromforsyningskredslgb |
| X —  Hvid 5 |
| ] f 6 |
| | | lkke Sort -4 4 Til :
| '} benyttet .
| | | Hvid = 34 3 stramforsyningskredslob |
| |
| ! \ Gron-84 |8 - |
I : : Gron 7 :
: > | Negativ / Plasma Negativ / Plasma |
| | Teendbue ledning r |
L __— T - — _ __— _—_—_—_—____ T———1 EF—f—————Tendbue

Art # A-03798DA

A-4 BILAG 300X5398DA
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Denne side er med vilje efterladt tom.
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ESAB CUTMASTER 120
/Endringshistorik

Dato Andr. Beskrivelse
01/15/2015 AA Ngdudlgser
06/15/2015 AB Korrigeret for normeret maksimalydelse pa vis 120A @ 80%

Opdateret kunst pa deekslet, opdaterede DoC, tilfgjet arbejdscyklus vaerdier, fiernet Ekstra kabelsamlinger

08/14/2015 AC til beskyttet maskinbreender
11/14/2015 AD Revideret DoC, trykt i teksten
10/31/2019 AE Opdaterede kunst filer, opdateret overensstemmelseserklaering

A-8 BILAG 300X5398DA



Denne side er med vilje efterladt tom.



ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: 432 70 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE GZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 7555 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

ESAB
A

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 1000
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND

ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 4517
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usd

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11
Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone num-
bers to our distributors in other
countries, please visit our home
page

www.esab.eu

C€
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