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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Machine Directive 2006/42/EC; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Wire Feeder with control box PEK

Type designation etc.

A2 Multitrac, A2 Tripletrac, A2 S-series
A6 Mastertrac, A6 Mastertrac Tandem, A6 S-series

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

. Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
EN IS0 124002010 and risk reduction

EN IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

EN IEC 60974-10:2021

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
",
0 M Wo s
Gothenburg Peter Kjallstrom c €

2023-02-07 Product Director Welding Automation and Handling
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

N AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(ivel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:ﬁm * A szivritmus-szabalyozéval rendelkez6 hegeszté hegesztés elbtt
_ konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdok kdzott
interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szellbztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

Ji + Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

0449 468 460 -6 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

+ Valamennyi ajto, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a fedélapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.
Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!

=" . Aszikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Gy6z6djén meg arrol,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a berendezés lehlil.

+ Az égési sérulések elkerilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztdkeszty(it viselve fogja
meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

§©
3 B

D)
i

&

n VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegesztékésziléket befagyott csévek kiolvasztasara!

n VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakdkornyezetben, ahol az aramellatas a kisfesziltségi
haldozaton keresztul biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

0449 468 460 -7 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairol szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznosito

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozddjon a jévahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajekoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0449 468 460 -8- © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Altalanos

Az A6TF F2 automata hegesztéberendezeés két hegesztdfejjel van ellatva, és egy onjaro
kocsira van szerelve. A berendezés tompavarratok fedett ivii hegesztésére (SAW)
hasznalhato.

Minden egyéb alkalmazas tilos.
A berendezés PEK vezérl6egységgel, valamint ESAB tapegységekkel (LAF, TAF vagy
Aristo 1000) hasznalhato.

MEGJEGYZES!

Az Aristo 1000 csak a 747-xxx-xxxx vagy nagyobb sorozatszamu PEK
vezérlbegységgel hasznalhato.

2.2 Hegesztési eljaras
221 Fedett ivii hegesztés (SAW)

A hegesztés soran a hegesztési varratot folyasztoszer-bevonat védi.
* Fedett ivl, nagy teljesitményl hegesztés

A @35 mm-es csatlakozoval ellatott fedett ivd, nagy teljesitményl hegeszté terhelése
maximalisan 1500 A lehet.

Ez a valtozat egyhuzalos hegesztéshez hasznalatos adagolégorgdkkel is felszerelhetd. A
hegesztépor toltetli huzalhoz egy specialis, recézett adagologorgd is elérhetd, amely
egyenletes el6tolast biztosit, az adagolasi nyomasbdl eredé eldeformalédas kockazata
nélkul.

» Tandemhegesztés (fedett iv)

Tandemhegesztéshez mindig A6SF tipusu hegesztéfejet hasznaljon, amelyet 2
hegeszté-aramforrashoz és 2 PEK tipusu vezérléegységhez kell csatlakoztatni.

A tandem hegesztéfej 2 darab kulonallé hegesztéfejet (A6SF) tartalmaz, amelyek
mindegyike sajat érintkez6csuccsal rendelkezik. Az egyes érintkezécsucsok maximalis
névleges terhelése 1500 A.

2.3 Vizszintes hegesztés
A jelen utmutatéban ismertetett termékek vizszintes hegesztéshez hasznalhaték.

MEGJEGYZES!

Ferde sikon valé hegesztéshez ne hasznélja az A6 Mastertrac Tandem
hegesztéberendezést.

0449 468 460 -9. © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

A6TF F2 (SAW)

Tapfesziiltség 42V AC
Megengedheté terhelés 100%-on 1500 A
Huzalméretek

Témor, egy huzal 3,0-6,0 mm
Hegesztépor toltetl huzal 3,0-4,0 mm
Maximalis huzalelétolasi sebesség 4 m/perc
Fékagy féknyomatéka 1,5 Nm
Haladasi sebesség 0,1-2,0 m/perc
Huzal maximalis tomege 2x30 kg
Folyasztészer-adagol6 térfogata 101
Tomeg 158 kg
(Huzal és folyasztoszer nélkiil)

Folyamatos A-hangnyomasszint 68 dB

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP10

EMC besorolas LA” osztaly

0449 468 460
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

4.1 Altalanos

A telepitést szakembernek kell végeznie.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon
ovatos!

‘@f
22

4.2 Az A6TF F2 (SAW) f6 alkatrészei

Csatlakozé

Motor fogaskerékkel (A6 VEC)
Folyasztdszer-adagolo
Folyasztoszer-fuvoka

Kocsi

Hordozobegység
Huzalel6tolo egység
Beallitokészlet, manualis

P~
©®No O
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4 TELEPITES

4.3 A fobb komponensek leirasa
431 Kocsi

A kocsi négykerékhajtassal rendelkezik. A kocsi a rogzitékar (1) hasznalataval rogzithetd.

4.3.2 Hordozéegység

A hordozéegységre tdbbek kdzott a vezérlbegységet, a huzalel6told egységet és a
folyasztoszer-adagolét szerelheti fel.

43.3 Huzalel6tol6 egység

A huzalel6told egység vezeti és adagolja a hegesztéhuzalt a csatlakozéba.

43.4 Kézi beallitoelemek

A hegesztéfej vizszintes és fuggbleges helyzetét a linearis beallitéelemek segitségével lehet
beallitani. A sz6gmozgast pedig a forgd beallitéelemmel allithatja be.

4.3.5 Csatlakozé

Hegesztés kdzben a vezeték felé tovabbitja a hegesztéaramot.
4.3.6 Motor fogaskerékkel (A6 VEC)

A motor adagolja a hegeszt6huzalt.

Az A6 VEC egységgel kapcsolatos informaciokért lasd a 0443 393 xxx sz. hasznalati
utmutatot.

4.3.7 Folyasztészer-adagolo / folyasztészercso / folyasztoszer-fuvoka

A folyasztdészer a folyasztoszer-adagoloba kerul. Ezutén a folyasztoszercsovon és a
folyasztoszer-fuvokan keresztlil a munkadarabra kerl.

A folyasztészer aramlasi sebessége a folyasztdszer-adagolén elhelyezett
folyasztoszerszelep hasznalataval szabalyozhato.

Tovabbi informacidkért lasd a ,Hegesztéporral valé feltoltés” cimi fejezetet.

0449 468 460 -12- © ESAB AB 2023



4 TELEPITES

4.4 Osszeszerelés

4.4.1 Huzaldob (tartozékok)

Szerelje fel a huzaldobot (1) a fékagyra (2).

FIGYELMEZTETES!

Hogy a tekercs ne csuszhasson le

az agyrol: Rogzitse a tekercset ugy,
hogy a piros gombot az agy melletti
figyelmeztetd tabla szerint elforditja.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Hogy a tekercs ne csuszhasson le

az agyrol: Rogzitse a tekercset ugy,
hogy a piros gombot az agy melletti
figyelmeztetd tabla szerint elforditja.

4.5 Csatlakozasok
451 Altalanos

* A PEK egységet szakképzett személynek kell csatlakoztatnia. Lasd a kulén hasznalati

Utmutatot.

* Az A6 GMH csatlakoztatasaval kapcsolatos informaciokért lasd a kilén hasznalati
Utmutatot.

* Az A6 PAV csatlakoztatasaval kapcsolatos informaciokért lasd a killén hasznalati
Utmutatot.

0449 468 460 -13 - © ESAB AB 2023



4 TELEPITES

4.5.2 AG6TF F2 automata hegesztéberendezés (fedett ivii hegesztés, SAW)

1. Csatlakoztassa a vezérlékabelt az aramforras és a PEK egység kdze.

2. Csatlakoztassa a foldel6kabelt az aramforras és a munkadarab kézé.
3. Csatlakoztassa a hegeszt6kabelt az aramforras és az automata hegesztéberendezés
kozé.
4. Csatlakoztassa a meérékabelt az aramforras és a munkadarab kdzé.
5 5 3
| ' !
} =
Vo
= 1,6 mimin
@
: @ 4B p
ekom |‘
, - - O O
— +
O O
]
A
7 6 8
1. Automata hegesztéberendezés 5. Vezérl6kabel
2. PEK 6. Testkabel
3. Aramforras 7. Hegesztbkabel
4. Munkadarab 8. Meérdkabel

0449 468 460 -14 - © ESAB AB 2023



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

5.1 Altalanos

VIGYAZAT!
Telepités vagy Uzemeltetés elbtt olvassa el és ismerje A |L.’JJ
meg a hasznalati utasitast.

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében taldlhaték. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

Testkabel

A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a testkabel csatlakoztatva van-e. Lasd a
,Csatlakozasok” cimi részt.

5.2 A hegesztéhuzal behelyezése

1. Az ,Uzembe helyezés” cim(i fejezetben leirt utasitdsoknak megfeleléen szerelje fel a
huzaldobot.
2. Ellendrizze, hogy az adagol6gorgd (1) és az érintkez6pofa vagy az érintkezéesucs (3)
mérete megfelel6-e a kivalasztott huzalmérethez.
3. Vékony huzallal végzett hegesztésnél:
o Vezesse at a vezetéket a vékonyhuzal-adagol6 egységen (6).
Biztositsa, hogy az egyenesitéegység megfeleléen legyen beallitva, hogy a
vezeték egyenesen lépjen ki az érintkezépofakbdl vagy az érintkezécsucsbal (3).
4. Huzza at a huzal végét a huzalegyenesiton (2).
o 2 mm-nél nagyobb atméréjiu vezeték esetén egyenesitsen ki 0,5 m huzalt, majd
kézzel vezesse be az egyenesitbbe.
Keresse meg a huzal végét az adagologérgd (1) hornyaban.
A gombbal (4) allitsa be az adagolégorgén a huzal feszitésének a mértékét.

MEGJEGYZES!

Ne feszitse meg jobban, mint ami az egyenletes adagolas eléréséhez
szlkséges.

oo
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5 UZEMELTETES

7.

&/

©
Tolja elére a huzalt 30 mm-t az érintkezécsucs ala a \/ PEK egységen lévé gomb
megnyomasaval.
8. A huzalt a gomb (5) hasznélataval iranyithatja.

MEGJEGYZES!

Mindig hasznaljon vezetbcsovet (7), ezzel biztositva a vékony huzal egyenletes
adagolasat (1,6-2,5 mm).

5.21 Tartozékok

+ A vékonyhuzal-egyenesitét (6) a huzalel6tolé egységen (2)
talalhaté bilincs tetején kell rogziteni.

MEGJEGYZES!

A vékonyhuzal-egyenesit6 felszerelésekor tavolitsa el a
lemezt (9), ha van.

MEGJEGYZES!
Ne tavolitsa el a védblemezt (8).

5.3 Az adagolégorgd cseréje

5.3.1 Egy huzal

* Engedje el a gombokat (3) és (4).
* Engedje ki a kézikereket (2).
» Cserélje ki az adagologorgét (1).
A megfelel§ huzalméret fel van tlintetve az adagolégérg6kon.

5.3.2 Hegesztopor toltetl huzal recézett adagologorgokhoz (tartozékok)

* Az adagolégorgét (1) és a nyomogorgét (5) parban, a hasznalni kivant huzalméretnek
megfeleld gorgbkre cserélje.

MEGJEGYZES!

A nyomogorgéhoz specialis tengelycsonk szikséges (rendelési szam: 0212 901
101).

* A nyomodcsavart (4) mérsékelt nyomassal huzza meg, ezzel biztositva, hogy a
hegesztépor toltetli huzal ne deformalédjon el.
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5 UZEMELTETES

54 Erintkez6berendezés fedettivii hegesztéshez

5.4.1 3,0-6,0 mm-es szimpla vezetékhez. Nagy teljesitmény (D35)

* Hasznalja az egyenesitéegységet (3), a D35 csatlakozét (1) az
érintkezépofakkal (2).

» Szerelje 6ssze az egyik érintkezdépofat a mellékelt M5
csavarokkal a régzitett érintkez8csucson (a).

» Szerelje 6ssze a masik érintkezépofat a két darabbdl alld
csatlakozo (b) szabad felén a csavar (8) alatt. Er6sen huzza
meg, hogy a megfeleld érintkezés legyen az érintkezépofak és
a huzal kozott.

5.4.2 1,6—4,0 mm-es hegesztépor toltetli huzal (D20 és D35) (tartozékok)

MEGJEGYZES!

Ha érintkez6pofakat (D35) hasznal, az érintkezépofakat nem szabad erésen
meghuzni. Ellenkez6 esetben a hegesztépor toltetl huzal deformalédhat.

Biztositsa, hogy megfelel6 legyen az érintkezés a vezetékkel.

5.4.3 Huzalok moédositasa tandemhegesztéshez

MEGJEGYZES!

Az elsé és a masodik vezeték kdzotti tavolsag nem lehet olyan nagy, hogy a
salaknak ideje legyen megszilardulni a vezetékek kozott.

Ugyeljen arra, hogy az elsd és a masodik vezeték koz6tt megfelels legyen a folyasztoszer
mennyisége.
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5 UZEMELTETES

5.5 Feltoltés folyasztoszerrel

1. Zarja el a folyasztészer-adagolon talalhaté
folyasztoszer-szelepet (1).

2. Ha a folyasztészer-visszanyeré egységen
opcionalis ciklonszeparator is talalhato, tavolitsa
el.

3. Toltse fel az egységet folyasztoszerrel.

MEGJEGYZES!

A folyasztészernek szaraznak kell
lennie. Csak abban az esetben
hasznaljon elémelegitett folyasztdszert,
amennyiben a folyasztészer-adagolot
ilyen anyag hasznalatara tervezték.

4. Allitsa be a folyasztdszer-csovet anélkiil, hogy
megcsavarna azt.

5. A megfeleld mennyiségi folyasztdszer biztositasa
érdekében allitsa a folyasztoszer-fuvokat a
varratnal magasabbra allitsa.

A folyasztészer-bevonatnak elegendének kell
lennie ahhoz, hogy az iv ne hatolhasson be.
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5 UZEMELTETES

Szallitas

5.6

A kerekeket a rogzitékar (1) elforditasaval oldhatja ki.

MEGJEGYZES!

A berendezés felemelésekor haszndlja az emelésre szolgalé szemescsavart (2).

J
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6 SZERVIZ

6 SZERVIZ

6.1 Altalanos

VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megszlinik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

MEGJEGYZES!

A karbantartasi munkalatok megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a halozati
kabel le van-e valasztva.

A vezérlbegység karbantartasaval kapcsolatos informacidkért lasd a kulén hasznalati
utmutatot.

6.2 Naponta

+ Tavolitsa el a mozgo alkatrészekre tapadt folyasztészert és szennyezddéseket.
+ Ellenérizze, hogy az érintkez6csucs és az elektromos kabelek csatlakoztatva vannak-e.
+ Ellenérizze, hogy a csavarkotések meg vannak-e huzva.
+ Ellenérizze, hogy a vezet6k és hajtogorgdk nincsenek-e elkopva, illetve nem sérultek-e.
+ Ellenérizze a fékagy féknyomatékat. Ha a huzalel6tolas ledllitasa utan a huzaltekercs
tovabbra is forog, huzza meg. Ha az adagologorgdk elcsusznak, lazitsa meg. Egy
30 kg-os huzaltekercs féknyomatékanak 1,5 Nm-nek kell lennie (iranyérték).
A féknyomaték beallitdsaval kapcsolatban lasd ,A féknyomaték beallitasa” cimi
részt.

6.3 Bizonyos id6kozonként

* Haromhavonta ellenérizze a
huzalel6tolé motorjanak a szénkeféit.
Cserélje ki, ha a kopas elérte a 6 mm-t.

* Vizsgalja meg a beallitéelemeket, és
kenje meg 6ket, ha akadnak.

e Ellenérizze a huzalvezettket, a
hajtogorgdket és a huzalelbtold
egységen lévé érintkez6csucsot.
Cserélje ki a kopott vagy sértilt

alkatrészeket, lasd a ,KOPO K/« \ \/

ALKATRESZEK?” cimii részt.

* Ha a kocsi mozgasa akadozni kezd,
ellendrizze, hogy a lanc feszessége
megfeleld-e. Szikség esetén feszitse
meg a lancot.

* Alanc megfeszitéséhez lazitsa meg az anyat (*1), forditsa el a bltykét, majd hdzza
meg az anyat.
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7 HIBAELHARITAS

7 HIBAELHARITAS

7.1 Altalanos

Berendezés

* A mellékelt alkatrészek hasznalati utmutatdja.

Ellenorizze a kovetkezdket:

+ A tapegység a megfeleld haldzati aramforrashoz van-e csatlakoztatva.

* Mindharom fazis a megfelel6 fesziltséget biztositja-e (a fazissorrend nem fontos).
* Nincs-e sérllés a hegeszt6kabeleken és az egyéb csatlakozasokon.

+ Megfelel6en allitotta-e be a vezérldket.

* A javitasi munkalatok megkezdése el6tt levalasztotta-e a tapellatast.

7.2 Lehetséges hibak

1. Jelenség
1.1. ok
Intézkedés
1.2. ok
Intézkedés
2. Jelenség
2.1. 0k
Intézkedés
2.2. ok
Intézkedés
2.3. ok
Intézkedés
3. Jelenség
3.1. 0k
Intézkedés
3.2. ok

Intézkedés

0449 468 460

Az aram- és fesziiltségértékek nagy ingadozast mutatnak
Az érintkezdpofak vagy a fuvoka elkopott, illetve nem megfeleld méret.
Cserélje ki az érintkez6pofakat vagy a fuvokat.

A huzaladagol6 gérgék nyomasa nem elégséges.

Novelje a huzaladagol6 gérgék nyomasat.

A huzalelétolas egyenetlen

A huzaladagol6 gorgék nyomasa nem megfeleléen van beallitva.
Allitsa be a huzaladagolé gérgék nyomasat.

A huzaladagol6 gorgék mérete nem megfeleld.

Cserélje ki a huzaladagol6 gorgdket.

A huzaladagol6 goérg6k hornyai elkoptak.

Cserélje ki a huzaladagol6 gorgdket.

A hegesztdkabelek tulmelegszenek.

Rossz elektromos csatlakozas.

Tisztitsa meg és szoritsa meg az elektromos csatlakozasokat.

A hegesztékabelek keresztmetszete tul kicsi.

Hasznaljon nagyobb keresztmetszet(i vagy parhuzamos kabeleket.
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8 ALKATRESZRENDELES

8 ALKATRESZRENDELES

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az AGTF F2 kialakitasa és tesztelése az EN 60974-5, az EN 12100-2 és az EN 60974-10
nemzetk6zi és eurdpai szabvanyok szerint torténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan
a munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készllék tovabbra is

megfeleljen a fenti szabvany elbirasainak.
Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdk, lasd:

esab.comértéket. Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és
a potalkatrész listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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MUSZAKI RAJZ
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering Denomination Type Notes
number

0461 232 882 A6 Mastertrac Tandem |A6TF F2

0460 949 *74 Instruction manual PEK Control panel

0460 948 *01 Instruction manual PEK Control unit

0463 649 001 Spare parts list

A miiszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK

Adagolégorgdk

SAW tubular wire

Part no. D (mm)
0146 024 880 0.8-1.6
0146 024 881 2.0-4.0

%

7N
T/

S

Nyomégorgok
SAW tubular wire .
Part no. D (mm) §
0146 025 880 0.8-1.6 EI
0146 025 881 2.0-4.0 N EI 69
=
ﬁ

Erintkezépofak

SAW HD (D35)

Part no. D (mm) ~ |
0265 900 880 3.0 | HH
0265 900 882 4.0 :‘:
0265 900 883 5.0 1 i
0265 900 884 6.0 i i

I

D
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