G
HandyPlasma 35i

HandyPlasma 45i

45i

“\‘ : 4%/4

[ am?
HANDYALAET

Kasutusjuhend C E

HandyPlasma 35i 0559160135
HandyPlasma 45i 0559160145

05/2020 - Versioon: AA Juhend nr: 0-5584ET



KINDLUSTA, ET SEE INFO JOUAKS KASUTAJANI.

LISAKOOPIAID ON VOIMALIK SAADA SEADME HANKIJALT.

TAHELEPANU

Need JUHISED on méeldud kogenud kasutajatele. Kui te ei ole tutvunud kaarkeevituse
ja kaarloikuse seadmete t66pohimétete ja ohutute toovotetega, soovitame teil
labi lugeda meie brosiiiiri “Ettevaatusabindud ja ohutud t6ovotted kaarkeevitusel,
kaarldikusel ja kaarpinnaldikamisel”, vorm 52-529. ARGE lubage viljadppeta
tootajatel paigaldada, kasutada ja hooldada seadet. ARGE proovige paigaldada
voi kasutada seda seadet, kui te ei ole kdesolevaid juhiseid ldbi lugenud ja neist
taielikult aru saanud. Kui te kdesolevatest juhistest tdielikult aru ei saa, p6orduge
hankijate poole lisainformatsiooni saamiseks. Kindlasti lugege ldabi OHUTUSE
ETTEVAATUSABINOUD enne seadme paigaldamist véi kasutamist.

KASUTAJA VASTUTUS

See seade tootab kooskélas kirjeldusega, mis on antud kaesolevas kasutusjuhendis ja kaasasolevatel kleebistel ja/voi lisatud juhistele juhul kui seadet on paigaldatud,
sellega tootatakse ja seda, hooldatakse ja parandatakse vastavalt lisatud juhistele. Seadet on vaja perioodiliselt kontrollida. Talitlushéirega véi mitte tdokorras seadet ei
tohi kasutada. Purunenud, puuduvad, kulunud, vdandunud vdi saastunud osad on vaja koheselt vahetada. Juhul kui selline vahetus vdi parandus on vajalik, soovitab
tootja pddrduda kirjalikult voi telefoni teel volitatud edasimiiiija poole, kellelt seade oli ostetud.

Seadet voi tema (ikskoik milliseid osi ei tohi muuta ilma eelneva kirjaliku tootja ndusolekuta. Seadme kasutaja vastutab taielikult tikskoik millise rikke eest, mis tekkis seadme
vadrkasutusel, vigasel hooldusel, kahjustusel, vaarparandusel voi seadme imbertegemisel iikskdik kellega peale tootja vdi tootja poolt méaratud teenindusettevotte.

ATI

ENNE SEADME PAIGALDAMIST VOI KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHEND LABI JA
VEENDUGE, ET OLETE SELLEST ARU SAANUD.
KAITSKE END JA TEISI!




See lehekiilg on nimelt tiihjaks jaetud.



ESAB -
- VASTAVUSDEKLARATSIOON

Vastavalt

Kaarkeevitustoiteallika direktiiv EN 60974-10:2015+A1:2015, EN IEC 60974-1:2018, ANSI/IEC
60974-1:2008
Seadme liik
Plasma l6ikamine Jouallikas

Tiiiibitdhistus jne.
Loikamistdhusus

Margitoote nimi voi kaubamark
HandyPlasma

Tootja vdi tema euroopa Majanduspiirkonnas asuv volitatud esindaja

Nimi, aadress, telefoninumber:

ESAB

2800 Airport Rd.

Denton, TX, 76207

Telefon: 001 843 669 4411

Toote kavandamisel on kasutatud jargmiseid Euroopa Majanduspiirkonna harmoneeritud standardeid:
|IEC/EN 60974-1:2012/ AMD1:2019 Kaarkeevitusseadmed. Osa 1: Keevitamise energiaallikad.

|IEC/EN 60974-10:2014 + AMD 1:2015 avaldatud 19.06.2015 Kaarkeevitusseadmed. Osa 10: elektromagnetilise
whilduvuse nduded

Lisateave: Piiratud kasutus, A klassi seade, ettenédhtud kasutamiseks mitteeluruumides.

Kédesolevale dokumendile alla kirjutades kinnitab allakirjutanu tootjana vdi emps registreeritud tootja volitatud
esindajana, et konealused seadmed vastavad eespool nimetatud ohutusnduetele.

Kuupéev Allkiri Positsioon

31-01-2020 M Uldjuht,

Flavio Santos Lisaseadmed ja kiilgnevad



HOIATUS

Enne selle seadmestiku paigaldamist, kasutamist voi hooldamist lugege Iabi ja tehke endale
selgeks kaesolev juhend ning oma tddandja ettevaatusahindud.

Juhendis sisalduv teave tugineb tootja parimale hinnangule, kuid tootja ei vastuta selle kasutuse
eest.

Viljaandja:

ESAB Autoridigus 2020 by ESAB. Koik Gigused on kaitstud.
2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208
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1 OHUTUS

1. Cutting sparks can cause

1. Loikesad d véivad

or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

plahvatuse véi tulekahju.

1.1 Arge I6igake tuleohtlike ainete
laheduses.

1.2 Hoidke tulekustutit Iaheduses ja
kasutusvalmis.

1.3 Arge kasutage trumlit ega muud
suletud anumat Iikelauana.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2.1 Turn off power before disassembling|

torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the

cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Plasmakaar voib vigastada ja
poletada; suunake otsik endast
eemale. Kaar hakkab kéivitamisel
koheselt todle.

2.1 Enne paleti lahtivotmist lilitage

toide vilja.

2.2 Arge hoidke té6deldavast detailist

kinni I6ikamistee laheduses.

2.3 Kandke taielikku kehakaitset.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Ohtlik pinge. Elektril66gi- voi
péletusoht.

3.1 Kandke isoleerkindaid. Asendage
kindad, kui need on kas mérjad voi
kahjustatud.

3.2 Kaitske end elektriloogi eest,
isoleerides end to6detaili ja maapinna
suhtes.

3.3 Enne hooldamist tihendage toide
lahti. Arge voolu all olevaid osasid
puudutage.

4 41 42 43 4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Plasmaaurud véivad olla ohtlikud
4.1 Do not inhale fumes. 4.1 Arge hingake aurusid sisse.
) 4.2 Use forced ventilation or local 4.2 Aurude eemaldamiseks kasutage
exhaust to remove the fumes. sundventilatsiooni voi kohalikku
% 4.3 Do not operate in closed spaces. véljatdmbeventilatsiooni.
¥ » Remove fumes with ventilation. 4.3 Arge kasutage suletud ruumides.
7‘ Eemaldage aurud ventilatsiooniga.
5 5.1 5. Kaarkiired voivad poletada silmi ja

5. Arc rays can burn eyes and injure

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

vigastada nahka.

5.1 Kandke pea, silmade, korvade, kite
ja keha kaitsmiseks digeid ning
sobivaid kaitsevahendeid. Pange
sargikrae kinni. Kaitske korvu miira
eest. Kasutage oige filtrivarjundiga
keevituskiivrit.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Saage koolitust.
Seadet peaks kasutama ainult
kvalifitseeritud té6tajad. Kasutage
kasutusjuhendis ettenghtud péleteid.)
Hoidke mitte-kvalifitseeritud
tootajad ja lapsed eemal.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Arge eemaldage, hivitage ega
katke seda silti.
Asendage, kui see on kadunud,
kahjustatud véi kulunud.

Art # A-13294ET]
—J
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2 SISSEJUHATUS

2.1 Kuidas kdesolevat kdsiraamatut kasutada.

KAITSKE END JA TEISI!
Selleks, et tagada ohutu t66, lugege labi kogu kédsiraamat, sealhulgas peatiikk ohutusjuhendite ja hoiatuste
kohta.
Kogu kasiraamatut Iabivalt on kasutatud sénu HADAOHUS, ETTEVAATUST, HOIATUS ja MARKUS. Pédrake
erilist tahelepanu nendes osades esitatud teabele. Neid spetsiaalseid kommentaare saab lihtsalt dra tunda
jargmiselt:

MARKUS!
Tegevus, protseduur voi taustinfo, mis nuab téiendavat rohuasetust voi mis aitab kaasa siisteemi efektiivsele toimimisele.

HOIATUS
Protseduur, mille nduete jargimata jétmine vdib pdhjustada isikukahju kasutajale véi todpiirkonnas viibivatele inimestele.

ETTEVAATUST
Protseduur, mille nduete jargimata jatmine vdib pohjustada seadme kahjustumise.

HOIATUS
Annab teavet vdimaliku elektrilddgist tingitud vigastuse kohta. Hoiatused on lisatud samasugusesse karpi.

OHT
Viitab potentsiaalselt ohtlikule olukorrale, mille tagajarjeks (kui seda ei valdita) vdivad olla kehavigastused vdi surma.

Selle juhendi elektroonilisi koopiaid saab alla laadida AcrobatPDF-vormingus, minnes ALLPOOL LOETLETUD
ESAB veebisaidile: Sisestage késitsi osa number.

http://www.esab.com

J.I:1

E | |
TABEL 2.1 - SOOVITATAV LENSES
Kaarevoolu (amprid) Minimaalne kaitsemaatriksi maatriksi nr. Soovitatud maatriksi nr.

Vahem kui 20 4 ’
20-40 5 7
40-60 6 7

0-5584ET 7



2.2 HandyPlasma Funkisioonid

i

Siisinikteras 12 mm max HandyPlasma 35i

16 mm max HandyPlasma 45i

Esipaneeli kontrollid

HandyPlasma seadmed pakuvad suurepdrast Ioikamist, kui seda kasutatakse Oigete tarvikute ja plasmaldikamise
protseduuridega. Jargmistes juhistes kirjeldatakse iiksikasjalikult seadmete sobivat ohutut konfiguratsiooni ja anda
direktiive parima tohususe ja kvaliteedi saavutamiseks.

Enne kasutamist lugege see juhend hoolikalt 1abi.

8 0-5584ET



2.3 Seadmete identifitseerimine/ kasutaja vastutus

Kontrollige iga eset seoses voimaliku kahju saatmise ajal. Kui kahju on ilmne, votke enne paigaldamist ihendust
edasimiiiija ja/voi vedajaga.

Tihendusrangas

1 Difuusori
'
/ Elektrood
% / Kaitseanum

(lraldusjuhik

Loikamine otsik

Lisada koik seadme identifitseerimisnumbrid koos puuduvate voi kahjustatud osade tdieliku kirjeldusega.

0-5584ET 9



3 TEHNILISED ANDMED
Toitsiikkel

1.5 minutit
TAGASIVOPL

8.5 minutit
Ulejaanud
10 minutit

HOIATUS!
Tootsiikkel on ajaprotsent, mille jooksul saab seadet iilekuumenemiseta kasutada.

Kaitseklass

IP-kood tahistab korpuse kaitseklassi, s.0 kaitset tahkete objektide ja vee sissetungimise eest.
Rakendusklass

Siimbol [S] naitab, et toide oli moeldud kasutamiseks kdrgete elektririskidega piirkondades.

TABEL 3.1

TEHNILISED ANDMED
Inverter \ HANDYPLASMA
Seadmete arendamise tehnoloogia Inverter
Seadmete mudel HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Efektiivsus 84% @35A/94V 84% @45A/98V
Joudeoleku energiatarbimine 3BW 3BW
\Vorgu pinge 220~240V - 10
Vorgu sagedus 50/60 Hz
Praegune vahemik 20-35A (DC) 20-45A (DC)
28 A/91,2V @ 60% 35A/94V@60%
Tootsikkel 35A/94V @ 35% 45A/98V @ 35%
22 A/ 88,8V @ 100% 30A/92V@100%
Ma6tmed (W x L x H) 176 x 415 x 324 mm

Mass 13,5kg

Soovitatavad ohusisendi nguded 6-8 Bar (87-116 PSI)

Soovitatav Shuvool 110 LPM
Tiihijooksupinge 315V ‘ 315V
Tootemperatuur 0°C to 40°C
Voimsustegur maksimaalse voolutugevuse juures 0.99

IP Néitaja IP21S

Naiv vBimsus 9 kVA 10 kVA
Soovitatav kaitseliiliti voi sulavkaitsmed maksimaalse voimsusejuures 1A 154 A
Nimivoimsus 6.4KW 7.2 KW

10 0-5584ET



HOIATUS!
Arge kasutage seda masinat nimivaimsusest kérgemal.

HOIATUS!

Ohuvarustus peab olema vaba dlist, niiskusest ega muudest saasteainetest. Liigne oli ja niiskus vdivad péhjustada topeltkaared,
kiire otsa kulumine, vdi isegi tdielik tdrvik rike. Saasteained véivad pdhjustada kehva loikejoudlust ja kiiret elektroodi kulumist.
Valikulised filtrid pakuvad suuremat filtreerimismahtu.

>

MARKUS!

IEC klassifikatsioon médratakse kindlaks rahvusvahelise elektrotehnikakomisjoni poolt. Need spetsifikatsioonid hdimavad
véljundpinge arvutamist, mis pohineb seadme nimivoolul. Seadmeosade hdlpsaks vordlemiseks kasutavad kdik tootjad seda
véljundpinget to6tsiikli kindlaksméaéramiseks.

r/176 mm /‘

HANDVa ey

~
~
~
~ >
- -~
_
——
15"
6" Art # A-14040DIFF_2

150 mm

Joonis 3.1 - Toiteallika méétmed ja kaal

MARKUS!
Kaal sisaldab seadmeid, tdrvik, tarbekaubad, sisend toitekaabel, ja tdd klamber.

3.1 Generaatori soovitused

Kui kasutate generaatoreid plasmaldikussiisteemi toiteks, tuleb elektrigeneraatori valimiseks arvesse votta
jargmisi miinimumnaoudeid.
TABEL 3.2

Mudel ‘ Generaatori Nimivdimsus

8 kVA (voimsusteguriga 0.8)

[T ERITE € 6.4 KW (vgimsusteguriga 1.0)

9 kVA (vdimsusteguriga 0.8)
7.2 KW (vBimsusteguriga 1.0)

HandyPlasma 45i

0-5584ET 1"



4 PAIGALDUS
4.1 Uldine

Seadme peavad paigaldama koolitatud ja kvalifitseeritud spetsialistid.

HOIATUS!
A See toode on méeldud todstuslikuks kasutamiseks. Kasutaja vastutab asjakohaste meetmete vatmise eest.

4.2 Keskkond

See seade oli moeldud kasutamiseks suurema elektrildogiriskiga keskkondades.
A. Suurema elektrilédgiriskiga keskkondade ndited on jargmised:

1. Alad, kus liikumisvabadus on piiratud ja operaator on sunnitud té6tama piiratud asendis (polvili, istudes
v0i mahapanekul) fiiisilise kontakti ga juhtivate osadega.

2. Alad, mis on tdielikult vdi osaliselt piiratud juhtivate elementidega ja kus on suur oht, et kditaja ga kokku
puututakse valtimatult voi juhuslikult.

B. Suurema elektrilddgiohuga keskkondadesse ei kuulu alad, kus operaatorile lahedased juhtivad osad, mis
voivad pohjustada korgendatud riski, on isoleeritud.

4.3 Todkohal

Seadmete ohutuks kasutamiseks veenduge, et téokoht:

4.4 Nouded elektrivorgule

Elektrivorgu pinge peab olema +10% voimsusvorgu nimipingest. Kui tegelik elektrivorgu pinge on véljaspool
seda vahemikku, keevitusvool voib muutuda, pohjustades sisemise komponendi rikke ja seadmete joudluse
languse.

Loikemasin peab olema:
m  Paigaldatud oigesti, kvalifitseeritud elektrik.
= Oigesti (elektriliselt) vastavalt kohalikele standarditele. Vt kohalikke ja riiklikke eeskirju voi poorduge
padeva kohaliku ametiasutuse poole asjakohaste juntmete vedamise nduete kohta.
= Uhendatud elektrivorku nduetekohaselt madratud kaitsmega.

12 0-5584ET




HOIATUS!
Kaiki elektritdid peab tegema kvalifitseeritud ekspertelektrik.

HOIATUS!

A Maandusterminal ihendatakse handyPlasma pistiku abil toitekehaga. See peab olema iihendatud tookoha elektripaigaldise
maanduspunktiga. Jdlgige, et sisendkaabli juhe (roheline/kollane kaabel) ei pooraks imber kaitseliiliti faaside mis tahes
pealiilitis, sest see rakendab kehale elektripinget.

MARKUS!
firge kasutage vorguneutraalset maapinnana.

Koik elektriiihendused tuleb tugevasti pingutada, et valtida sidemete, ilekuumenemise v0i voolupinge languse
ohtu.

4.5 Vahelduvvoolu Toiteallika Kaabel

MARKUS!
HandyPlasma seadmed sisaldavad sobivat sisendtoitekaablit, et varustada 220 ~ 240 VAC iihefaasilise sisendiga. Klient vastutab
HandyPlasma iihendamise eest sobiva pingevahemikuga vdrgust. Selle vahemiku kohal pinge sisse liilitamine pdhjustab

kahjustusi.
oe]

—
220 -240 AC elektrivarustus

Joonis 4.1 - HandyPlasma toide
Kui seadme sisendpinge on allpool ohutut tddvahemikku, kuvatakse loikamisprotsessi alustamisel pingevea

ekraanid.
Kui toitepinge (iletab pidevalt ohutu tddpinge vahemikku, voib seadme kasutusiga liihendada.

0-5584ET 13



4.6 Ohuiihendused
Ohuadapteri komplekt:

MARKUS!
Turvalise tihendi korral kandke niidihermeetik liitmikuniitidele vastavalt tootja juhistele. Arge kasutage Teflon teipi keermeti-
hendina, sest lindi vdikesed osakesed vdivad puruneda ja blokeerida pdleti véikesed 6huldigud.

A-13682

C) 8 mm Kinnita

B) Klipp A) Gaasivarustuse voolik iire

lahtilihendamisega

A) Gaasivarustuse —
voolik

Joonis 4.2 - Gaasilihendus surudhu sisendiga.

Todstusliku surudhu kasutamine gaasiballoonides voi kompressoris

HOIATUS!
& Balloonid peavad olema varustatud reguleeritavate kdrgsurveregulaatoritega, valjundrohkude jaoks kuni 6-8 baari ja vooluga
vahemalt 110 LPM.
Kompressor peab olema varustatud valjundrdhu requlaatoriteqa kuni 6-8 baari ja vooluga véhemalt 110 LPM.

Kui gaasiballoonides kasutatakse toostuslikku surudhku gaasivarustusena:
1. Kontrollige tootja spetsifikatsioone kbrgsurvegaasiregulaatorite suhtes rakendatavate paigaldus- ja
hooldusmenetluste kohta.

2. Kontrollige ballooniventiile, et veenduda, et need on puhtad ja vabad 6list, rasvast voi muudest voorastest
materjalidest. Avage liihidalt iga ballooniventiil, et puhuda tolmu, mis voib esineda.

3. Uhendage gaasitoitevoolik silindriga.

14 0-5584ET



Valikulise tekstisisese filtri installimine
Soovitatav on kasutada valikulist tekstisisefiltrit surudhuga filtreerimise parandamiseks ja niiskuse voi prahi
torvikust eemal hoidmiseks.

A-13681

Joonis 4.3 - Tekstisisese filtri ihendamine

MARKUS!

Gaasiballooni rohk reguleeritakse 6 ja 8 baari vahel. Toitevooliku siselabimddt peab olema vahemalt 6 mm.

Turvalise tihendi korral kandke niidihermeetik liitmikuniitidele vastavalt tootja juhistele. Arge kasutage Teflon'i teipi keermeti-
hendina, sest lindi vikesed osakesed vdivad puruneda ja blokeerida péleti véikesed dhuldigud.

0-5584ET 15



4.7 Torvik ja plii iihendused

Maapealse miiiigivihje iihendus
Veenduge tihendus maaterminaliga 25 mm pistikuga. Plasma I6ikamise vool voolab ldbi maaterminali.

MARKUS!
On oluline, et pistik oleks paigaldatud ja podratud kindlalt kohale, et saada elektriiihendus.

Poleti iihendus
HandyPlasma torviku installimiseks. Liikake varrukas sisse ja pdorake.

13684

Joonis 4.4 - Plasma torvik iihendus

16 0-5584ET



5 TOO

5.1 Ulevaade

Seadmete kéitlemise iildised ohutuseeskirjad on esitatud punktis 1. Enne paigaldamist voi kasutamist lugege
kasutusjuhendlabi ja moistke seda.

ETTEVAATUST!
Kasutaja vastutab tarbekaupade (traat, gaas) protsessi ja vastava loikamise protseduuri maaratlemise ning toimingu ja
kasutamise tulemuste eest.

ETTEVAATUST!
Airge liilitage toitevalja vélja IGikamise ajal (koos koormusega).

> B

5.2 Juhtpaneel

W uwwu Wy W oug

L L O O O O O v O L L N

Joonis 5.1 - HandyPlasma 35i/45i

0-5584ET 17



1. Plasma torvik adapter

Adapter on plasma IGikamise torviku ihenduspunkt.

Plasma Ioikamistorvi kultimiseks poorake varrukat vastupéeva ja tommake. st Ll
aéstik Liliti
0—
——o

Otsa

5

- _ | PIPiili
———0 0—

Elektrood

A-13903

Joonis 5.2 - Plasma torvik (ihendus

Tabel 5.1 Vdajundklemm tabel
PISTIKUPESA PIN-KOOD ‘ FUNCTION
Loikuri padstik

Loikuri paastik

Uhendus puudub

Uhendus puudub
Otsa
Otsa

Uhendus puudub
PIP-lliti
PIP-lliti
Pistikupesa keskosa Elektrood
Vajundklemm tabel

©| o |N|o|ag|s|w|(d|=

2. Nupp Juhtelement
Meniiii valimiseks voi vadrtuste muutmiseks.

&\

Joonis 5.3 - Nupp Juhtelement
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Ldikevoolu reguleerimiseks tehke jargmist.

* Loikevoolu suurendamiseks keerake paripdeva;

* | 0ikevoolu vahendamiseks keerake vastupédeva.
Kuvatavas meniiiis suvandi valimiseks tehke jargmist.

* Valikud tOstetakse iga poorde puhul jarjest esile.

. Q@ L@ Valiku muutmiseks.

. CCT/@ Valiku kinnitamiseks. CEQ
* Valige pohiekraanil ikoon. Mentitist véljumiseks.

3. LCD ekraan
Esipaneelil on LCD-ekraan IoikereZiimi kuvamiseks, voolu I6ikamiseks, 6hurhuks ja veateabeks.

2 Sekundid

Joonis 5.4 - LCD ekraan

4. Tooklamber Klemmid

ETTEVAATUST!
Lahtised klemmid vgivad pohjustada isasterminali iilekuumenemist ja fusiooni OKC naissoost terminalis.

5. ON/OFF switch

|
Kui liiliti on SISSE LULITATUD, siittib esipaneel LCE ekraan ja ventilaator kaivitub.
6. Gaasi iihenduspesa

Seadme gaasisisend voib vastu votta 1/4” NPT isaspistikud ja peg-tiiipi 6huiihendusduiisid, mis on saadaval
surudhuliini Ghenduspaketis.

ETTEVAATUST!
Turvalise tihendi korral kandke niidihermeetik liitmikuniitidele vastavalt tootja juhistele. Arge kasutage Teflon teipi keermeti-
hendina, sest lindi vdikesed osakesed vdivad puruneda ja blokeerida pdleti véikesed 6huldigud.
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7. Veekoguja

Veekoguija varustatud kogub vett surudhu.
8. Vee viljalaskeklapp

Liikake veevabastusklapp iiles, et vabastada filtrindusse kogutud vesi. Kasutage siisteemipakendiga kaasas
olevat mutrivotit, et vabastada filtrikauss puhastamiseks voi filtri asendamiseks.

& ETTEVAATUST!
Airge eemaldage kaussi surve all. Enne selle toimingu sooritamist ihendage huliin lahti.

5.3 LCD-ekraani kasutamine

TERVITUSKUVA
Tervituskuva kuvatakse 3 sekundit, kui seade llitub sisse.

Y
ESAB °
> 4

Joonis 5.5 - Tervituskuva

Pérast tervituskuva kuvatakse mudeli nimi 3 sekundit.

u@/_ﬁﬁ? un_/ygﬁfsﬁ
I I

Joonis 5.6 - Nimi ekraan vastavalt mudelile

454 -

120V ——— oo
T

Joonis 5.7 - Pohiekraan

POHIEKRAAN

Véljastusohu rohk

Pédéstiku reziim Loikamise reziim
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MENUU EKRAAN

Menilkuvale sisenemiseks. @'_Zvé\ Meniiiiekraanil voib kasutaja reguleerida paastikureziimi,

|GikamisreZziimi ja gaasi puhastust. Mendiikuvalt valjumiseks valige pohiekraani ikoon.

Loikamise reziim —— .

Joonis 5.8 - Menditi Ekraan
1) KAIVITUSREZIIMI VALIKU EKRAAN @
Kui paastikureZiimi sektsioon on 2T/4T valikukuva sisestamiseks esile tostetud

Joonis 5.9 - Valitud on pddistikreZiimi ekraan

( E Q@ Valiku muutmiseks vahemikus 2T kuni 4T.
@ Valiku kinnitamiseks.

Paastlkurezum| valikukuvast véljumiseks.

Ty TS
@Ldy  @Lddy

Joonis 5.10 - Valitud reziim 2T Joonis 5.11 - Valitud reziim 4T

Paastikureziimi kasutatakse poleti paastiku funktsiooni muutmiseks vahemikus 2T (normaalne) kuni 4T
(lukustusreziim).

Loikamise reziim

Pdhiekraani ikoon

Gaasikaitse
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2T reziimis peab poleti paastik jadma Iikevaljundi aktiveerimiseks vajutama.

@ ! %1
@ v @
4T-reziimi kasutatakse peamiselt pikkadeks Idikamistoddeks, et vahendada operaatori vasimust.
@ ! @ % %1
@ ! @ v @

2) LOIKAMISREZIIMI VALIKUEKRAAN

( E LoikamisreZiimi valiku S|sestam|seks KUI |GikamisreZiim on esile tostetud.

Joonis 5.12 - LoikamisreZiim valitud

( E Q@ Plaadi [oikamisreZiimi ja vorgureziimi valiku muutmine. CCE@Valiku

kinnitamiseks.

C LoikamisreZiimi valikukuvast valjumiseks.

Joonis 5.13 - Plaadi I6ikamise reZiim Joonis 5.14 - Ruudustiku I6ikamise reZiim

Pange tahele, et kui paéstikureziim on maaratletud kui 4T, ei ole ruudustiku IdikamisreZiim saadaval.
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Plaadi Idikamisreziimis, kus on valitud kdivitusreZiim 2T, peatub kaar, kui torvik tommatakse ldikamistoimingute ajal
t6odeldavast detailist eemale.

Piloodi kaare taaskdivitamiseks.

Vorgu IoikamisreZiimis, kui torvik tommatakse toodeldavast detailist eemale, taaskéivitatakse katsekaar hetkega
ja loikekaar aktiveerub hetkega, kui katsekaar puutub tdddeldava detailiga kokku. Soovitatav on valida ruudustiku
|Bikamisreziim laiendatud metalli voi vorkude Idikamiseks voi lihvimistoimingute tegemiseks, kui soovitakse
katkematut taasinitseerimist.

3) GAASI PUHASTUSEKRAAN

Joonis 5.15 - Valitud on gaasipuhastusekraan Joonis 5.16 - Valitud on gaasipuhastusekraan

4) POHIEKRAAN

Kui pohiekraan on pohikuvale sisenemiseks esile tostetud.

<@ C@ Meniitikuvalt véljumiseks. C@

TORVIKU PAIGALDAMINE VOI KAANEKOOSTUSE VEAKUVA

Torvik paigaldamine voi vale kaane kooste veakuva kuvatakse, kui torvik voi torvik tarbitav ei ole digesti
paigaldatud.

\
Ou _
= Kontrollige torvik ja tarbitav paigaldus.

3

Joonis 5.17 - Térvik véi tarbekaubad paigaldus viga ekraan
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ELEKTROODI VOI PIHUSTI PAIGALDAMISE VEAKUVA

Kui elektroodi voi loikeotsikut ei ole Gigesti paigaldatud, kuvatakse elektroodi voi Ioikeotsiku paigaldusvea
ekraan. Gaas voolab 2 sekundit ja seejarel peatub 3 sekundit. Masin jdtkab elektroodi ja Idikeotsiku olukorra
kontrollimist, kuni need on diges asendis.

A

| ﬂ\ >~ a‘
‘ “ Kontrollige voi asendage kulunud Iikeotsik ja elektrood.
\“@\

Joonis 5.18 - Elektroodi véi l6ikamine otsik paigaldus viga ekraan

@HUR()HU VEAEKRAAN
Ohurdhu veakuva kuvatakse, kui véljunddhu rohk on vahemikust véljas. Surudhu réhk reguleeritakse 6 ja 8
baari vahel. Veaalarm lilitub vilja.

cC _
O~
A\ [

Joonis 5.19 - Ohuréhu Veaekraan

PINGE VEAEKRAAN
Pinge veakuva kuvatakse siis, kui sisendpinge on vdga madal voi PFC vooluringi nurjumisel. Sellisel juhul on
soovitatav votta lihendust ESAB volitatud teeninduskeskusega, et seadet hinnata.

AN

Joonis 5.20 - Pinge Veaekraan
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ULEKUUMENEMISE VEAEKRAAN )
Loikevarustus on kaitstud temperatuurianduriga. Ulekuumenemise veakuva kuvatakse, kui seade on
lilekuumenenud, mis tavaliselt tekib seadme to6tsiikli tiletamisel.

Kui ilekuumenemise veakuval kuvatakse masina valjund, tuleb see desaktiveerida. Laske seadmel sees, et
sisemised komponendid jahtuksid. Kui seade on piisavalt lahe, kaob tilekuumenemise veaekraan automaatselt.

Pange téhele, et sisse-/lulitusliliti peab jaédma sissellilitatud asendisse, nii et ventilaator jatkaks to6tamist ja
voimaldaks seadmel piisavalt jahtuda.

Ulekuumenemise korral ARGE

AN

Joonis 5.21 - Ulekuumenemise Veaekraan

TORVIKU 0SA VALIK
Kontrollige torvikut sobiva komplekti ja osade suhtes. Poleti osad peavad vastama praegusele tootibile.
Kasutage ainult originaalesableesoidosi.

Tihendusrongas

Difuusori
/ Elektrood
6 / Kaitseanum

Kraldusjuhik

Loikamine otsik

~.
‘m\'\ ~ S AN
v N N
\ N \ N\
\\ \\ A \ \\
i N I RN
. & ,
\ Y, y
\, -
Kulunud elektrood Kulunud otsik

GAASI VALIK
Veenduge, et gaasivarustus vastab loetletud nduetele. Kontrollige tihendusi ja avage toide.
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OPERATSIOONI JADA

4.

5. Kontrollige 6hurdhku.

(:@ - Gaasi puhastusfunktsiooni aktiveerimiseks. Gaasivoolud ja

ekraan kuvab ohurdhu. Veenduge, et rohk on diges vahemikus 4,1-5,5 baari. Pange tahele, et seade on reguleerinud
gaasirdhku standardvaartusena 4,6 baarile.

CC}ZE«\ Et katkestada gaasivool.

6. Valige pohiekraani ikoon ja vajutage mendiiekraanilt valjumiseks juhtnuppu.
7. Reguleerige valjundvoolu véartust esipaneeli juhtpaneeli juhtpaneeli nupu abil.

e Ve
+ :§\7+:0§
8.
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A

9.
Alates t66deldava detaili keskelt voib kahjustada varjestustopsi voi Eraldusjuhik’i ja vihendada otsa kasutusiga.

MARKUS!
Osade parima tulemuslikkuse ja pika eluea saavutamiseks kasutage alati tegevuse tiiiibi jaoks digeid osi. Loikamisel v6i lohista-
misel kasutage Eraldusjuhik’i.

Poletit on voimalik mugavalt hoida iihe kéega voi stabiliseerida kahe kdega. Asetage kasi poleti kdepidemele, et
vajutada padstikut. Késipdleti puhul voib kési asetseda poletipea ldhedal, et saavutada maksimaalne kontroll voi
tagumise otsa lahedal, et saavutada maksimaalne kaitse kuumuse eest, Valige kdige mugavam hoidmistehnika, mis
voimaldab head kontrolli ja likumist.

Ldike kvaliteet
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MARKUS!
0 Loike kvaliteet sdltub vdga palju seadistusest ja parameetritest nagu poleti distantspoldid, joondus todobjekti suhtes, ldikami-
skiirus, gaasirohkudest ja kasutaja oskustest.

Loika kvaliteedinduded voivad olenevalt rakendusest erineda. Nditeks voivad nitriidide kogunemine ja kaldenurk
avaldada olulist moju, kui pinda keevitatakse parast I6ikamist. Drossivaba Idikamine on oluline, kui 1opliku
I6ikamiskvaliteedi puhul soovitakse valtida sekundaarset puhastusprotsessi. Jargnev joonis illustreerib jargmisi
I8ike kvaliteedi omadusi:

Ldike laius

Loikepinna
kaldenurk

_ servade
(imardamine

kogunemine
Sujuvad voi tootlemata
Idikepinna lohi isjooned
\V( Liigne Drossi
kogunemine

Joonis 5.22 - Léike kvaliteedi nditajad

Nitriidi kogunemine - Nitriidi deposiidid voib jatta IGike pinnale, plasmagaasi voos esineb lammastikku. Need
build-ups voib tekitada raskusi moned materjalid keevitada parast I6ikamise protsessi.

Poleti distantspoldid -

Serva alustamine - Servast alustamisel hoidke poletit risti tooobjektiga nii, et otsa esiots on tédobjekti serva
lahedal, kuid ei puuduta seda, selles punktis, kus 16ige peab algama. Kui alustate plaadi nurgast, siis &rge pidage
pausi nurgas ega suruge vagisi kaart ulatuma metalli nurgani. Méaarake I6ikekaar nii kiirelt kui voimalik.

Loikesuund - Plasmagaasi voog keerleb pdletites, kui see valjub pdletist, et tagada iihtlane gaasisammas. Selle
poorlemisefekti tulemusena on ihel kiiljel 10ige nelinurksem kui teisel kiiljel. Piki likumissuunda vaadata on l6ike
parem pool neljakandilisem kui vasak.

Vasakpoolneldikenurk —s-| |«—
— ‘&Parempoo\ne\ﬁikenurk

A-00512ET
Joonis 5.23 - Loéike kérvalomadused

Ringi siselabimdodu liihenemiseks ruudukujulisem peab torvik liikuma vastupdeva voi ringi imber.
Vélislabimdodu mooda Idikamist médda ruudukujulist serva peab torvik likuma péripéeva.

Rébu - Kui sisinikterasel esineb drossi, siis viidatakse sellele kui ,kdrgel kiirusel tekkinud, madalal kiirusel
tekkinud voi (les tekkinud drossile”.
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Plaadi peal esinevat drossi pohjustab tavaliselt liiga suur pdleti ja plaadi vaheline kaugus.

,Ules moodustunud dross” on tavaparaselt kergelt eemaldatav ja selle saab piihkida dra keevituskindaga.
,Madala kiirusega moodustunud dross” esineb tavapdraselt plaadi alumisel serval.

See voib varieeruda kergest kuni raske dmbluseni, kuid see ei kinnitu l6ikeservale kdvasti ning seda saab kergelt
maha kraapida.

»Suure kiirusega moodustunud dross” moodustab tavaliselt kitsa joone IGike serva alla ja seda on véga raske
eemaldada.

Kui Ioikate tiilikat terast, siis on vahel kasulik vihendada Idikamiskiirust selleks, et tekiks vahem ,madala
kiirusega tekkivat drossi”.

Igasuguse jargneva puhastuse voib lIopetada kraapimisega, mitte lihvimisega. Soltuvalt materjali 16igatud,
operaator voib soovida lihvima pind I8igatud enne keevitamist.

Tavalised vead

TABEL 5.2
Probleem - siimptom ‘ UHINE CAUSE

et

5. Liiga madalal

4 Igikamine
s /([T

v

22 2.

3. Loikamise elektrivool

5,
on liiga korge.
4, Tookaabel lahti [ s@q /
Gihendatud.

/ﬁf 0 1
v gf okt
e t,—’/ 2.

5. Valesti
kokkupandud
poleti.

Paleti osade liihike eluiga = 3. Uleliigne juhtkaare aeg

£
<
£
&
— g
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6 HOOLDUS

6.1 Ulevaade

Korraparane hooldus on oluline, et tagada ohutu ja usaldusvaérne td6.
ESAB soovitab, et seadmete hooldust tohiksid teostada ainult kvalifitseeritud spetsialistid.

& ETTEVAATUST!
Kaiki tarnija garantiikohustuse tingimusi enam ei rakendata, kui klient proovib garantiiaja jooksul tooterikkeid parandada.

6.2 Ennetav hooldus

Tavalistes tootingimustes ei ole seadmed vaja spetsiaalset hooldusteenust.

Operaator voib aeg-ajalt puhuda koik praht &ra madala rohu surudhuga. Operaator peab regulaarselt kontrollima,
kas valised elektriihendused on tihedalt seotud ja komponentide juhtmestik on kinnitatud. Kontrollige pragude
voimalikku esinemist elektrikaabli voi traadi isolatsioonis, sealhulgas loikamises voi muudes isolaatorites, ning
vajaduse korral vahetage need vélja.

A ETTEVAATUST!
Enne mis tahes teenuse osutamist ihendage kogu toide lahti.

6.3 Korrigeeriv hooldus

Kasutage ainult originaal ESAB tarbekaupu, torvik ja viib. Mitteoriginaalsete voi kinnitamata osade kasutamine
toob kaasa antud garantii automaatse tiihistamise.

Asendustorvik ja juhtmed on vdimalik saada ESAB volitatud teenustest voi viimasel lehekiiljel ndidatud
milgiharudest siin. Viidake alati tellitud seadmete mudelinumbrile.
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6.4 Seadmete ennetava hoolduse kava

HOIATUS!

Enne hooldamist iihendage toiteallikast lahti.

Hooldage sagedamini, kui
seadet kasutakse rasketes
tingimustes.

Kontrollige Ioikuri otsakut
ja elektroodi visuaalselt

£

Kord nédalas

%\
Kontrollige visuaalselt pdleti korpust, seibi,
difuusorit, elektrood, ldikamisotsikut, kilptassi

Kontrollige kaableid ja

juhtmeid visuaalselt.
Vajadusel asendada.

=

ja standoff juhikut.
3 kuud
Kontrollige vilisohufiltrit.
Aser!dage kﬁil.(. Puhastage (Liilitage seal_le vilja. o
katkised detailid toiteploki Sulgege yaasivarustus ja tiihjenege.)
Valisllillda Vajadusel asendada.
Art # A-07938NEW
MARKUS!

Jdtke sisemine maajuhe digesse kohta.

0-5584ET
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7 PLASMA TORVIK

7.1 Spetsifikatsioonid

232,55 mm

82,7 mm

Padstik

Paastiku valvur

Joonis 7.1 - Plasma Térvik

Poleti suunajate pikkused

Torvik kaabel on 5m pikk.

Torvik tarvikud

Torvik koosneb jargmistest tarbitavatest osadest:

Elektrood, otsik, kate, gaasidifuusor ja standoff Guide.
HandyPlasma 60A torvik (osa nr 0559337000) on varustatud 0,8 mm otsaga HandyPlasma 35i jaoks ja 0,9 mm
|6ikamisotsaga HandyPlasma 45i jaoks.

Manustatud osad

Plasma torvik pea on sisseehitatud circuit liiliti nimipinge 12 VDC.
Tiiiip - jahutus

Keskkonnadhu ja gaasi segu voolab labi poleti.

Torvik tehnilised andmed

TABEL 7.1
TEHNILISED ANDMED ‘ HANDYPLASMA TORVIK
Umbritsev temperatuur 40°C
Hinnanguline vool 60 amprit
Operatsiooni tsiikkel 60%
Nimipinge 500V
Gaasi voolamine 110- 150 LPM
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7.2 Plasma sissejuhatus

7.2.1. Plasmagaasi voolamine

Plasma on gaas, mida on kuumutatud (likbrge temperatuurini ja ioniseeritud nii, et see hakkab elektrit juhtima.
Plasmakaarloikus ja 66nestamise protsessid kasutavad seda plasmat elektrilise kaare tilekandmiseks td6objektile.
LOigatav voi eemaldatav metall tuleb sulatada kaare kuumusega ja eemale puhuda.

Plasma Idikamise torvik lahe gaas siseneb Zone B, kus piloot kaar vahel elektrood ja torvik otsa soojendab ja ionizes
gaasi. Peamine Idikekaar kandub seejérel (ile todobjektile plasmagaasi samba kaudu C-tsoonis.

Kui suruda plasmagaasi ja elektrikaart Iabi vaikese pilu, siis jaotab poleti suure hulga kuumust véiksele piirkonnale.
Jéik kokkusurutud plasmakaar on ndidatud C-tsoonis. Alalisvool (DC) negatiivset polaarsust kaustatakse
plasmaldikuseks vastavalt illustratsioonile.

A-tsooni suunab sekundaargaasi, mis jahutab poletit. See gaas aitab ka suure kiirusega plasma gaasi puhub sula
metalli vélja Ioigatud voimaldab kiire, rabu-free I6igatud.

S

ALLIKAS

@

® )rii
@{ Osa

Joonis 7.2 - Tiilipiline péletipea detail

Gaasitarne
Uks gaas jaotub sees plasmaks ja sekundaargaasiks.
Plasmagaas voolab poletisse labi negatiivse suunaja, labi starterkasseti, elektroodi imber ja otsapilust vélja.

Sekundaargaas voolab modda poleti starterkasseti valispinda ja vélja otsa ja kaitsekatte vahelt imber
plasmakaare.

Pealdike kaar

Alalisvoolu kasutatakse ka peamise I0ikekaare jaoks. Negatiivne vdljund on tihendatud poletielektroodiga poleti
suunaja kaudu. Positiivne valjund on tihendatud td6objektiga tookaabli kaudu ja pdletiga kontrolljuhtme kaudu.
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7.3 Torvik hooldus

Torchi puhastamine

Isegi, kui ettevaatusabindusid rakendatakse ainult puhta 6hu kasutamiseks poletis, tekib selle sisekiiljele siiski
jaakidest kiht. See kogunemine vdib mdjutada piloot kaarsiiiide ja iildine I8igatud kvaliteet torvik.

ETTEVAATUST!
Enne pdleti voi Iikurite juhtme osadeks votmist ihendage lahti siisteemi peamine toide.
ARGE puudutage iihtegi péleti sisemist osa, kui vooluallika vahelduvvoolu indikaatori tuli pdleb.

poletisse ning puhute selle surudhuga labi.

ETTEVAATUST!
A Péleti sisemust tuleb puhastada elektrilise kontaktpuhastiga kasutades puuvillast tupsu voi pehmet marga lappi. Raskematel
juhtudel voib poleti eemaldada suunajatelt ja puhastada seda pohjalikumalt nii, et valate elektrikontaktide puhastusvahendit

Torviktarvikute kontrollimine ja véljavahetamine
Eemaldage poleti kuluvad osad jéargmiselt:

Tihendusrongas

Difuusori

/ Elektrood

v

<

/ Keltseanum

Loikamine otsik

Eraldusjuhik

Joonis 7.3 - Tarbitavad osad

s © m

MARKUS!
Varjust, mida ei saa eemaldada, vdib mojutada
siisteemi toimimist.

— 00

D

vajadusel asendage.

Puhkige puhtaks voi

3. Eemaldage ots. Kontrollige, et puuduks tleliigne
kulumine (méaéaratud pikendatud ja suurema pilu
korral). Vajadusel puhastage voi asendage ots.

34

4

Joonis 7.4 - Otsa kulumine

4. Vaata sees poleti pea kui elektroodi omanik
liigub vabalt sisse ja valja. Suruge elektrood
umbes 2 mm sisse, vabastage ja see peaks
vélja kevadel vilja. Vahetage torvik vilja, kui
see ej toota.
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8 VEAOTSINGU JUHEND

AN

HOIATUS!
Uksuses esineb iiliohtlik pinge ja voolutase. Arge proovige seda diagnoosida véi parandada, kui teil puudub valjadpe jouelekt-
roonika madtmises ja veaotsingu tehnikates.

Kui peamised komplekssed alakoostud on defektsed, tuleb toiteallikas remondiks tagastada ELEKTRILISE/sise-,
sise-, véljadppe volitatud vorgu- ja todstusvorgu teenusepakkujale. Pohiprobleemi lahenduse taset saab teha ilma
seadmete voi eriteadmisteta.

TABEL 8.1
Probleem ‘ Pohjustada Lahendus
C) Veenduge, et toide on
. ) Tegelik sisendpinge ei vasta | , I 240 VAC +/- 15% ja seejrel
g seadme noutavale 240 V-le. - ﬂ‘ .
< D) Vigased osad iiksuses. R " L B[EN B
NG| .
B)
° A) Installige torvik uuesti;
kontrollige, kas poleti —
@\ ‘x A) Poleti ei oe korralikult | B) on ekl paigaidatud
vooluallikaga ihendatud. D 7 0 0St adapi
2 AD n ja keerake pdleti plastist B)
: | mutrit pdripdeva, et see
0) asendisse kinnitada.
. S " A) Reguleerige sisenddohu | C) Kontrollige, kas gaasiventiili
eC_ Qa?j;e\?gmuarﬁgr Z" Tz r0hk 6 baari~8 baari. ja gaasi sisend- Vi
[e1a YGRS, B) Uhendage gaasivoolik | silindrivéljundi vahel on
B) Gaasiliin sisaldab S ]
3 AD lisandeid C) =< vooluvorgust voi sddturist | gaasileke.
‘ D) Vigased osad iiksuses. lahti ja puhuge lisandid.
A) Elektrood vai ots ei ole 7
¢@\ Oigesti paigaldatud. I/ A) Instalige eleltrood i | gy
e ots uuesti.
4 AD C) B)
B) D) Toiteosa rike.
, A) Peatoitepinge ei ole A) Kontrollige, kas
intervalli sees. B) Toiteosa rike. sisendpinge jadb
5 A vahemikku 204~276 V.
A) Jétke toide sisse ja laske
A) Toitetdd tsiikkel on sel maha jahtuda. Pange C) Kontrollige, kas ventilaator
m lletatud C) Ventilaatori rike. tdhele, et tilekuumenemise t6tab, kui gez’ilﬂliti on SISSE
B) Ohuvool Idbi seadme voi D) Toiteosa rike. veaekraan peab sulguma LULITATUDp
6. A selle imber on blokeeritud. enne loike algust. :
B) Hoidke ventilatsiooniava.
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9 OSADE LOETELU

Tarbekaubad, térvikud, juhtmed ja tarvikud on saadaval kohaliku volitatud ESAB edasimiilja kaudu.

9.1 60A tarviku tarbekaubad (P/N 0559337000)

TABEL 9.2 TORCH PARTS

Objekt nr ‘ Kogus ‘ Kirjeldus Kataloog nr

q q Loikamine Vihje 35A 0559337001
Loikamine Vihje 45A 0559337002

2 1 Elektrood 0559337003

3 1 Eraldusjuhik 0559337004

4 1 Kaitseanum 0559337005

5 1 rongastihend 0559337006

6 1 Gas Difuusori 0559337007

7 1 HandyPlasma 60a Torvik 0559337000

9.2 Valikuvdimalused ja tdiendused

TABEL 9.3
Objekt nr ‘ Kirjeldus Kataloog nr
1 Tekstisisene dhufilter 0559337039
2 Plasmafiltri kassett 0559337040
3 Ring ldikamine Juhend 0559337041
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See leht on tahtlikult tiihjaks jaetud.
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